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GRAPHIC DIVISION

Aus der Erfahrung und Produktionskapazitat von Vuototecnica entstand eine Abteilung, die sich ausschlieBlich auf die Unterstiitzung des
Grafik- und Drucksektors konzentriert. Eine Referenzrealitat vom Engineering bis zum Service, die in der Lage ist, innovative und vorteilhafte
technologische Losungen unter allen Gesichtspunkten anzubieten: Leistung, Zuverldssigkeit, Langlebigkeit, Wirtschaftlichkeit. Ein wesentlicher
Beweis fiir die Fachkompetenz der Graphic Division ist die neue Produktlinie, eine der reprasentativsten, die wir erwahnen méchten:

PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN UND GEBLASEPUMPEN

Diese neue Generation von sehr vielseitigen (mehrstufigen) Ejektorpumpen, die je nach Bedarf saugen oder blasen kdnnen, stellt eine echte
Weiterentwicklung im Vergleich zu herkémmlichen Drehschieberpumpen dar. Mit neu entwickelten Ejektoren zeichnen sich diese Pumpen
durch ein aufergewdhnliches Verhéltnis zwischen dem Luftverbrauch und der angesaugten (oder erzeugten) Luftmenge aus, was dem
Betriebsverbrauch zugute kommt. Sie bieten auch die Mdglichkeit, das Vakuum (oder den Druck) und den Durchfluss entsprechend dem
Zuluftdruck einzustellen. Dartber hinaus hat die Wahl der neuesten Generation von High-Tech-Materialien das Gewicht so weit reduziert,

dass es direkt an Bord der Maschine installiert werden kann. Das Forschungszentrum Vuototecnica hat grofte Aufmerksamkeit darauf
verwendet, die Gerdusche dieser neuen Pumpen einzudammen und Losungen zu entwickeln, die einen vollstandigen Schallschutz und keine
beweglichen Komponenten bieten, was der Langlebigkeit und der Vermeidung storender Vibrationen zugute kommt. Dariiber hinaus basieren
sie auf dem Venturi-Prinzip, das die kinetische Energie der Druckluft durch Inline-Ejektoren nutzt und somit keine Warme entwickelt. Die
ausgezeichnete Filtrierung der Versorgungsdruckluft und der angesaugten Luft gestattet es, Luft zwischen die zu trennenden Blatter und in die
Arbeitsumgebung zu blasen, die frei von Oldampfen, Kondenswasser und Verunreinigungen ist — ganz ohne jegliche Verschmutzungsprobleme.
Die Reihe der Vorteile dieser sicheren und wettbewerbsfahigen Technologie wird durch die Reduzierung der Wartung auf eine regelmafige
Reinigung der Filter und eine beispiellose Zuverlassigkeit abgerundet. Die pneumatischen Saug- und Blaspumpen sind auf den folgenden Seiten
dargestellt und beschrieben.

VAKUUMZYLINDER

Durch die Montage eines Sauggreifers an seinem perforierten Schaft und die Erzeugung eines Vakuums wird er schnell mit dem zu
entnehmenden Blech oder Objekt in Kontakt gebracht, automatisch angehoben und gehalten, bis das Vakuum ausgeschlossen ist. Aufgrund
dieser Eigenschaft werden die Zylinder dieser Baureihe in Kombination mit Sauggreifers besonders fir die Trennung von Papier- oder
Kunststoffblattern empfohlen. Ihre Vorteile sind: hohe Eingriffsgeschwindigkeit, automatischer Hohenausgleich der aufzunehmenden Objekte,
Antirotationsfahigkeit des Schaftes und extreme Fixierbarkeit. Die Vakuumzylinder sind auf den folgenden Seiten dargestellt und beschrieben.

SAUGGREIFER

Hergestellt in den unterschiedlichsten Formen und GroBen, um einen schnellen und sicheren Halt zu gewahrleisten, kdnnen sie je nach Bedarf
in Naturkautschuk, Nitrilkautschuk oder olbestandigem Gummi, Silikon, Viton, Polyurethan und anderen Mischungen geliefert werden.

Die Sauggreifer sind in Kapitel 1 dargestellt und ausfiihrlich beschrieben; in diesem Kapitel werden dagegen nur scheibenférmige Sauggreifer
dargestellt.

Geringer Luftverbrauch und geringes Gewicht.
Uberraschend leise und véllig hitzefrei.
Maximaler Respekt vor der Arbeitsumgebung und minimale Wartung.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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TABELLE FUR DIE AUSWAHL DER SAUGPUMPEN

Maximale Saugleistung, die Maximales Vakuum, das durch eine entsprechende elektrische Pumpe erzeugt wird.
durch eine entsprechende

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

Elektropumpe erzeugt wird -0.1 bar -0.2 bar -0.3 bar -0.4 bar -0.5 bar -0.6 bar -0.7 bar -0.8 bar
-10 KPa -20 KPa -30 KPa -40 KPa -50 KPa -60 KPa -70 KPa -80 KPa
10 m*h PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40
15 m*/h PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 70
20 m*/h PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 70 PA 70
25 m*/h PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 70 PA 70 PA 70
30 m*/h PA 40 PA 40 PA 40 PA 40 PA 70 PA 70 PA 70 PA 100
40 m*/h PA 40 PAT70 PA 70 PA 70 PA 70 PA 100 PA 100 PA 140
60 m*/h PA 70 PA 70 PA 70 PA 70 PA 100 PA 140 PA 140 PA 170
80 m*/h PA 100 PA 100 PA 100 PA 100 PA 140 PA 140 PA 170 PA 200
100 mé/h PA 100 PA 100 PA 100 PA 100 PA 140 PA 170 PA 200 PA 250
120 mé/h PA 140 PA 140 PA 140 PA 140 PA 170 PA 200 PA 250 PA 300
140 mé/h PA 140 PA 140 PA 140 PA 140 PA 200 PA 250 PA300 -
160 m*/h PA 170 PA 170 PA 170 PA 200 PA 250 PA30O @ - -
180 mé/h PA 170 PA 170 PA 200 PA 250 PA30O - - -
200 m*h PA 200 PA 200 PA 200 PA 250 PA300 - e e
250 m*/h PA 250 PA 300 PA 300 PA300 - = e e
300 m*h PA 300 PA 300 PA300 - e e e

Beispiel: Wir miissen eine Elektropumpe mit einer Forderleistung von 80 m*/h und einem Restvakuum von -0,6 bar ersetzen.
Kreuzen Sie in der Tabelle die Zeile ,80 m*/h" mit der Spalte ,-0,6 bar" an. An der Kreuzung der Linie mit der Saule finden Sie, dass die PA 140 die ideale Pumpe fiir den Austausch ist.

TABELLE FUR DIE AUSWAHL DER GEBLASEPUMPEN

Maximale Blasleistung, die Maximales Vakuum, das durch eine entsprechende elektrische Pumpe erzeugt wird.

;z;&roﬁ::‘;zt:;f:gfﬁa 0.1 bar 0.2 bar 0.3 bar 0.4 bar 0.5 bar 0.6 bar 0.7 bar 0.8 bar
10 KPa 20 KPa 30 KPa 40 KPa 50 KPa 60 KPa 70 KPa 80 KPa

25 m*/h PS 40 PS 40 PS40 PS40 PS40 PS 40 PS40 PS 40

30 m*/h PS40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40

40 m’/h PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40 PS 40

60 m*/h PST70 PS 70 PS 70 PST70 PS70 PS70 PS70 PS 70

80 m*/h PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 70
100 m¥/h PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 70 PS 100 PS 100
120 m¥/h PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100
140 m¥/h PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 100 PS 140
160 m¥/h PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140
180 m¥/h PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140
200 m*/h PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 140 PS 170 PS 170
250 m*h PS 200 PS 200 PS 200 PS 200 PS 200 PS 250 PS 250 PS 250
300 m*h PS 250 PS 250 PS 250 PS 250 PS 250 PS 300 PS 300 PS 300
350 m*/h PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 PS 300

400 m*/h PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 PS 300 - e

10

Beispiel: Wir miissen eine Elektropumpe mit einer Forderleistung von 80 m*/h und einem Uberdruck von 0,6 bar ersetzen.
Kreuzen Sie in der Tabelle die Zeile ,80 m*/h" mit der Spalte ,0,6 bar" an. An der Kreuzung der Linie mit der Saule finden Sie, dass die PS 70 die ideale Pumpe fiir den Austausch ist.
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KLEINE PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA

Montage an den Vakuumerzeugern der M-Serie .. SSX eines Druckreglers mit
Manometer und einem FCL-Filter am Sauganschluss, hat die Realisierung dieser
kleinen pneumatischen Saugpumpen ermdglicht, die sich durch reduzierte
Gesamtabmessungen im Vergleich zu ihrer technischen Leistung auszeichnen.
Abhangig vom Zuluftdruck ist es moglich, das Vakuumniveau und den Durchfluss
einzustellen.

Sie werden mit Druckluft mit einem Druck von 1 bis 5 bar versorgt und kdnnen einen
maximalen Unterdruck von 85% und eine Ansaugleistung zwischen 2 und 18 m*/h
erzeugen, gemessen bei einem normalen Atmospharendruck von 1073 mbar.

Diese Pumpen basieren auf dem Venturiprinzip und entwickeln keine Warme.

Ein SSX-Schalldampfer, der auf den Abgasanschluss der Pumpe aufgeschraubt ist, sorgt
flr einen besonders leisen Betrieb.

Der Filter mit mikroporoser Kartusche, der sich am Sauganschluss befindet, ist in der
Lage, Feinstaub und Verunreinigungen zuriickzuhalten.

Durch ihr statisches Funktionsprinzip reduziert sich die Wartung auf eine einfache
regelmaRige Reinigung des Filters und sonst nichts.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

Druckluftanschluss

. = 2
2 g
3 5
0 13
Q 5
= 2
2 s
2 i
122.5 N
0
37 5
= 39 5 =
40 47 7|15 5 A
87 B
Art. PA3
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85
Luftverbrauch NI/s 0.2 0.4 0.5 0.7 0.8
Menge der angesaugten Luft m?/h 2.0 2.5 3.0 34 36
A 88
B 110.5
R 4} G1/4"
Gewicht kg 0.45
Art. PAT
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85
Luftverbrauch NI/s 0.4 0.6 0.8 12 1.4
Menge der angesaugten Luft mé/h 3.0 4.0 5.4 5.8 6.2
A 89
B 111.5
R 63/8" 10
Gewicht kg 0.46
Betriehstemperatur “© -20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

%54 ;pounds = —— = _ kg Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

g
4536 0.4536

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
10.03



KLEINE PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN Art. PA 10, PA 14 und PA 18

Druckluftanschluss

»

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

Vakuumanschluss

Fir Rohr @6 auss.

122.5 T I
: 63/8"
: 0!
I
- 39 5 -
40 47 C A
87 B
Art. PA 10
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85
Luftverbrauch NI/s 0.5 0.9 1.2 1.6 1.9
Menge der angesaugten Luft mé/h 4.0 6.0 177 8.5 9.4
A 94
B 118.5
C 24.5
Gewicht kg 0.59
Art. PA 14
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85
Luftverbrauch NI/s 0.9 1.3 1.7 2.1 25
Menge der angesaugten Luft m*/h 6.0 8.0 10.2 115 12.6
A 94
B 118.5
c 24.5
Gewicht kg 0.60
Art. PA18
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85
Luftverbrauch NI/s 1.2 1.7 2.3 29 36
Menge der angesaugten Luft m*/h 8.0 11.5 14.8 16.5 18.0
A 102
B 136.5
10 c 345
Gewicht kg 0.62
Betriehstemperatur “© -20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

54 ;pounds = —=— = _ kg Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

Shoie - . T g
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = 1536 - 04536

10.04



PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA

Eine Reihe von neu entwickelten Ejektoren hat es ermdglicht, diese Reihe von pneumatischen Saugpumpen
zu entwickeln, die sich durch das auergewdhnliche Verhaltnis zwischen der verbrauchten Luftmenge und
der angesaugten Luftmenge auszeichnen und dem Benutzer die Moglichkeit bieten, den Vakuumgrad und die
Durchflussmenge in Abhangigkeit vom Druck der Zuluft einzustellen.

Sie werden mit Druckluft mit einem Druck von 1 his 6 bar versorgt und kdnnen einen maximalen Unterdruck
von 90% und eine Ansaugleistung zwischen 15 und 320 m?/h erzeugen, gemessen bei einem normalen
Atmospharendruck von 1013 mbar.

Bei der Konstruktion dieser Pumpen wurde groRer Wert auf Gerauschentwicklung gelegt; da sie frei von
beweglichen Teilen sind, die Verschleif und Vibrationen ausgesetzt sind, und perfekt schallgedampft arbeiten,
ist ihr Betrieb extrem leise. Diese Pumpen basieren auf dem Venturiprinzip und entwickeln keine Warme

Sie sind standardmaRig mit einem Filter-Druckminderer fiir die Zuluft und mit einem Filter mit einer
mikropordsen Kartusche am Sauganschluss ausgestattet, die sehr feine Staube und Verunreinigungen
zurlickhalten kann. Die hervorragende Filtration der Druckluft und der angesaugten Luft ermdglicht es,

die Luft frei von Oldampfen, Wasserkondensation oder Verunreinigungen in der Arbeitsumgebung ohne
Verschmutzungsprobleme abzufiihren. Die Verwendung von Leichtmetalllegierungen fiir die Realisierung dieser
Pumpen hat es ermdglicht, ihr Gewicht in sehr niedrigen Werten zu halten, um den Einbau auch an Bord der

Maschine zu ermdglichen.

Durch ihr statisches Funktionsprinzip reduziert sich die Wartung auf eine einfache regelmaRige Reinigung der Filter.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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S
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Art. PA40
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 14 30 46 65 82 90
Luftverbrauch NI/s 1.0 1.5 20 2.3 2.7 32
Menge der angesaugten Luft m*/h 15 23 30 36 39 42
Gewicht kg 6.2
Art. PAT0
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 14 30 46 65 82 90
Luftverbrauch NI/s 2.0 3.0 4.1 49 5.7 6.6
Menge der angesaugten Luft m¥/h 29 47 58 65 73 80
Gewicht kg 6.2
Art. PA100
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 1 28 45 65 82 90
Luftverbrauch NI/s 3.0 46 6.2 7.2 8.5 9.8
Menge der angesaugten Luft m*/h 28 57 75 88 98 108 10
Gewicht kg 6.2
Betriehstemperatur *© -20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

%1 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhltlich auf S. 1.130

. .9 kg
S pOunds = e S~ 0453

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
10.05



PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN Art. PA 140, PA 170 und PA 200

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

235
95 140 258
104 120 10 8 88 162 N
o= £
8 8.5 = i g
2 S ia g
)l 264
410
. 10 E
3
S}
2
B —
Art. PA 140
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 15 35 55 70 85 90
Luftverbrauch NI/s 4.1 6.2 8.3 9.6 1.4 13.0
Menge der angesaugten Luft m*/h 45 80 106 125 140 152
Gewicht kg 72
Art. PA 170
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 15 35 55 70 85 90
Luftverbrauch NI/s 5.1 7.7 10.3 12.1 14.2 16.3
Menge der angesaugten Luft mé/h 53 98 128 150 168 182
Gewicht kg 7.2
Art. PA 200
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 15 35 55 70 85 90
Luftverbrauch NI/s 6.0 9.1 122 142 16.9 19.4
10 Menge der angesaugten Luft mé/h 60 110 142 170 188 200
Gewicht kg 72
Betriehstemperatur °© -20/ +80
Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.
- R ) Coooomm g~ ke . DT e o i
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %4 pounds = 1536 - 04536 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130
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PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA 250 und PA 300

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

235
. 295 N
95 140 N K
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10 —H g
8.5 = . -
- ) = 3
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S 264
410
10!; -
3
S
2
Art. PA250
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 15 35 55 70 85 90
Luftverbrauch NI/s 75 112 15.0 17.3 20.7 24.0
Menge der angesaugten Luft m*/h 100 145 190 224 252 280
Gewicht kg 8,1
Art. PA300
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad -KPa 15 35 55 70 85 90
Luftverbrauch NI/s 9.0 135 18.1 20.4 24.8 29.0
Menge der angesaugten Luft m*/h 106 160 213 240 290 320 10
Gewicht kg 8.1
Betriehstemperatur °© -20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

m ; pounds = 9 . K Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

o B ) Lom
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %54 1536 - 04536
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KLEINE PNEUMATISCHE GEBLASEPUMPEN PS

Montage an den Vakuumerzeugern der M-Serie .. SSX eines Druckreglers mit Manometer
und einem FCL-Filter am Lufteinlassanschluss hat die Realisierung dieser kleinen
pneumatischen Geblasepumpen ermdglicht, die sich durch reduzierte AuBenmafe im
Vergleich zu ihrer technischen Leistung auszeichnen.

Abhangig vom Zuluftdruck ist es moglich, den Druckgrad und den Durchfluss
einzustellen.

Sie werden mit Druckluft mit einem Druck von 1 bis 5 bar versorgt und kdnnen einen
maximalen Druck von 0,7 bar und einen Durchfluss von 2,7 bis 31 m®/h erzeugen,
gemessen bei einem normalen Atmospharendruck von 1013 mbar.

Diese Pumpen basieren auf dem Venturiprinzip und entwickeln keine Warme.

Der Filter mit mikroportser Kartusche, der sich am Lufteinlassanschluss befindet, ist in
der Lage, Feinstaub und Verunreinigungen zuriickzuhalten.

Durch ihr statisches Funktionsprinzip reduziert sich die Wartung auf eine einfache
regelmaRige Reinigung des Filters und sonst nichts.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

Druckluftanschluss

—— 8
s
" 5 [T
g - U
122.5 g —
I | I
37.5 01
1
= 39.5 =
47 40 7115.5 A
87 J B
Art. PS3
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7
Luftverbrauch NI/s 0.2 0.4 0.5 0.7 0.8
Menge der angesaugten Luft m*/h 2.7 39 48 59 6.5
A 88
B 110.5
R [} G1/4"
Gewicht kg 0.44
Art. PS7
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max Versorgungsdruck bar 0.1 02 0.3 0.5 0.7
Luftverbrauch NI/s 0.4 0.6 0.8 1.2 1.4
Menge der angesaugten Luft m*/h 44 6.1 8.2 10.1 11.2
A 89
B 1115
10 R 63/8"
Gewicht kg 0.45
Betriehstemperatur “© -20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

%54 ;pounds = —— = _ kg Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

g
4536 0.4536

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
10.08



KLEINE PNEUMATISCHE GEBLASEPUMPEN Art. PS 10, PS 14 und PS 18

Druckluftanschluss

Fir Rohr @6 auss.

122 5

Blasanschluss

63/8*

= 39.5 =
47 40 c
87 B
Art. PS 10
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max Versorgungsdruck -KPa 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7
Luftverbrauch NI/s 0.5 0.9 1.2 1.6 1.9
Menge der angesaugten Luft m*/h 5.8 9.2 12.0 142 16.2
A 94
B 118.5
c 24.5
R G3/8"
Gewicht kg 0.49
Art. PS 14
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max Versorgungsdruck -KPa 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7
Luftverbrauch NI/s 0.9 1.3 1.7 2.1 25
Menge der angesaugten Luft m*/h 9.2 12.6 16.3 19.0 21.6
A 94
B 1185
c 24.5
R G3/8"
Gewicht kg 0.50
Art. PS18
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max Versorgungsdruck -KPa 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7
Luftverbrauch NI/s 1.2 1.7 2.3 29 36
Menge der angesaugten Luft mé/h 12.3 17.6 23.0 26.9 31.0
A 94
B 128.5
c 34.5
R G1/2"
Gewicht kg 0.52
Betriehstemperatur “© -20/ +80
Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.
I - ) _oooomm .9 ke , DT e < e
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = TR pounds 1536 04536 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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PNEUMATISCHE GEBLASEPUMPEN PS

Eine Reihe von neu entwickelten Ejektoren hat es ermdglicht, diese Reihe von pneumatischen
Geblasepumpen zu entwickeln, die sich durch das aufergewchnliche Verhaltnis zwischen der
verbrauchten Luftmenge und der erzeugten Luftmenge auszeichnen und dem Benutzer die Mdglichkeit
bieten, den Vakuumgrad und die Durchflussmenge in Abhangigkeit vom Druck der Zuluft einzustellen.
Sie werden mit Druckluft mit einem Druck von 1 bis 6 bar versorgt und konnen einen maximalen
Druck von 0,8 bar und einen Durchfluss zwischen 18 und 425 m®/h erzeugen, gemessen bei einem
normalen Atmospharendruck von 1013 mbar.

Bei der Konstruktion dieser Pumpen wurde grolier Wert auf Gerduschentwicklung gelegt; da sie

frei von beweglichen Teilen sind, die VerschleiB und Vibrationen ausgesetzt sind, und perfekt
schallgedampft arbeiten, ist ihr Betrieb extrem leise.

Diese Pumpen basieren auf dem Venturiprinzip und entwickeln keine Warme Sie sind
standardmaRig mit einem Filter-Druckminderer fiir die Zuluft und mit einem Filter mit einer
mikroporosen Kartusche am Lufteinlassanschluss ausgestattet, die sehr feine Staube und
Verunreinigungen zuriickhalten kann.

Die ausgezeichnete Filtrierung der Versorgungsdruckluft und der angesaugten Luft gestattet es, Luft
zwischen die zu trennenden Blétter und in die Arbeitsumgebung zu blasen, die frei von Old&mpfen,
Kondenswasser und Verunreinigungen ist — ganz ohne jegliche Verschmutzungsprobleme.

Die Verwendung von Leichtmetalllegierungen fiir die Realisierung dieser Pumpen hat es ermdglicht, ihr
Gewicht in sehr niedrigen Werten zu halten, um den Einbau auch an Bord der Maschine zu ermdglichen.
Durch ihr statisches Funktionsprinzip reduziert sich die Wartung auf eine einfache regelmaRige
Reinigung der Filter.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art. PS 40
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 1.0 1.5 2.0 2.3 27 32
Menge der angesaugten Luft mé/h 18 28 37 44 48 53
Gewicht kg 6.3
Art. PS 70
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 02 0.3 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 2.0 3.0 41 49 5.7 6.6
Menge der angesaugten Luft m*/h 36 57 72 83 93 104
Gewicht kg 6.3
Art. PS 100
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 0.8
10 Luftverbrauch NI/s 3.0 46 6.2 7.2 8.5 9.8
Menge der angesaugten Luft m¥/h 38 73 97 114 129 144
Gewicht kg 6.3
Betriebstemperatur T -20/+80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

%4 ; pounds = g . kg Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhltlich auf S. 1.130

4536 ~ 04536

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch =
10.10



PNEUMATISCHE GEBLASEPUMPEN PS Art. PS 140, PS 170 und PS 200

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

235
258
140 g5
162 88 8
2 10 120 10
$ 10
61°1/2 s
264 2
410
TR
i — SN
10 —
$ S ¢ a
3
S
2
Art. PS 140
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 4.1 6.2 8.3 9.6 114 13.0
Menge der angesaugten Luft m*/h 59 102 135 160 181 199
Gewicht kg 7.3
Art. PS 170
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 5.1 77 10.3 121 142 16.3
Menge der angesaugten Luft mé/h 7 125 165 194 219 240
Gewicht kg 7.3
Art. PS 200
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 0.3 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 6.0 9.1 122 142 16.9 194 10
Menge der angesaugten Luft mé/h 81 142 185 221 249 270
Gewicht kg 7.3
Betriebstemperatur T -20/+80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

m ; pounds = 9 . K Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

o B ) Lom
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %4 1536 - 04536

10.11



PNEUMATISCHE GEBLASEPUMPEN PS Art. PS 250 und PS 300

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art. PS 250
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 03 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 75 11.2 15.0 173 20.7 24.0
Menge der angesaugten Luft mé/h 127 185 244 286 327 366
Gewicht kg 82
Art. PS 300
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max Versorgungsdruck bar 0.1 0.2 03 0.5 0.7 0.8
Luftverbrauch NI/s 9.0 135 18.1 204 24.8 29.0
10 Menge der angesaugten Luft mé/h 138 208 278 313 379 424
Gewicht kg 8.2
Betriebstemperatur C -20/+80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach IS0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

m ; pounds = 9 . K Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

o B ) Lom
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %54 1536 - 04536

10.12



KLEINE PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA UND GEBLASEPUMPEN PS, GEPAART

Alle oben beschriebenen kleinen pneumatischen
Saug- und Blaspumpen kénnen unabhangig

von ihrer Saug- oder Blasleistung miteinander
kombiniert werden.

Nur aus Platzgriinden, angesichts der unzahligen
Kombinationsmaglichkeiten, wurde dem Katalog
die Kombination zwischen Pumpen gleicher GroRe
gezeigt.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art. PA3 Art. PS3
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 200 42 62 80 85 Max Versorgungsdruck bar 01 02 03 05 07
Luftverbrauch NI/s 02 04 05 07 08 Luftverbrauch NI/s 02 04 05 07 08
Menge der angesaugten Luft m*/h 20 25 30 34 36 Menge der angesaugten Luft m*/h 27 39 48 59 65
A 88 A 88
B 110.5 B 110.5
R (7] G1/4" R [} G1/4"
Gewicht kg 0.45 Gewicht kg 0.44

Art. PAT Art. PS7
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85 Max Versorgungsdruck bar 0.1 02 03 05 07
Luftverbrauch NI's 04 06 08 12 14 Luftverbrauch NI/s 04 06 08 12 14
Menge der angesaugten Luft m’h 30 40 54 58 62 Menge der angesaugten Luft m’h 44 61 82 101 112
A 88 A 88
B 110.5 B 1105
R 0 G3/8' R 0 G3/8’ 10
Gewicht kg 0.46 Gewicht kg 0.45
Betriebstemperatur T 20/ +80 Betriebstemperatur T 20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

54 ;pounds = —=— = _ kg Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

Shoie - . T g
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = 1536 - 04536

10.13
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KLEINE PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA UND GEBLASEPUMPEN PS, GEPAART

Druckluftanschluss Druckluftanschluss
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180 B
Art. PA 10 Art. PS 10
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85 Max Versorgungsdruck bar 0.1 02 03 05 07
Luftverbrauch NI/s 05 09 12 16 19 Luftverbrauch NI/s 05 09 12 16 19
Menge der angesaugten Luft m*h = 40 60 77 85 94 Menge der angesaugten Luft m°/h 58 92 120 142 162
A 94 A 94
B 118.5 B 118.5
c 245 c 24.5
R 7 G3/8"
Gewicht kg 0.59 Gewicht kg 0.49
Art. PA 14 Art. PS 14
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85 Max Versorgungsdruck bar 01 02 03 05 07
Luftverbrauch NI/s 09 13 17 21 25 Luftverbrauch NI/s 09 13 17 21 25
Menge der angesaugten Luft m*/h 60 80 102 115 126 Menge der angesaugten Luft m*/h 92 126 163 190 216
A 94 A 94
B 118.5 B 118.5
C 24.5 c 24.5
R 0 G3/8"
Gewicht kg 0.60 Gewicht kg 0.50
Art. PA18 Art. PS18
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5
Max. Vakuumgrad -KPa 20 42 62 80 85 Max Versorgungsdruck bar 0.1 02 03 05 07
Luftverbrauch NI/s 12 17 23 29 36 Luftverbrauch NI/s 12 17 23 29 36
Menge der angesaugten Luft m*/h 80 115 148 165 180 Menge der angesaugten Luft m*%h 123 176 230 269 310
A 94 A 94
B 136.5 B 128.5
C 34.5 c 34.5
R [} G1/2"
Gewicht kg 0.62 Gewicht kg 0.52
Betriebstemperatur © 20/ +80 Betriebstemperatur © 20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm

54 ;pounds = —=— = _ kg Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhéltlich auf S. 1.130

Shoie - . T g
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = 1536 - 04536



PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA UND GEBLASEPUMPEN PS GEPAART

Alle oben beschriebenen pneumatischen Saug- und Blaspumpen
konnen unabhangig von ihrer Saug- oder Blasleistung miteinander

kombiniert werden.

Nur aus Platzgriinden, angesichts der unzahligen
Kombinationsmaglichkeiten, wurde dem Katalog die Kombination
zwischen Pumpen gleicher GroRe gezeigt.
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Art. PA 40 Art. PS 40
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 14 30 46 65 82 90 Max Versorgungsdruck KPa | 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/s 10 15 20 23 27 32 Luftverbrauch Nli/s 10 15 20 23 27 32
Menge der angesaugten Luft m3%h 15 23 30 36 39 42 Menge der angesaugten Luft m*%h 18 28 37 44 48 53
Gewicht kg 6.2 Gewicht kg 6.3

Art. PAT70 Art. PS 70
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 14 30 46 65 82 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/'s 20 30 41 49 57 66 Luftverbrauch NI/s | 20 30 41 49 57 66
Menge der angesaugten Luft m3%h 29 47 58 65 73 80 Menge der angesaugten Luft m*%h 36 57 72 83 93 104
Gewicht kg 6.2 Gewicht kg 6.3

Art. PA 100 Art. PS 100
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 14 30 46 65 82 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch Nl/s 30 46 62 72 85 98 Luftverbrauch NlI/s 30 46 62 72 85 98
Menge der angesaugten Luft m3%h 28 57 75 88 98 108 Menge der angesaugten Luft m*%h 38 73 97 114 129 144
Gewicht kg 6.2 Gewicht kg 6.3
Betriebstemperatur © 20/ +80 Betriebstemperatur © 20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

mm
254

kg

04535 Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

inch =

;pounds = —— =

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; 4593 6
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10.16

PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN PA UND GEBLASEPUMPEN PS GEPAART

PA 140 + 200 MIT PS 140 + 200
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Art. PA 140 Art. PS 140
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 15 35 55 70 85 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/'s 41 62 83 96 114 130 Luftverbrauch NI/s 41 62 83 96 114 130
Menge der angesaugten Luft m3%h 45 80 106 125 140 152 Menge der angesaugten Luft m*h 59 102 135 160 181 199
Gewicht kg 72 Gewicht kg 7.3
Art. PA 170 Art. PS 170
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 15 35 55 70 85 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/s 51 77 103 121 142 163 Luftverbrauch NI/s 51 77 103 121 142 163
Menge der angesaugten Luft m*h 53 98 128 150 168 182 Menge der angesaugten Luft m*%h 71 125 165 194 219 240
Gewicht kg 72 Gewicht kg 7.3
Art. PA 200 Art. PS 200
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 15 35 55 70 8 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/s 60 91 122 142 169 194 Luftverbrauch NI/s 60 91 122 142 169 194
Menge der angesaugten Luft m*h 60 110 142 170 188 200 Menge der angesaugten Luft m*%h 81 142 185 221 249 270
Gewicht kg 72 Gewicht kg 7.3
Betriebstemperatur © 20/ +80 Betriebstemperatur © 20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.

Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ;

inch =

mm_ ounds =
254 1 POUNGS=

9 __ ke
4536 04536

Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhéltlich auf S. 1.130



PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN UND GEBLASEPUMPEN GEPAART
PA 250 + 300 MIT PS 250 + 300

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art. PA 250 Art. PS 250
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 15 35 55 70 8 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/s 75 112 150 17.3 207 24.0 Luftverbrauch NI/s ' 75 112 150 17.3 207 240
Menge der angesaugten Luft m*h 100 145 190 224 252 280 Menge der angesaugten Luft m*%h 127 185 244 286 327 366
Gewicht kg 8.1 Gewicht kg 8.2

Art. PA 300 Art. PS 300
Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6 Versorgungsdruck bar 1 2 3 4 5 6
Max. Vakuumgrad KPa 15 35 55 70 8 90 Max Versorgungsdruck KPa 01 02 03 05 07 08
Luftverbrauch NI/s 9.0 135 181 204 248 290 Luftverbrauch NI/s 90 135 181 204 248 290 10
Menge der angesaugten Luft m3%h 106 160 213 240 290 320 Menge der angesaugten Luft m%h 138 208 278 313 379 424
Gewicht kg 8.1 Gewicht kg 8.2
Betriebstemperatur © 20/ +80 Betriebstemperatur © 20/ +80

Hinweis: Samtliche Tabellenwerte gelten bei einem Umgebungsdruck von 1013 mbar und werden mit einem konstanten Versorgungsdruck erhalten.
Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

m ; pounds = 9 . K Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130

o B ) Lom
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = %54 1536 - 04536
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10.18

SAUGGEBLASESYSTEM AS

Mit dem AS Sauggeblasesystem haben wir uns zum Ziel gesetzt, den Betreibern der grafischen Industrie

eine Antwort auf die meisten ihrer Anforderungen an die Papierhandhabung wahrend des Druckprozesses zu geben:

- Konzentration aller bendtigten Pumpen und Steuerungen in einem einzigen kleinen Schrank.

- Eine hohere Druckqualitat dank individuell steuerbarer Pumpen.

- Produktionssteigerung durch die Einstellung und Nutzung unabhangiger Pumpen.

- Reduzierung des Stillstandszeiten dank der einfachen Bauweise der pneumatischen Pumpen, die auf dem Venturiprinzip basieren.

- Verbesserung der Arbeitsumgebung dank Larm- und Hitzereduzierung sowie der Ausgabe von Luft
zwischen den einzelnen Blattern und in die Umgebung, die frei von Oldampfen, Wasserkondensaten und Verunreinigungen ist.

- Energieeinsparung dank des im Verhaltnis zur angesaugten (oder erzeugten) Luft niedrigen
Druckluftverbrauchs.

- Wartungseingriffe, die sich auf die schlichte regelmaBige Reinigung der Filter beschranken.

Das AS Sauggeblasesystem besteht aus einem leicht positionierbaren Metallschrank, in dem die

Pneumatikpumpen PA und PS untergebracht sind, kombiniert miteinander mit den Ventilen zum

Regeln und Absperren der Druckluftversorgung.

Die Saug- und Blasleistungen der Pumpen werden nach den tatsachlichen Bedirfnissen des

Kunden oder nach den technischen Spezifikationen des Maschinenherstellers ermittelt.

An den Seiten des Schrankes befinden sich die Blas- und Sauganschliisse fir den Anschluss

an den Gebrauch und die Filter mit mikroporser Kartusche, die sehr feinen Staub aufnehmen

konnen.

Sie werden auf dem Bedienfeld installiert:

- Der pneumatische Hauptschalter zum Abfangen der Druckluftversorgung mit Manometer
zum direkten Ablesen des Leitungsdrucks.

- Die pneumatischen Schalter zum Abfangen der Druckluftversorgung jeder einzelnen
Pumpe.

- Die Druckminderer mit den Relativmanometern zur Regelung der Druckluft jeder einzelnen
Pumpe. Abhangig vom Zuluftdruck ist es moglich, das Vakuum (oder den Druck) und die
Fordermenge der Pumpen einzustellen.

- Vakuummessgerate und Prazisionsdruckmessgerate, zum direkten Ablesen von Vakuum-
und Druckwerten bei Verwendung.

- Vakuummessgerate, zur Uberpriifung des Verstopfungsgrades von PS-Pumpenfiltern.

Alle unsere pneumatischen Saug- und Blaspumpen konnen unabhangig von ihrer Saug- und

Blasleistung kombiniert und im Systemschrank installiert werden. Angesichts der unzahligen Kombinationen, die man erreichen kann, Der

Katalog beschreibt die Kombinationen zwischen Saugpumpen und gleich groRen Gebldsen.
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AS 4 Nr 4 Pumpen PA / PS 120

Hinweis: Die Filter sind nicht integraler Bestandteil des Systems, sondern die gleichen Filter, die auf den PA / PS Pumpen installiert sind und auBerhalb des Schaltschranks getragen werden.
Um das komplette System zu bestellen, fiigen Sie einfach den Artikel der gewéhlten PA- und PS-Pumpen zu AS 4 hinzu.
Beispiel: Nr1AS4
Nr 1 PA 100 Nr1PS 140
Nr1PA170 Nr1PS 200
An Bord des AS 4 Systems kdnnen maximal 4 Pumpen installiert werden, deren GroRe und Funktion, ob Saug- oder Geblase, gleichgiiltig sind.
Hinweis: Die Vakuumerzeuger miissen mit ungeschmierter Druckluft, Filtration 5 Mikron, nach 1S0 8573-1 Klasse 4 versorgt werden.

kg

— B ) Soooomm 9
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; |nch-—25.4 ; pounds 1536 - 0453



HALTER FUR PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN UND GEBLASEPUMPEN

Die auf dieser Seite dargestellten Halterungen wurden entwickelt, um
eine schnelle Montage der pneumatischen Saug- und Blaspumpen
und deren einfache Positionierung an den zu versorgenden Maschinen

zu ermdglichen.

Sie bestehen aus robustem, satiniertem Edelstahlblech und sind
mit rutschfesten und schwingungsdampfenden GummifiiRen

ausgestattet.

Die Halter sind derzeit fiir Einzel- und kombinierte Pneumatikpumpen

erhéltlich.

HALTER FUR KLEINE PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN GEPAART

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art A B © D E F G H | L M N 0 P Q Gewicht
. ) @ kg
GR DIV 01 140 120 10 270 15 30 80 10 264 81 355 170 250 8.5 45° 2.1
GR DIV 02 284 132 10 270 15 30 224 10 264 81 355 170 250 8.5 45° 42

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ;

. mm B
inch = TR pounds =

9 __ ke
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SAUGFILTER FUR PNEUMATISCHE SAUGPUMPEN UND GEBLASEPUMPEN

Damit die pneumatischen Saug- und Blaspumpen auch in besonders staubiger Umgebung
arbeiten konnen, sind diese Filter notwendig, die an ihren Sauganschliissen sehr

feine Staube und Verunreinigungen zuriickhalten konnen und den Durchfluss nahezu
vernachlassigbar beeintrachtigen. Die Filterkartuschen bestehen aus speziell behandeltem
Papier mit einer Porositat von 5 + 7 Mikron, das plissiert ist, um die Filteroberflache zu
vergroBern. FCL-Filter bestehen aus einem zylindrischen Kdrper aus transparentem
Plexiglas, in dem die Filterkartusche untergebracht ist, geschlossen durch zwei

Flansche aus eloxiertem Aluminium, die von Seegerringen gehalten werden, in denen die
Gewindeverbindungen hergestellt und die Dichtungen untergebracht werden.

Die Filter konnen durch einfaches Entfernen eines der beiden Flansche inspiziert werden.
Der Behdlter des FP-Filterelements ist aus Kunststoff gefertigt und mit dem Deckel
verschraubt, der ebenfalls aus blauem Kunststoff besteht; eine zwischen den beiden
Elementen angeordnete Dichtung garantiert eine perfekte Abdichtung.

Der FC-Filterelementbehalter sowie sein Deckel sind aus Stahlblech gefertigt und mit einer
speziellen Behandlung zum Schutz vor Oxidation lackiert. Eine Dichtung, die zwischen dem
Deckel und dem Behalter angebracht wird, sorgt fir eine perfekte Vakuumabdichtung, und
die auf den Behélter aufgebrachten Schnappklammern ermdglichen ein schnelles Offnen
des Deckels zur Inspektion oder zum Austausch der Filterpatrone.

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar
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Art d A B © D E F  Max.Durchfluss  Fiir Pumpen Gewicht  Ersatzteilkartusche
) @ ? mé/h Art. kg Art.
FCL 1 MF G1/4" 912 20 17 19.1 12 71 5 PA-PS3 0.12 00 FCL 03
FCL 2 MF G3/8" 934 24 20 19.1 12 9.3 20 PA-PST7-14-18 0.14 00 FCL 03
Art. FC 38
Art.FP 30 /4 /SP Art. FC 55
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Art d A B © D Max. Durchfluss Fiir Pumpen Gewicht Ersatzteilkartusche
” ? %} m*/h Art. kg Art.
FP 30/4/SP G1” 145 169 24 130 100 PA-PS 40 =100 1.00 SP/4
FC 38 G1"1/2 143 101 45 120 200 PA - PS 140 + 200 0.95 00FC15
FC 55 G2 143 170 79 120 300 PA - PS 250 + 300 129 00 FC 33
Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = —m_. pounds = 9 . Mg
' ) ' 254 ' 4536  0.4536
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ERSATZTEILE FUR PNEUMATISCHE PUMPEN

Vakuummeter @ 40 mm mit koaxialem 1/8" Gasanschluss

Art. Ersatzteile fiir pneumatische Pumpen

090315 PA-PS 40 +300

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

Manometer @ 40 mm mit koaxialem 1/8" Gasanschluss

Art. bar Ersatzteile fiir pneumatische Pumpen
09 03 25 1+10 Alle
09 03 20 1+1.6 PS 40 + 300

Vakuumregler zu 1/8” Gas

Art. Ersatzteile fiir pneumatische Pumpen

FIR 00 SF PA3-7-10-14-18
PS3-7-10-14-18

Filter-Vakuumregler zu 1/2“ Gas

Art. Ersatzteile fiir pneumatische Pumpen

FIR 03 PA40-70-100-140-170-200 - 250 - 300
PS40-70-100-140-170-200 - 250 - 300

10
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3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

10

10.22

ERSATZTEILE FUR PNEUMATISCHE PUMPEN

Dichtungssatze und Blattventile

Art. Fiir pneumatische Pumpen Art
00KITM3 PA3-PS3
00KITM7 PAT-PST7
00KITM 10 PA10-PS10
00 KITM 14 PA14-PS 14
00KITM 18 PA18-PS 18

Dichtungssatze und Membranventile

Art. Fiir pneumatische Pumpen Art

00 KIT PVP 40 M PA40-PS 40

00 KITPVP 70 M PAT0-PST0

00 KIT PVP 100 M PA 100 - PS 100
00 KIT PVP 140 M PA 140 - PS 140
00 KIT PVP 170 M PA170-PS 170
00 KIT PVP 200 M PA 200 - PS 200
00 KIT PVP 250 M PA 250 - PS 250
00 KIT PVP 300 M PA 300 - PS 300

Ausblasschalldampfer SSX

Art. Ersatzteile fiir pneumatische Pumpen
SSX 1/4” PA3
SSX 3/8” PAT-10-14
SSX 1/2" PA 18

Schalldammendes Material bei Entladung

Art. Fiir pneumatische Pumpen Art. Menge
0015110 PA 40 - PS 40 Nr. 1 Stiick
PAT0-PST0 Nr. 1 Stiick
PA100-PS 100 Nr. T Stiick
PA140-PS 140 Nr. 1 Stiick
PA170-PS170 Nr. 1 Stiick
PA 200 - PS 200 Nr. 1 Stiick
PA 250 - PS 250 Nr. T Stiick
PA 300 - PS 300 Nr. T Stiick
Schalldammendes Material bei Ejektoren
Art. Fiir pneumatische Pumpen Art. Menge
0015111 PA 40 - PS 40 Nr. 1 Stiick
PAT0-PST70 Nr. 1 Stiick
PA100-PS 100 Nr. 1 Stiick
PA 140 - PS 140 Nr. 2 Stiicke
PA170-PS 170 Nr. 2 Stiicke
PA 200 - PS 200 Nr. 2 Stiicke
PA 250 - PS 250 Nr. 3 Stiicke
PA 300 - PS 300 Nr. 3 Stiicke




VAKUUMZYLINDER

Die auf dieser Seite gezeigten Zylinder sind vakuumbetrieben.
Vakuumzylinder erzeugen das Vakuum in der vorderen Kammer des
Zylinders und der Schaft, der mit einem Kolben verbunden ist, kommt
so gegen die Gegenkraft der Feder an und tritt aus dem Zylinder aus
Der Kolben wird von der Luft bei Atmospharendruck, die in die hintere
Kammer des Zylinders eintritt, durch die perforierte Stange gedriickt.
Je groBer die Druckdifferenz, die sich zwischen der Vorderkammer des
Zylinders im Vakuum und der Hinterkammer bei Atmospharendruck
bildet, desto groRer ist die Schubkraft des Kolbens.
Es gibt zwei Mdglichkeiten, wie die Kolbenstange eingefahren werden kann:
1°) Durch die Verhinderung des Eindringens von atmospharischer
Luft durch das Schaftloch und mit eingesetztem Vakuum wird die
Druckdifferenz im Zylinder beseitigt; in diesem Zustand wirken die
Krafte der Kontrastfeder und des atmospharischen Drucks auf den
Schaft selbst, der so in seine Ausgangsposition geschoben wird.
2°) Ohne Vakuum wird in beiden Kammern des Zylinders der
Atmospharendruck wieder hergestellt; auch in diesem Fall kehrt
der Schaft, da keine Druckdifferenz mehr vorhanden ist, in seine
Ausgangsposition zuriick, die durch die Kontrastfeder gedriickt wird.
Der erste beschriebene Weg ist das eigentliche Funktionsprinzip, fir
das der Zylinder ausgelegt wurde. Montiert man einen Sauggreifer
auf den gelochten Schaft des Zylinders, wird dieser bei Erzeugen des A
Vakuums schnell auf das aufzunehmende Objekt gedriickt, hebt es B
automatisch an und halt es so lang, bis das Vakuum unterbrochen wird. ()
Aus diesem Grund werden Vakuumzylinder in Kombination mit i
Sauggreifern besonders zum Greifen und Handhaben von kleinen [
bearbeiteten, gedruckten oder thermogeformten Gegenstanden, zum ‘
Trennen von Papier-, Kunststoff-, Furnier-, Diinnblech- usw. sowie zum |
Entfernen von Leiterplatten oder diinnen Kunststoffplatten empfohlen. F ‘
|

3D-Zeichnungen sind auf der Website www.vuototecnica.net verfiighar

Fir Rohr @E innen

Kurze und schnelle Zyklen, gesteuert durch ein einziges Ventil |
zur Vakuumabscheidung; automatischer Ausgleich der Hohen
der zu entnehmenden Objekte und keine Kompression auf ihnen; =4

Verdrehsicherung; maximale Montagefreundlichkeit: das sind die 2
. . . . Vakuumanschluss
wahren Vorteile, die Vakuumzylinder bieten. 6
Sie sind vollstandig aus eloxiertem Aluminium gefertigt und mit einer
speziellen, selbstschmierenden Technopolymerbuchse ausgestattet, H -
um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten. o
Hub . ‘ i Schl.3
L
Y Verwenden Sie diese Passfedernut
Achtung: als Kontrast bei der Montage des
Verwenden Sie wahrend der Montagephase des Saugnapfes den Sitz Schl. 3 als Kontrast und 0 Sauggreifers
nicht den Sitz Schl.1, um eine Beschadigung des Produkts zu vermeiden.
Art. 250510 251010 251510

Hub mm 17 25 30

Schubkraft bei -KPa 80 kg 2.0 43 12.0

Hebekraft bei -KPa 80 kg 0.45 1.0 25

Minimale Zykluszeit Sek 0.3 0.4 0.6

Minimales Vakuumgrad -KPa 60 60 60

Minimale erforderliche Durchflussrate NI/1' 15 30 90

Betriebstemperatur C 5+80 5+80 5+80

Gewicht g 55 145 515

A [} 24 35 59

B [} M6 G1/8" M 10

c [} M5 G1/8" G1/4"

D [} M16x 1.5 M22x1.5 M40x 1.5

E Anschluss Druckluftrohr @ innen 4 4 4

F 39.5 56 66

G 12 16 17

H 4 6 9 10

| 55.5 78 92

Schl. 1 19 27 50

Schl. 2 24 32 55

Schl. 3 8 12 17

Umwandlungsverhaltnis: N (Newton) = Kg x 9.81 (Schwerkraft) ; inch = % ; pounds = ﬁ = % Adapter fiir GAS - NPT-Gewinde sind erhaltlich auf S. 1.130
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