#ThislsBansbach!

Akar kicsi, akar nagy:
Az alkalmazasat barmilyen pozicioban megtartjuk!

Rogzithet6 gazrugdink sokoldaluak, szamos kuldnbdzd méretben és
valtozatban kaphatdk, lehetévé téve a helytakarékos beépitést és az 6n
alkalmazasahoz vald optimalis beallitast. Rogzithet6 gazrugdinkat
szamos iparagban és felhasznalasi helyen megtalalja. Példaul
pilétallésekben, bisztroasztalokban, vonatulésekben, targoncakban és
sok mas egyéb alkalmazasban.

El6szor is, felmerllhet a kérdés, miben kiulonbozik a rogzithetd gazrugo a
hagyomanyostol. A kovetkezb abra ezt szemlélteti:

nyitva

Gazrugo

Rogzithetd ’ \
gazrugo S e

Dugattyu szeleppel Csatlakozo helyett
kioldo




Kicsit6l a nagyig...
Rogzithetd gazrugoink olyan egyedi elényoket kinalnak, mint:
- mindkét iranyban rogzitheto kivitel

Rogzithet6 gazrugdinkat az jellemzi, hogy mindkét iranyban rogzithetéek. Ez a funkcid preciz
muakodtetést és magas szintl biztonsagot garantal az alkalmazasokban azaltal, hogy hatékonyan
akadalyozza meg a nem kivant mozgésokat.

- széles méretvalaszték

Rogzithet6 gazrugok széles valasztékat kinaljuk a kompakt 6/15-t6l a robusztus 14/40-es méretig. Ez a
flexibilitas lehet6vé teszi, hogy pontosan azt a gazrugét valassza, mely a legjobban megfelel az On
specialis kovetelményeinek, legyen szo kisebb, érzékeny alkalmazasokrol vagy nagyobb, nagy
teljesitményl mozgatasi feladatokrol.

- progresszio és specialis koztes méretek

Gazrugd-meéreteinket nagyon alacsony mozgasi jelleggorbe jellemzi, és ezaltal optimalis
progresszidval rendelkeznek. A felhasznald szamara ez azt jelenti, hogy a gazrugé nyomoereje a loket
minden pontjan kdzel azonos. Ennek kdszonhetéen a nyomoderd kiilonbség kicsi a kitolt és
0sszenyomott dugattyuszar allapot kozott, tovabba rogzithetd gazrugdink nem csak szabvanyos
méretben, hanem specidlis koztes méretben is elérhetdek. Ezek a koztes méretek idealisak, ha extrém
alacsonyabb progressziot szeretne elérni, és preciz beallitasokra, valamint finom mozgasra van
szuksége.

- specialis modellek

Kinalatunkban kllonleges szinfolt a 8/40-es rogzithet6 gazrugd. Ez a modell a kivételes méreteket és
teljesitményt 6tvozi, hogy megfeleljen a kilonleges kovetelményeknek, és specialis megoldast
kinaljon a legnagyobb kihivast jelent6 alkalmazasokhoz is.

Ezenkivll a kis atmérdji dugattydrud jelentds elényt jelent, ha a beépitési hely korlatozott. A
dugattyurud helyigénye minddssze 6 mm és a 15 mm-es hengeratmérd sem foglal sok helyet.
Természetesen ezt a gazrugbt is pontosan az On igényei szerint gyartjuk. Az 6n alkalmazéasahoz
pontosan megfeleld lOketet, nyomader6t és végzédést kapja.

- 0j standardot allitunk fel

Ezekkel a funkciokkal uj standardot allitunk fel a rogzithetd gazrugds technolégia terén, és személyre
szabott megoldasokat kinalunk minden kihivasra. Bizzon szakértelmunkben, hogy maximalis
precizitdssal és rugalmassaggal elégitse ki mUlszaki kovetelményeit.



Rogzithetd gazrugoink attekintése

B modell
Rugalmas rogzités

Ennél az alaptipusnal a dugattyd mindkét oldalan gaz helyezkedik el, igy
mindkét iranyban rugalmas marad rogzitett allapotban is. A kifejtett er6é
mértékétél fuggbden rogzitett allapotban elmozdulhat a dugattyuszar kis
mértékben, igy rogzitett allapotban is megfeleld rugalmassagot biztosit az
alkalmazasanak.

Nyomoero6 40 - 2600 N-ig.
Loket 10 - 800 mm-ig.
Atméré 6/15 - 14/40-ig.

K modell
Huzasra teljesen merev, nyomasra relative merev

Itt a rogzité mechanika egy olajkamraban helyezkedik el, amelyet
Uszodugattyuval valasztanak el a gaztért6l. Ha a rogzitett allapotban hiuzéerét

alkalmaznak akkor teljesen merev marad a rogzités, mert az olaj

0sszenyomhatatlan, amennyiben nyomaéerét alkalmaznak gy a rogzités merev

marad az uszédugattyura haté nyomas értékig. Ha a huzas iranyaban erét fejtlink ki, a rugd merev
marad mindaddig, amig az uszédugattylra nehezedd nyomas erejét tullépjuk (lezaro erd).

Nyomaéerod 40 - 2600 N-ig.
Loket 10 - 700 mm-ig.
Atméré 6/15 - 14/40-ig.

P modell

Nyomasra teljesen merev, huzasra relative merev

A funkcid hasonlé a K tipusuhoz, de az olaj- és gaztér az ellenkezd oldalon van. Ha a rogzitett
allapotban nyomaéerét alkalmaznak akkor teljesen merev marad a rogzités, amennyiben huzdéer6t
alkalmaznak ugy a rogzités merev marad az uszédugattyura hatdé nyomas értékig.

Nyomoero 40 - 2600 N-ig.
Loket 30 - 300 mm-ig.
Atméré 8/22 - 14/40-ig



KX modell
Mindkét iranyba teljese merev

Itt a K és P tipusu rogzithetd gazrugok elényei egy gazrugéban egyesilnek. Mivel
a gaztér teljesen elkulonitve helyezkedik el, igy nyoméerd nélkil is konfiguralhaté
a gazrugo és ekkor is teljesen merev rogzitést biztosit mindkét iranyban.

Nyomoéero 0 - 2600 N-ig.
Loket 20 - 250 mm-ig.
Atméré 10/22 - 14/40-ig



B modell
Nyomoer6:

Loket:

Henger/dugattyu atméré:

Gazrugd sebessége:
Kioldasi uthossz:

Csatlakozé részek:

Részletek

40-2600 N
10-800 mm
6/15-14/40

normal, gyors, lassu
rovid kioldasi ut: tavolsag kisebb, mint 1 mm***

a dugattyurud az alabbi menetekkel konfiguralhaté: M6x0,75x16, MF
8x1x16, MF10x1x18, MF 14x1,5x20.

lehetséges alkatrész szam KO B1 B -3 200 506 001*550N

Csatlakozo részek Csatlakozo részek Modell Nyomas sebessége Atméré Loket Teljes hossz Progresszivitas kb% Index szam Eré (N)
dugattyurad henger /csillapitas dugattyu/ mm (** lsd lejjebb)
henger
19x/By
mm
Ko B1 B . 3 200 506 001* 550N
KO=MF10x1x18 Isd csatl. részek B -=normal 6=6/15 10-150 Loket x 2 +52 30 *Isd lent 50-400
00=MF14x1,5x20 0= gyors C=6/19 10-150 Loketx 2 +63 20 50-400
WO0=MF 8x1x16 7=lassa D=6/22 10-150 Loket x 2 +64 10 50-400
K=rovid kioldasi at 0=8/19 10-300 Loketx2+75 33 40-700
(kiengedés tavolsaga <1 1=8/22 10-300 | Loketx2+75 23 40-700
mm, <3,5 mm helyett E=8/28 10-300 | Loketx2+87 13 40-700
B=specialis [=8/40 (Uj) | 10-300 | Loketx2+79 7 20-700
N=rozsdamentes 2=10/22 10700 | Loketx2+81 39 50-1300
F=szeleppel szerelt —
3=10/28 10-700 Loket x 2 +94 21 50-1300
A=10/40 10-700 Léket x 2 +99 8 50-1300
S=14/28 30-700 Loket x 2 +94 52 150-2600
B=14/40 30-800 Loket x 2 +96 18 150-2600

*Index szam

Az indexszdmmal — csak ismétléd6 rendelések esetén sziikséges — ugyanazt a gazrugdét tudjuk gyartani, amit mar legyartottunk. Az
indexszamot a rendelés visszaigazolassal/szamlaval kuldjik.
**Figyelem: Teljes hossz kalkulalasa

** EL1 A teljes hossz kinyomott dugattyUszarral szamolandé. Kérjik, adja hozza a végz6dések hosszat, hogy megkapja a teljes hosszt.
**E| 2 hossz: menet és végzédés nélkul mérve

***Hazéiranyban a rogzitéeré nagymértékben csokken rovid kioldasi ut opcié esetén




K modell

Nyomoéeré:

Rogzitéer6 huzasiiranyban:
Loket:

Henger/dugattyu atméré:
Gazrugd sebessége:
Kioldasi uthossz:

Végzbdések:

Részletek

40-2600 N

7000N - 10000N
10-700 mm
6/15-14/40
normal, gyors, lassu

rovid kioldasi ut: tavolsag kisebb, mint 1 mm***

a dugattyurud az alabbi menetekkel konfiguralhatd: M6x0,75x16,

MF 8x1x16, MF10x1x18, MF 14x1,5x20.

lehetséges alkatrész szam KO B1 K-3 200 593 001*550N

Csatlakoz Csatlakozé Modell Nyomas Atméré Loket Nyomaés hossza Progress Index Eré Rogzité Rogzit6 eré Rogzité
6 részek részek sebessége dugattyu/ mm EL*mm zivitas szam (N) erg*** hazaskor eré
dugattyaru henger /csillapitas henger kb% huzaskor (kiengedés nyomas
d 19x/By (kiengedés tavolsaga kor
mm tavolsaga >2,5mm)
<1mm)
Ko B1 K o 3 200 593 001* 550N
KO=MF10x Isd csatl. K -=normal 6=6/15 10-150 Loketx 2,62 +57 30 *lsd 50- - - -
1x18 részek 0= gyors Loketx 2,42 +57 50 lent 400
00=MF14x 7=lassu C=6/19 10-150 Loket x 2,41 +65 30 50- - - -
1,5x20 K=rovid kioldasi ut Loket x 2,29 +65 50 400
WO0=MF (kiengedés D=6/22 10-150 Loket x 2,29 +66 30 50- - - -
8x1x16 tavolsaga <1 mm, Loket x 2,20 +66 50 400
<3,5 mm helyett 0=8/19 10-300 | Loketx2,73+73 30 40- csbkkentett csékkentett 4xF1
B=specialis Loketx 2,53 +73 50 700
N=rozsdamentes Loketx 2,27 +73 100
F=szeleppelszerelt |1-g/5 10-300 | Loketx2,52+74 30 40- csbkkentett csékkentett 5,6 x F1
Loketx 2,37 +74 50 700
Loketx 2,19 +74 100
E=8/28 10-300 Loketx 2,33 +78 30 40- csokkentett csokkentett 9xF1
Loketx 2,24 +78 50 700
Loketx 2,13 +78 100
L=8/40 (uj) 10-300 Loket x 2,49 +86 10 40- csokkentett csokkentett 20xF1
Loket x 2,24 +86 20 700
Loketx 2,16 +86 30
2=10/22 10-500 Loketx 2,81 +83 30 50- csokkentett 7000 3,6 xF1
Loket x 2,58 +83 50 1300
Loket x 2,30 +83 100
3=10/28 10-500 Loketx 2,52 +77 30 50- csokkentett 10000 5,8xF1
Loketx 2,36 +77 50 1300
Loketx 2,19 +77 100
A=10/40 10-500 Loketx 2,31 +97 30 50- csokkentett 10000 13xF1
Loketx 2,22 +97 50 1300
Loketx 2,16 +97 100
5=14/28 30-700 Loketx 2,97 +93 30 150- csokkentett 10000 2,9xF1
Loket x 2,69 +93 50 2600
Loket x 2,32 +93 100
B=14/40 30-800 Loket x 2,43 +99 30 150- csokkentett 10000 6,6 xF1
Loketx 2,31 +99 50 2600
Loketx 2,15 +99 100

*Index szam

Az indexszdmmal — csak ismétlédé rendelések esetén sziikséges — ugyanazt a gazrugdét tudjuk gyartani, amit mar legyartottunk.

indexszadmot a rendelés visszaigazolassal/szamlaval kildjuk.

**Figyelem: Teljes hossz kalkulalasa

** EL1 A teljes hossz kinyomott dugattyldszarral szadmolandd. Kérjik, adja hozza a végzédések hosszat, hogy megkapja a teljes hosszt.

**EL2 hossz: menet és végzédés nélkil mérve

***Huazoéiranyban a rogzitéeré nagymeértékben csokken rovid kioldasi ut opcio esetén




P modell

Nyomoer6:

Rogzitéer6 nyomas iranyban:

Loket:

Henger/dugattyu atméro:

Gazrugo sebessége:

Csatlakozé részek:

Részletek
lehetséges alkatrész szam KO B1 P — 3 200 659 001*550N

40-2600 N

7000N - 10000N

30-300 mm
8/22-14/40

normal, gyors, lassu

a dugattyurud az alabbi menetekkel konfiguralhaté: MF 8x1x16,
MF10x1x18, MF 14x1,5x20.

Csatlakoz Csatlakozé Modell Nyomas Atméré Loket Nyomas hossza Progre Index Eré Rogzité Rogzit6 eré Rogzit6 eré
6 részek részek sebessége dugattya mm EL*mm sszivita szam (N) eré*** huzaskor nyomaskor
dugattyar henger [csillapitas / henger s kb% huzaskor (kiengedés
ad 19x/By (kiengedés tavolsaga
mm tavolsaga >2,5mm)
<1mm)
KO B1 P . 3 200 659 001* 550N
K0=MF10x Isd csatl. P -=normal 1=8/22 30-200 Loketx 2,83 +78 35 *sd 40- csOkkentett csokkentett 7000
1x18 részek 0= gyors Loketx 2,64 +78 50 lent 700
00=MF14x 7=lassu Loketx 2,43 +78 100
1,5x20 K=gyors E=8/28 30-200 Loket x 2,48 +82 35 40- csbkkentett csokkentett 7000
WO0=MF kiengedés Loketx 2,35 +82 50 700
8x1x16 (kiengedés Léket x 2,25 +82 100
tavolsaga <1 2=10/22 30-300 Loket x 2,46 +85 35 50- csbkkentett 2,6 xF1 7000
mm, <3,5 mm Léketx 2,15 +85 50 1300
helyett Loket x 2,76 +85 100
B=specialis 3=10/28 30-300 | Loketx2,81+89 35 50- csokkentett 4,8xF1 10000
N=rozsdamentes Loket x 2,63 +89 50 1300
acel (F1 mx Loketx 2,42 +89 100
300N) A=10/40 30-300 | Léketx2,32+100 35 100- csokkentett 12xF1 10000
Léket x 2,25 +100 50 1300
Loket x 2,17 +100 100
B=14/40 30-300 Loket x 2,68 +102 35 250- csdkkentett 5,6 xF1 10000
Léket x 2,53 +102 50 2600
Loketx 2,17 +102 100
*Index szam
Az indexszdmmal — csak ismétléd6 rendelések esetén sziikséges — ugyanazt a gazrugdét tudjuk gyartani, amit mar legyartottunk. Az

indexszamot a rendelés visszaigazoldssal/szamlaval kuldjik.

**Figyelem: Teljes hossz kalkulalasa

** EL1 A teljes hossz kinyomott dugattylszarral szamolandd. Kérjlik, adja hozza a végzédések hosszat, hogy megkapja a teljes hosszt.

**E| 2 hossz: menet és végzdédés nélkil mérve

***Hazéiranyban a rogzitéeré nagymértékben csokken rovid kioldasi ut opcié esetén




KX modell

Nyomoer6:

Rogzitéer6 nyomo és hizé iranyban:
Loket:

Henger/dugattyd atméré:

Gazrugo sebessége:

Csatlakozé részek:

Részletek

0-2600N

7000N - 12000N
20-250mm
10/22 -14/40
normal, gyors, lassu

a dugattyurud az alabbi menetekkel konfiguralhaté:
MF10x1x18, MF 14x1,5x20.

lehetséges alkatrész szam KO B1 KX -3 200 699 001*550N

Csatlakozo Csatlakozé Modell Nyomas sebessége Atméré Loket Nyomas hossza Prog Index Eré (N) Rogzité Rogzit6 eré Rogzit6 eré
részek részek /csillapitas dugattya mm EL**mm ress szam erg*** huzaskor nyomaskor
dugattyarud henger / henger zivit huzaskor (kiengedés
19x/By as (kiengedés tavolsaga
mm kb% tavolsaga >2,5mm)
<1mm)

Ko B1 KX o 3 200 699 001* 550N
KO=MF10x1x18 Isd csatl. KX -=normal 2=10/22 20- Loket x 3 +83 35 *lsd nincs N/A 7000 7000
00=MF14x1,5x2 részek 0= gyors 250 50 lent nyomas
0 7=lassu 100 vagy 50-

N=rozsdamentes 1300

acél 3=10/28 20- Loket x 3 +87 35 nincs N/A 10000 10000

Ajanlatokon/rendelé 250 50 nyomas

s visszaigazoldson a 100 vagy 50-

nyomas sebessége 1300

nem keral B=14/40 30- Loketx 3+ 111 35 nincs N/A 12000 12000

feltintetésre a 250 50 nyomas

cikkszamban, 100 vagy

technikai okok miatt 150-

2600

*Index szam

Az indexszdmmal — csak ismétléd6 rendelések esetén sziikséges — ugyanazt a gazrugdét tudjuk gyartani, amit mar legyartottunk. Az
indexszamot a rendelés visszaigazolassal/szamlaval kuldjik.

**Figyelem: Teljes hossz kalkulalasa

** EL1 A teljes hossz kinyomott dugattylszarral szamolandd. Kérjlik, adja hozza a végzédések hosszat, hogy megkapja a teljes hosszt.

**E| 2 hossz: menet és végzdédés nélkil mérve




