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B’Bus SEs DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS

HNNENSUPPORTING YOUR SUCCESS

Probleme rezolvate de BIBUS SES Misiunea BIBUS SES

e Asigurarea de piese de schimb si suport tehnic pentru Misiunea noastra este de a rezolva problemele tehnice ale
mentenanta, revizii, reconditionari, modernizari sau clientilor nostri.
constructii pentru sisteme de fabricatie, masini unelte,
utilaje, instalagii. Solutii complete BIBUS SES

e Asigurarea de solutii complete prin proiectarea si
constructia de sisteme mecatronice automate, pentru:
marcarea produselor, identificarea produselor,
inspectia produselor, linii automate de fabricatie si
sisteme la tema.

e Analiza problemei ce trebuie rezolvata
+ Studiu tehnic al problemei
+ Analiza solutiilor alternative / costurilor impreuna
cu personalul tehnic si de decizie al clientului
+ Alegerea si ofertarea unei solutii tehnice si

comerciale.
Avantajele BIBUS SES o Proiectarea sistemului
e Organizarea si logistica firmei o Alegerea echipamentelor
o Competenta si experienta tehnica e Constructia sistemului mecatronic
e Echipamente performante e Realizarea softului sistemului
e Furnizorii de clasa e Integrarea sistemuluiin linia de fabricatie
CIien',tii BIBUS SES O solutie completa n sisteme este data de un grup de

ingineri in domenii complementare, ingineri specialisti:

Companiile din industriile: N e - o
e Tn mecanica find si constructii de masini

e Automotive N L . o

) . e in actionari, transmisii si automatizari
e Siderurgie . . : .

y - e 1n control PLC si software industrial
e Constructii de masini N ’
. . e 1insisteme de marcare

e Prelucrari mecanice N .

. . e In sisteme vision
e Alimentara
e Farmaceutica
e De mediu

Domeniile in care oferim solutii:

e Panouri de limitare spatii de lucru e Sisteme vision

o Statii si mese de lucru o Sisteme de inspectie si identificare in linii automate
e Profile, Conveioare e Sisteme mecatronice la tema

o Tehnologii de marcare e Magazii automate

e Sisteme de marcare integrate in linii automate e Sisteme de taiere cu plasma / oxigaz cu cnc
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TRANSMISII MECANICE - MASURA CONTROL ACTIONARI - TEHNICA FLUIDELOR + TEHNOLOGII DE MARCARE - SISTEME & PROIECTE

BIBUS SES
NEEENSUPPORTING YOUR SUCCESS

Proiectam si executam:

e Protectii perimetrale pentru utilaje
industriale

o Imprejmuiri de sigurant

e Sisteme modulare de panouri si

elemente de legatura MK

Pereti despartitori si de protectie

Platforme de lucru

Echipamente de fabrica

Mobilier industrial

Asiguram:

Solutii complete de asamblare

Structuri rezistente

Program 3D pentru configurarea
panourilor

O gama larga de accesorii de asamblare
Structuri portante simple si usoare
Posibilitati nelimitate de configurare
Instalare in orice unghi

Aplicatii:

e Protectia zonei de lucru

e Delimitarea ariilor de lucru ale
robotilor/utilajelor

e Panouri despartitoare intre liniile de
fabricatie/ariile pietonale

e Delimitarea zonelor de siguranta

e Delimitarea spatiului de depozitare, in
vederea limitarii accesului

N

DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS
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BIBUS SES
NEEENSUPPORTING YOUR SUCCESS

Solutii de amenajare a spatiilor
de productie cu mese de lucru
adaptate cerintelor clientilor

e Mese si statii de lucru simple

e Mese si statii de lucru dedicate, cu
ajustare a inaltimii de lucru, echipate cu
diferiti suporti, sertare, polite de stocare

e Construite pe baza profilelor structurale
din aluminiu ale producatorului german
MK.

Mese de lucru cu inaltime reglabila

e Executate la tema, in functie de cerintele ergonomice ale clientului si
sarcinile specifice ale postului

o Tnaltime reglabild cu actionare manuala sau electrica, L cursa= 400
mm (curse mai mari la cerere)

e Sarcini de panad la 600 kg

DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS 3
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BIBUS SES
NEEENSUPPORTING YOUR SUCCESS

TECHNOLOGY GROUP

®

Profile din aluminiu

e sectiuni de 25x25mm, 40x40mm,
50x50mm, 60x60mm, respectiv multipli
ale acestor sectiuni

e lungimistandard 5100mm

e standardul de material: EN AW 6063
T66, EN AW 6005A T6

e accesorii montaj de tip coltar, placute '
de montaj, suruburi de tensionare

Conveioare
DREPTE

latimi de la 50 mm péna la 2000 mm, cu lungimi variabile
pana la 20000 mm

CURBE

[atimi intre 300 si 600 mm

4 DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS
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BIBUS SES
NEEENSUPPORTING YOUR SUCCESS

N FORMA z
[atimi pana la 700 mm cu
lungimi pana la 4000 mm

[atimi intre 200 -2000 mm ( doua linii paralele),
Lmin = 500mm

PE BANDA _
MODULARA

[atimi intre 200 - 1000 mm,
Lmax = 10000mm

PE CUREA DINTATA
[atimi Tntre 200 - 2000 mm
(doua linii paralele),

Lmin = 500mm

TRANSPORTOARE
CU ROLE ( drepte
sau curbe)
gravitationale, actionate pe
lant sau cu rola motor

DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS 5
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EEEEESUPPORTING YOUR SUCCESS

Marcare prin micropercutie si
zgariere

e aria de marcare: 20 x 60 mm - 300 x 400

mm

actionare: pneumatic si electromagnetic

versiuni: portabile, integrabile, statii fixe

viteza de marcare: max. 10 caractere/sec

control: PC sau controller

materiale marcate: metal, plastic, carton,

lemn

duritate material: max. 63 HCR I1SO 9001

e tip marcaje: alfanumerice, desen, cod
matricial

e optional marcare pe rotund

Marcare cu laser

TecHNIFOR

e tipul razeilaser: Fiber, Yag, CO2, UV,

Green

puterea razei laser: 5, 10, 20, 50, 100 W

versiuni: portabile, integrabile, statii fixe

control: PC sau controller

materiale marcate: metal, plastic,

carton, lemn

e tip marcaje: alfanumerice, desen, cod
matricial

e optional marcare pe rotund

Marcare prin stantare si
electrochimic

Marcare prin stantare

e actionare: manual, pneumatic, electro-
pneumatic si hidraulic

tip marcare: percutie, presare, rulare
versiuni: portabile, integrabile, statii fixe
materiale marcate: metal, plastic, carton, lemn
duritate material: max. 63 HCR I1SO 9001
optional marcare pe rotund

Marcare electrochimica

e tip masina: manuald, semiautomata

e gravare chimica a suprafetelor metalice
e suprafete de marcare: 15x30 - 45x125 mm .

6 DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS
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Oferim solutii complete de
marcare In domeniiile:

industria Automotive

industria Electronica si Electrotehnica
industria de Mase Plastice

publicitate si Campanii promotionale
industria Farmaceutica

industria Prelucrarilor Mecanice

Sistem de marcare prin productie Compact Discuri Sistem de marcare cu laser si control
micropercutie in plan sub industria Textil3 vision SWA-uri pe masinile de echilibrare
forma de arc de cerc sau industria Alimentara manuala, automata

pe rotund

Masini de marcat cu
laser sau micropercutie

au fost integrate pe diferite
linii de productie, in vederea
inscriptionadrii, in regim
automat, a informatiilor
necesare obtinerii trasabilitatii
produselor.

Sistem de marcare prin Sistem de marcare prin micropercutie Sistem de marcare prin
micropercutie bielete si control vision capac chiuloasa si micropercutie si control vision,
capac distributie volante

DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS 7
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EEEEESUPPORTING YOUR SUCCESS

COGNEX

COGNEX %msp

Sisteme vision

Camere vision —

o InSight 7000, InSight 5000, InSight Micro
e rezolutii: 640x480px, 800x600px,
1280x1024px, 1024x768pX,
1600x1200px, 5 Mpx

intrari/iesiri numerice: 3

e ethernet, 10/100 Base T,
TCP/IP, RS 232

e memorie: 64MB
Job/Program, 128MB RAM/stocare imagini

e vitezd achizitie: intre 13 fps si 102 fps

e color/monocrom

ID readers

e fixe: DataMan 300, 100, 200, 500
mobile: DataMan 700, 8000
rezolutii: 752x480px, 1280x860px,
1280x1024px

algoritmi decodificare: standard, IDQuick,
IDMax Plus

ethernet, PROFINET, USB, RS 232
viteza citire: 5 - 90 coduri/s
lumina integrata

Senzori vision

» InSight 2000, modele 110, 120 si 130

» Rezolutii 640x480, 800x600 pixeli

» Luminad integrata: albg, rosie, IR

» Filtre si lentile configurabile

» 2intrari + 4 iesiri

» Functii localizare piesa: patern, linie, cerc

e Functii verificare piesa : inspectie,
numardari, masurari

e Comunicatie: Ethernet, Ethernet/IP,
PROFINE, SLMP, SLMP Scanner, RS 232
text, FTP + TCP/IP pentru modelul 130

8 DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS
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Oferim solutia completa
pentru trasabilitatea
produselor in fluxul de
productie

e Masini de marcat

e Echipamente de
citire/identificare a informatiilor
inscriptionate

e Proiectare/constructie de
sisteme mecatronice complete
de trasabilitate

e Realizare posturi de control
vision

Realizam sisteme complexe

pentru diferite tipuri de aplicatii

privind trasabilitatea si controlul

calitatii

e Inspectie produse: detectare defecte
de fabricatie/erori de asamblare,
scanare liniara, detectie culori

¢ Identificare produse: citire, verificare
si transmitere coduri bare, matriciale,
coduri alfanumerice si text

e Masuratori produse: cote, unghiuri,
diametre

e Ghidare dispozitive robotice: in linii
automate de fabricatie, asamblare,
sudura, inspectie

DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS 9
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Sistem de presat la cald

Tl | . Sisteme mecatronice la tema

: -
o “——’" J nr = \\‘-’ e Solutii complete de manipulare si sisteme pick-and-
place

e Sisteme automate de transfer orizontal

e Sisteme automate de transfer vertical

e Sisteme mecatronice de manipulare, transfer si
divertari

e Sisteme de derulare/acumulare/bobinare materiale
textile
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Magazia automata -
Proiectare/Executie/Instalare

e Capacitate de stocare: 1250 de bobine
e Dimensiunile depozitului: L/I/H:
50/2,7/53m
Numarul de posturi de alimentat: 46
Durata medie de lucru: 35s / bobina
Dimensiunea bobinei: D/h: 0,38/0,46m
Greutatea maxima a bobinei: 100 kg
Functionare: 24 ore/zi; 6 zile/saptamana
Depozitul functioneaza complet
automat
e Datele sunt preluate automat din
sistemul informatic de planificare a
productiei clientului

i
ed:
-
=
i

Solutie tehnica

e Rafturi Dexion 50 m x 2-H=5,5/0,5m
e Doud manipulatoare H=5m cu 5 axe, care
alimenteaza cele 46 posturi de lucru é
e Controlul miscarii cu servo KOLLMORGEN
e Viteza de miscare a manipulatoarelor pe axa:
- axa longitudinala Y: 2m/s
- axa verticala Z: Tm/s
- axa transversala X1: 0,5m/s
- axa transversala X2: 0,5m/s
- rotirea lamelor 0 - 180 de grade
-axa B:4s

DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS 11
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Sisteme CNC de debitare cu
plasma/oxigaz

Caracteristici:

comanda numerica: ITCNC-CUTERT,
1 cap de tdiere cu plasma,

1 cap taiere oxigaz,

lungime de taiere utila: 12000 mm,
latime de taiere utila: 2000 mm,
cursa pe axa Z: 300 mm,

viteza de tdiere: 0.2-6 m/min,
sisteme mentinere distanta cap taiere-
tabla,

grosime de taiere oxigaz: 6 - 200 mm,
acuratete de pozitionare £0.1mm,
precizie de taiere oxigaz: +1.0mm,
precizie de tdiere plasma: +0.5mm

Sisteme CNC de debitare cu
plasma

Caracteristici:

comanda numerica ITCNC-CUTER2,

1 cap de tdiere cu plasmg,

1 cap gaurire mecanica,

1 cap sanfrenare cu plasma,

lungime de tdiere utila: 12000 mm,
|atime de taiere utila: 2000 mm,

cursa pe axa Z: min. 200 mm,

viteza de taiere: 0.2-4 m/min,

precizia de taiere: £0.5mm// 1000 mm,
precizia de pozitionare: £0.2mm,
diametrul max. de gaurire mecanica: 6 mm.

Sisteme de sudura automata
plan/rotund -
procedeu MIG -MAG mecanizat

Caracteristici:

e lungimea max. a ansamblului sudat: 800
mm,

diametrul max al pieselor: 300 mm,
diametrul minim: 150 mm,

viteza de sudare: 0.2-0.8 m/min,
comanda electronica cu automat
programabil,

dimensiuni gabarit: lungime 2000 mm,

e latime 850 mm, indltime 1600 mm.

12 DEVELOPING INNOVATIVE SOLUTIONS




