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Produktbeschreibung

A Danaher Motlon Company

Kegelrad-Schnellhubgetriebe GK1, GK2, GK3

Die Kegelrad-Schnellhubgetriebe als Ergénzung unseres Spindelhubgetriebe-Programms bisten eine Erweiterung der
Einsatzméglichkeiten unserer Hubgetriebe.

Im Gegensatz zu den Schneckenhubgetrieben werden Kegelradiibersetzungen verwendet.
Das Angebot umfasst drei Baugrdfen mit den Ubersetzungen 1:1%, 2:1 und 3:1.

Der Gesamtwirkungsgrad der Kegelrad-Schnellhubgetriebe liegt dank des glnstigen Wirkungsgrades der Kegelradsatze
bei ca. 75% mit Kugelgewindespindeln und ca. 40% mit Trapezgewindespindeln.
Bei Trapezgewindespindeln sind die Kegelrad-Schnellhubgetriebe mit Fett und bei Kugelgewindespindel mit Ol gefiillt.

Kegelrad-Schnellhubgetriebe sind in jeder Lage funktionsfahig und durch die kubische Gehauseform allseitig zu
befestigen.

Es sind Ausflhrungen mit einer, zwei, drei oder vier Antriebswellen méglich (bei 1:1 sind 2 Antriebszapfen um
90° versetzt nicht realisierbar). Dadurch sind Getriebeanordnungen mdéglich, die die Verwendung zusétzlicher
Kegelradgetriebe unnétig machen (siehe Seite 12 mit Anwendungsbeispielen).

Zu den Kegelrad-Schnellhubgetrieben ist ein reichhaltiges Programm von Zubehdr erhaltlich, das teilweise aus unserem
Schneckrad-Hubgetrisbeprogramm Gbernommen werden kann.

Ausfuhrungsvarianten
Ausfiihrung R

Die rotiertende Spindel ist im Hubgetriebe axial fixiert. Durch die rotierende Spindel wird eine lineare Bewegung der
Laufmutter erzeugt.
Als Spindeln sind Trapezgewinde- und Kugelgewindespindeln méglich.

Die Laufmutter muss als Zubehér bestellt werden.
Kurzbezeichnung: bei Trapezgewinde: LEFM'
bei Kugelgewinde: HSKGF!

AusfilhrungN / V

Die Spindel flhrt die lineare Hubbewegung axial durch das Hubgetriebe aus.

Ausflihrung N: Die Gewindespindel bewegt sich axial. Die Spindel muss gegen Verdrehen
gesichert werden.
Durch Reibung neigt die Hubspindel zum mitdrehen. Um dies zu verhindern, ist eine
Verdrehsicherung nétig.

Ausflhrung V: Der Aufbau entspricht der N-Ausflihrung, die Spindel ist jedoch gegen
Verdrehen gesichert.
Trapez-Ausfihrung: Langsnut in der Spindel mit Nutenstein im
Getriebegehause-Lagerdeckel.
KGT-Ausflhrung: In einem Vierkant-Schutzrehr gleitende

Vierkant-Spindelausdrehsicherung.
Weitere Ausfiihrungen:
Ausdrehsicherung A: Bei N oder V lieferbar. Die Spindel ist hier gegen Herausdrehen gesichert. Das Schutzrohr
ist lAnger. Die Ausdrehsicherung ist nur begrenzt als Festanschlag verwendbar,

KGT: Schnellhubgetriebe mit Kugelgewindetrieb.

PSP Bei B, N und V mit Prazisions-Trapezgewindespindel.

13 1:1 in Entwicklung




GK1

A Danaher Motion Company

Hubkraft

Drehzahl an
Antriebswelle
[1/min]

3000 2

1500

1000
750
500
250

b1

D16

90

10

TR 24x5 15 kN stat,
KGT 25x5 12 kN dyn.
KGT 25x10 13 kN dyn.

Hubgeschwindigkeit

andere Steigungen auf Anfrage

ben sich zur Ausfihrung mit

stehende Abweichungen.

Die KGT-Ausfuhrung wird

cherung ausgeliefert.

[m/min]
iz 21 31
TRS KGTS KGT10 TR5 KGTS KGT10 TR5 KGTS KGT10
= 15,00 30,00 5 7,50 15,00 5 5,00 10,00
7,5 7,50 15,00 3,75 3,75 7,50 2,50 2,50 5,00
5,00 5,00 10,00 2,50 2,50 5,00 1,67 1,67 3,33
3,75 3,75 7,50 1,88 1,88 3,75 1,25 1,25 2,50
2,50 2,50 5,00 1,25 1,25 2,50 0,83 0,83 1,67
1,25 1,25 2,50 0,63 0,63 1,25 0,42 0,42 0,83
Ausfiihrung N / V mit Trapezgewindespindel
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Ausfithrung N / V mit Kugelgewindespindel
. . c3
Bei der KGT-Ausflhrung erge- 4
HUB + 50 cé cé
Trapezgewindespindel neben-
— .
StandardmaBig mit Ausdrehsi- L .
KGT25x5 KGT25x10
C3 60 70
c4 33 43
C6 10 20
D13 252 @52

1y 1:1 in Entwicklung

2) nur bei KGT

weltere Steigungen auf Anfrage



GK1

A Danaher Motion Company
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Ausfuhrung R mit Kugelgewindespindel

1) 1:1 in Entwicklung

Abmessungen fur Kugelgewinde-
Flanschmuttern siehe unser Hauptka-
talog Gewindetriebe.




GK2

A Danaher Motion Company

andere Steigungen auf Anfrage

Hubkraft TR 40x7 40 kN stat.
KGT 40x5 23 kN dyn.
KGT 40x10 38 kN dyn.
Drehzahl an

Antriebswelle

Hubgeschwindigkeit

[1/min] [m/min]
1:40 21 31
TR7 KGTs  KGT10 TR7 KGTs  KGT10 TR7 KGTs  KGT10
3000 2 = 15,00 30,00 = 7,50 15,00 - 5,00 10,00
1500 10,5 7,50 15,00 5,25 3,50 7,50 3,50 2,50 5,00
1000 7,00 5,00 10,00 3,75 2,50 5,00 2,33 1,67 3,33
750 5,25 3,75 7,50 2,63 1,88 3,75 1,75 1,25 2,50
500 3,50 2,50 5,00 1,75 1,25 2,50 T 0,83 1,67
250 1,75 1,25 2,50 0,88 0,63 1,25 0,58 0,42 0,83
Ausfithrung N / V mit Trapezgewindespindel
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Ausfiihrung N/V mit Kugelgewindespindel
C3
Cc4
Bei der KGT-Ausflihrung erge- HUE + 65 o6

ben sich zur Ausfihrung mit
Trapezgewindespindel neben-
stehende Abweichungen.

Die KGT-Ausflihrung wird

D13

StandardmaBig mit Ausdrehsi-
cherung ausgeliefert.

1y 1:1 in Entwicklung
2) nur bei KGT

KGT40x5 KGT40x10

Cc3 65 a.hA
L_m C4 32 a.h
ce 10 a.h
D13 280 ahA

weitere Steigungen auf Anfrage



GK2

A Danaher Motion Company

Ausfihrung R mit Trapezgewindespindel
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Ausfihrung R mit Kugelgewindespindel

1) 1:1 in Entwicklung

Abmessungen fir Kugelgewinde-
Flanschmuttern siehe unser Hauptka-
talog Gewindetriebe.




GK3

A Danaher Motion Company

Hubkraft TR 60x9 90 kN stat.
KGT 63x10 76 kN dyn. andere Steigungen auf Anfrage
Drehzahl an
Antriebswelle Hubgeschwindigkeit
[1mir] [m/min]
A 2l 3]
TRS KGT5 KGT10 TRS KGT5 KGT10 TR9 KGT5 KGT10
3000 2 - - 30,00 - - 15,00 - - 10,00
1500 &5 - 15,00 6,75 - 7,50 4,50 - 5,00
1000 9,00 - 10,00 4,50 - 5,00 3,00 - .33
750 6,76 - 7,50 3,38 - S5 2,25 - 2,50
500 4,50 - 5,00 2,25 - 2,50 1,50 - 1.67
250 2,25 - 2,50 143 - 1,25 0,75 - 0,83

Ausfiihrung N / V mit Trapezgewindespindel

el .21 e
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b2 80 60
D16 @55 @40
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Ausfiihrung N / V mit Kugelgewindespindel

c3
| c4
Bei der KGT-Ausfilhrung erge- HEBA IS5, 20 i
ben sich zur Ausflihrung mit
Trapezgewindespindel neben- L a
stehende Abweichungen. ©
(]
Die KGT-Ausflihrung wird T B
StandardmaBig mit Ausdrehsi- KGTH23x10
cherung ausgelisfert. 3 auf Anfrage
C4 auf Anfrage
L_“ C6 auf Anfrage
D13 auf Anfrage

weitere Steigungen auf Anfrage
1y 1:1 in Entwicklung

2) nur bei KGT



GK3

A Danaher Motion Company

4

Ausfuhrung R mit Trapezgewindespindel
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Ausfuhrung R mit Kugelgewindespindel

1) 1:1 in Entwicklung

Abmessungen flr Kugelgewinde-
Flanschmuttern siehe unser Hauptka-
talog Gewindetriebe.




Berechnungen

A Danaher Motion Company

GK1

GK2

GK3

Tabelle 1

M. INm]
Tabelle 2

dxP

TR24x5 =
KGT25x5 =
KGT25x10 =

TR40x7 -
KGT40x5 =
KGT40x10 =

TR60x9 =
KGT63x10 =
KGT63x20 =

GK1
ki) 2:1 3:1 5110
- 16 12 -

Antriebsmoment M,
Das bendtigte Antriebsmoment an der Antriebswelle ergibt sich aus:

M, ) = FRNL Py g | (1)
2X Xy, i[-]
F [kN] Belastung dyn.
mn, [ Gesamtwirkungsgrad (aus Tabelle 1)
P [mm] Spindelsteigung (aus Tabelle 1)
i [-] Getriebelbersetzung
M, [Nm] Leerlaufmoment (aus Tabelle 1)

Antriebsdrehzahl n [min]

2,3
20
2,2

4,4
4,3
4,3

GK2
2:1
60

3:1
1,7
1,6
1,6

20
2
201

4,3
4,3
4,3

33
40

il

1:10

TIH

2:1 3:
0,41 0,42
0,76 0,77
0,76 0,77
0,40 0,41
0575 0,76
0,75 0,76
0,45 0,46
0,76 077
0,74 0,75
GK3

24 3:1
200 i85

Aus einer geforderten Hubgeschwindigkeit ergibt sich die bendtigte Antriebsdrehzahl am Hubgetriebe wie folgt:

.41 v
njmin" |[=

1 [M/mMin | x 1000 Wil

@

P[mm]

Hub
P [mm]

| ]

ACHTUNG!

[m/min] Gewlnschte Hubgeschwindigkeit

Spindelsteigung
Ubersetzung des Hubgetriebes

KGT: n___ = 3000 min-'

1) 1:1 in Entwicklung

TR: n__ = 1500 min"



Berechnungen

A Danaher Motion Company

Antriebsleistung P, (kW)

Die fur ein Hubgetriebe bendtigte Antriebsleistung berechnet sich nach:
M, [Nm]x n[min ']

P, [kW]=

A[kW] 9550 (3)

MA [Nm] Antriebsmoment aus (1)
N [min-1] Antriebsdrehzahl aus (2)

Hubgeschwindigkeit v [m/min]

Bei Verwendung von Motoren mit festen Drehzahlen ergibt sich dann die Hubgeschwindigkeit aus:

nMotor [minil] X P[mm]

1000 xi[] (4)

VHub, tat. [m/mm] =

[min-] Motordrehzahl
[mm] Spindelsteigung
| [-] Ubersetzung des Hubgetriebes

n Motor

Mehrwellen-Ausfiihrung

Bei Ausfiihrung R kritische
Drehzahl Uberprifen

Bei 1:1 E und F nicht méglich




Anwendungsbeispiele @

A Danaher Motion Company

Beispiel 1:

Durch die Méglichkeit bei Kegelradgetrieben mehr als zwei Antriebswellen anzubauen kénnen

zusatzliche Verteilergetriebe entfallen.
(Einschréankung bei 1:1 beachten: Wellenausgange mit 90° nicht méglich)

Beispiel 2:



Checkliste @

A Danaher Motion Company

Schnellhubgetriebe in Ausfiihrung N/ V

Last: kN  Einschaltdauer (ED): %
Belastungsart: Sonstiges / Besonderheiten:

Zug: dynamisch statisch

Druck: dynamisch statisch

Seitenkrafte: nein ja

Hubldnge: mm Hubgeschwindigkeit: m/min

O] Fattenbalg / Kugelgelenkkopf L]

/ Gabelstiick [

Trapezgewindespindel O
Kugelgewindespindel

Spiralfeder O

) & - \ Verdrehsicherung []
......... N C o SN mit NUT

Kardanplatte O

[ Motorglocke Schnellhubgetriebe (]

BaugroBe: ..esssessssszss

] eEndschatter _—"

mit RollenstdBel

L1 Ausdrehsicherung Befestigungsleisten []
[ Endschalternocke

O Verdrehsicherung 4kl. Schutzrohr ]

Endschalterhatter (]

GewindegroBe: ......coveeveeennnes

Firma:
Anschrift:

Telefon: Fax: E-Mail:




Checkliste @

A Danaher Motion Company

Schnellhubgetriebe in Ausfiihrung R

Last: kN  Einschaltdauer (ED): %
Belastungsart: Sonstiges / Besonderheiten:
Zug: dynamisch statisch

Druck: dynamisch statisch

Seitenkrafte: nein ja

Hubldnge: mm Hubgeschwindigkeit: m/min

O Trapezgewindespindel
O Kugelgewindespindel

|:| Einzelflanschmutter EFM

Lagerflanschplatte O
1 Spiralfeder

Kurze Stahimutter (KSM) H
O Befestigungsleisten

Lange Rotgussmutter (LRM) ]

Sicherheitsfangmutter O
V1 bzw. V2

O O

|:| Motor

O Kupplung N\
GroBe:........ . ‘
4

O Motorglocke KardanadapterD
O Kardanplatte Mutterkonsole [
Vierkantmutter (VKM) ]

Sechskantmutter (SKM) [

Faltenbalg ]

Firma:
Anschrift:

Telefon: Fax: E-Mail:




Cleveland -Produkte
Cleveland —Product range

Lineartechnik und Systeme

Components and systems for
linear motion

Abrichten und Profilieren

Dressing and Profiling

Spindelhubgetriebe

Screw jacks



Wir ber uns

Das Werk Léffingen im Schwarzwald mit
einer Produktionsfliche von 1.800 m>
gehirt zu der international tdtigen Flrmen-
gruppe DANAHER, Washington D.C., U.S.A..

Diese Firmengruppe gewéhrleistet lhnen
einen modernen Technologie-Standard und
ein gleichbleibend hohes Qualitdtsniveau
in den Gehieten Umwelttechnologie,
Industrieausristung und Werkzeuge.

About Cleveland

Our facility in Liffingen has a production
area of 1.800 m* and belongs to the global
DANAHER corporation, Washington D.C,,
U.S.A..

This group of companies ensures a modern
standard of technology and a constant high
grade quality standard in the fields of pro-
cess environmental controls, components
for industry and tools.

Cleveland Prdzislons-Systeme GmbH
Hebelstrasse 19-21

D-79843 Liffingen/Germany

Phone +49 (0) 76 54 80 1-0

Fax  +49 (0) 76 54 80 1-10

E-Mail info@cleveland.de
www.cleveland.de

Zlirich 1.25 h | Stuttgart 1.5 h
MUnchen 4.0 h | Frankfurt 3.5 h




