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“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

lhr Systemlieferant rund
um den Antriebsstrang

Wir sagen, was wir meinen und
wir meinen, was wir sagen.

Wir sehen die Dinge aus der
Sicht unserer Kunden.

Wir nehmen Riicksicht auf
unsere Mitarbeiter und deren
Familien sowie auf unsere
Umwelt und Gesellschaft.

RINGFEDER POWER TRANSMISSION ist weltweit Marktfihrer in
Nischenmarkten der Antriebstechnik und aufgrund seiner kunden-
spezifischen, anwendungsorientierten Lésungen geschéatzt, die den
Kunden einen herausragenden und stérungsfreien Betrieb sichern.
Unter unserem starken Markennamen RINGFEDER® bieten wir
Spannverbindungen, Dampfungstechnik und Kupplungen fiir den
Erstausrister, aber auch den Endkunden an.

Kunden beraten wir nicht nur kompetent mit (ber 90 Jahren Er-
fahrung, sondern entwickeln zusammen mit ihnen innovative Ideen.
Mit unserem Anspruch als Partner for Performance.

Rund um den Antriebsstrang versprechen wir

B Ausgezeichnetes Know-how fiir unsere anspruchsvollen
Kunden

B Bestes Kosten-Nutzen-Verhaltnis

B Kurze Reaktionszeiten und hohe Produktverfligbarkeit




T

v

.lsl!.,b'/..‘m..n :




“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

lhre Projekte sind
unser Antrieb

Know-how: Uber 90 Jahre Expertise.

Vertrauen Sie auf jahrzehntelange Engineering - Expertise vom Erfinder der Reibungsfeder.
Als Experte fir Antriebs- und Dampfungstechnik sind wir Uberall dort Ihr verlasslicher Part-
ner, wo Krafte wirken. Sei es das dauerhafte Ubertragen von sehr hohen Drehmomenten
durch kraft- oder formschliissige Verbindungen oder das Auf- und Abfangen extremer
Energien, um teure Konstruktionen zu schitzen.

Ilhr kompetenter Partner:
Von der Entwicklung bis zum fertigen Produkt.

Wir begleiten Sie bis zum erfolgreichen Abschluss lhres Vorhabens. Schon in der Entwick-
lungsphase lhres Projekts bieten wir unser Know-how und professionelle Lésungen an.

Durch die Zusammenarbeit mit Weltmarktfiihrern und als globaler Anbieter herausragender
Produkte und Sonderlésungen sind wir fiir Sie ein verlasslicher Partner.

Online-Berechnungsprogramm:
Immer die passende Losung finden.

Als Antwort auf die komplexen Anforderungen, welche an die richtige Auswahl und Aus-
legung der bendtigten Produkte unter praxisrelevanten Bedingungen gestellt werden,
haben wir fir Sie unser Online-Berechnungsprogramm entwickelt. Ingenieure und
Fachleute konnen hier, unter Berlcksichtigung verschiedener Parameter, tibertragbare
Drehmomente und weitere wichtige Werte berechnen. Besuchen Sie unsere Webseite
www.ringfeder.com!

Weltweit vor Ort:
Wir sind fur Sie da. Jederzeit und Uberall.

Mit unseren Standorten in Deutschland, Tschechien, USA, Brasilien, China und Indien sowie
einem weltweiten Service- und Partnernetzwerk sind wir rund um die Uhr fir Sie da. So ist
unsere Unterstitzung fiir einen erfolgreichen Abschluss |hrer Projekte jederzeit gewahrleistet.

www.ringfeder.com 5



RINGFEDER®
Zahnkupplungen

Einleitung

Die torsionssteifen Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ dienen der
Verbindung von Maschinenwellen bei hohen Drehmomentanforderun-
gen. Durch eine kompakte Bauweise zeichnen sich diese Kupplungen
insbesondere durch ihre hohe Leistungsdichte aus. Die Kupplungsge-
hause haben eine gerade Innenverzahnung, wahrend die Nabenkorper
eine mit veranderlichem Radius bombierte AuBenverzahnung tragen.
Dies ermdglicht die raumliche Bewegung der Nabenkorper in den Zahn-
hilsen, wodurch axiale, winklige und radiale Verlagerungen der gekup-
pelten Wellen in festgelegten Grenzen ausgeglichen werden kdnnen.

Die serienmaBige Verzahnung lasst einen Winkelversatz von bis zu
0,5° je Verzahnungsebene und mehrere Millimeter Axialbewegung
zu. Der maximal mogliche Radialversatz ist abhangig vom Abstand
der beiden Verzahnungsebenen. Durch hochwertige Zahnflanken
und Schmierfett mit Hochstdruckzusatzen werden niedrige Riickstell-
krafte sowie eine lange Lebensdauer der RINGFEDER® TNZ Zahn-
kupplungen erreicht. Auf Anfrage ist die RINGFEDER® TNZ auch
mit FlanschanschlussmaBen geméB AGMA 9008-B00 erhaltlich.

AKa AK; _E:%_ AKy

Ubertragbares mit mit Min. Max.
Nenn-Drehmoment | integriertem separatem Bohrungsdurchmesser* | Bohrungsdurchmesser*
RINGFEDER® Tkn [Nm] O-Ring O-Ring-Deckel d1kmin / d2kmin [mm] d1kmax / d2kmax [mm]
m; ZZ%‘;/ 1750 — 195000 o o 12-130 50 - 270
mg ZZ%';UU/ 1750 — 195000 o o 12-130 50 - 270
m; ;ggldﬂ / 1750 — 195000 o { ] 12-130 50 - 270
mi ;gg,':: / 1750 — 195000 o o 12-130 55 - 330
m; ;gg:: / 1750 — 195000 o { ] 12-130 50 - 270
mg ;gg‘\; / 1750 — 195000 o o 12-130 50 - 270
m; ;gg; / 1750 — 195000 o { ] 12-130 50 - 270
TNZ ZCH 1750 — 195000 (] 12-130 50 - 270

* mit Passfedernut nach DIN 6885-1

6 www.ringfeder.com



Individualitat

Die Zahnkupplung RINGFEDER® TNZ ist nach dem Baukasten-
system aufgebaut, wodurch eine hohe Flexibilitat zur Zusammen-
stellung verschiedenster Kupplungsausfilhrungen gewahrleistet ist.

Mutter

Zahnhtilse

O-Ring

Nabe

Werkstoffe

Als Standard werden die Zahnnaben und Zahnhiilsen aus hochwer-
tigem Vergitungsstahl mit einer Streckgrenze von min. 335 N/mm?
hergestellt. Bei speziellen Belastungsféllen, wie beispielsweise dem
Einsatz eines Innenspannsatzes oder eines zylindrischen Pressver-
bandes zum Verbinden von Welle und Nabe, bietet RINGFEDER®
spezielle Losungen aus héherfestem Werkstoff an. Die Abdichtung
erfolgt mittels O-Ringen aus NBR.

Die Zahnhiilsen werden mittels einer hochwertigen Verschraubung,
welche speziell fur die RINGFEDER® TNZ entwickelt wurde, zusam-
mengehalten. Die Zentrierung der Kupplungshélfte erfolgt mittels
hochfester Passschrauben und selbstsichernden Ganzstahlmuttern.

Umgebungsbedingungen

Die Standardausfiihrung eignet sich fir einen Umgebungstempera-
turbereich von -10 °C bis +80 °C. Durch den Einsatz von Spezialdich-
tungen kann eine Maximaltemperatur von bis zu 120 °C zugelassen
werden. Da sehr hohe bzw. sehr niedrige Temperaturen den Einsatz
von geeigneten Schmierfetten notwendig machen, ist in solchen
Fallen Ricksprache mit RINGFEDER® zu halten. Die Kupplung
darf nur in normaler Industrieluft betrieben werden.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechts-
anspriiche kdnnen daraus nicht abgeleitet werden. Der Anwen-
der ist grundsétzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten

www.ringfeder.com
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Geeignete Komponenten, wie beispielsweise Bremsscheiben
und -trommeln, Torsionswellen oder Vorrichtungen fir den Vertikal-
einbau der Kupplung, kénnen anforderungsgerecht adaptiert werden.

VerschluBschraube

way «—— Passschraube

Zahnhilse

O-Ring

Nabe

Aggressive Medien konnen Kupplungsbauteile, Schrauben und
Dichtungselemente angreifen und stellen damit eine Gefahr fir
die Funktionssicherheit der Kupplung dar. Auf Anfrage konnen alle
RINGFEDER® TNZ Zahnkupplungen auch mit einem langfristigen
Korrosionsschutz geliefert werden.

Wuchtempfehlung

Bei Umlaufgeschwindigkeiten von (ber 30 m/s empfiehlt
RINGFEDER® das dynamische Auswuchten nach DIN 1SO
21940-11.

Toleranzen und Standards

Wenn nicht anderweitig spezifiziert, betragt die Bohrungstoleranz
ISO H7. Die angegebenen maximalen Bohrungsdurchmesser bezie-
hen sich auf Bohrungen mit Passfedernuten nach DIN 6885-1. Die
Naben sind ebenfalls mit zylindrischer Bohrung zum Aufschrumpfen
oder anderen kraftschliissigen Welle-Naben-Verbindungen erhéltlich.

K.

§

.4

Produkte seine Anforderungen erfiillen. Ande-
rungen, die dem technischen Fortschritt dienen,
behalten wir uns jederzeit vor.



Kupplungsauslegung

Der Dimensionierung von torsionssteifen RINGFEDER® Zahn-
kupplungen wird das Nenndrehmoment Ty und das Maximal-
drehmoment Tmax der Anlage zu Grunde gelegt.

Gleichung 1)

Tn = 9550 PN/ nn

Drehmomentverlauf im
Betriebspunkt auf der
Abtriebsseite

Drehmomentverlauf

Mindestlastfaktor S|

a)
1

Konstant, gleichméaBig T (Nm)
ohne Drehmoment-
schwankungen

t (sec)

b)
GleichméBig mit geringen | T (Nm)

i

Schwankungen, leichte 1,25
StoBe
t (sec)
©)
UngleichmaBig, T (Nm)
auch API-671, API-610 1,5
maBige StoBe

t (sec)

d)
UngleichmiBig, T (Nm)
schwankend,
starke StoBe

-
%
[3,]

t (sec)

eigene Angabe/
Drehschwingungs-
rechnung

Andere
Drehmomentverlaufe

Das maximale Drehmoment der Kupplung Tkmax darf in keinem Be-
triebszustand  (Anlauf, elektrischer Kurzschluss, Blockieren, usw.)
Uberschritten werden.

TN = Anlagennenndrehmoment [Nm]
Pn = Anlagenleistung (kW]
nN = Betriebsdrehzahl [min"]

Belastung fiir Arbeitsmaschine

GleichméBige Belastung (S| >1)

W Generator (nicht Schweigenerator) W Kreiselpumpe

m Bandférderer (gleichmaBig belastet)  m Riihrwerk (fiir homogene Fliissigkeit)

M Kreiselgeblase

UngleichmiBige Belastung (S >1,5)

M Bandférderer (ungleichméBig belastet) B Kapselgeblase

B Zahnradpumpe B Druckmaschine

B Flugelzellenpumpe

Schwere StéBe (S, >1,75)

M SchweiBgenerator W Hackmaschine

B Mehrzylinder-Kolbenverdichter M Rollgang
W Erzmihle M Brecher fir Erz oder Gestein
B Kunststoffkalander W Warmwalzwerk
W Gummikalander W VorstraBe
M Refiner B Doppelt wirkende Schere

W Kaltwalzwerk B Kniippelschere

S| = Lastfaktor der Abtriebsseite

Bestimmung der KupplungsgroBe

Zur Dimensionierung der Zahnkupplung vom Typ TNZ wird das Anla-
gendrehmoment unter Beachtung eines Betriebsfaktors f verwendet.
Bei Antrieben durch E-Motoren wird in Abhangigkeit vom Drehmoment-
verlauf im Betriebspunkt der Mindestlastfaktor S| ermittelt, der multipli-

ziert mit dem Ausrichtfaktor Sa den Betriebsfaktor f ergibt.

Gleichung 2)

f=SL-Sa

Gleichung 3)

Tkn = Tn - f = (9550 - %) x f

Belastung fiir Arbeitsmaschine

Bei Antrieben mit wiederkehrenden hohen StoBmomenten Ts gilt bei
Tkn > Ts
Tkn > 1,5x Tg

a) nicht reversierendem Drehmoment:
b) reversierendem Drehmoment:

f = Betriebsfaktor

SL = Mindestlastfaktor

Sa = Ausrichtfaktor

Tkn = Kupplungsnenndrehmoment [Nm] nach Paperdaten
TN = Anlagennenndrehmoment [Nm] nach Gleichung 1)
PN = Betriebsleistung (kW]

nN = Betriebsdrehzahl [min1]

-
1]

Lastfaktor der Antriebsseite

Lastfaktor der Abtriebsseite

n
=
1]

www.ringfeder.com
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Ermittlung des Ausrichtfaktors Sp in Abhan- s
gigkeit der Winkelverlagerung p §
1.1
Der Ausrichtfaktor Sa ergibt sich aus dem Verhaltnis der Anla- N 5% M
. 105 0%, ——— |
gendrehzahl npenn zur Referenzdrehzahl nmax sowie der auftreten- 0 5 iz 2
den Winkelverlagerung und kann mittels des Diagramms bestimmt 1.42 | Betitsterih 5(;5 %, | %
% 5
werden. 1.66 m £
2 /00 O/ n’”ax
0 J
2.5 ,)”7@)( AKW[ ]
0° 0,125° 0,25° 0,375° 0,5°
Gewah":e GraBe UberprUfen GréBe Drehmoment Drehzahl
ZCH ZCA/ZCB TKN Nmax
m Das AnlagenstoBmoment muss kleiner als Tkmax der ausge- Nl Nl Nl min’!
wéhlten Kupplung sein, andernfalls gréBere Kupplung wéhlen. 68 6 1750 6000
85 85 2150 4600
m Prifen, ob der Wellendurchmesser nicht die max. zulassige
N i 107 107 5500 4200
Bohrung tberschreitet.
133 133 8500 4000
m Drehmomentibertragung durch Welle-Naben-Verbindung prii- 152 15 13500 3850
fen. Sollte die Standardnabenléange nicht ausreichen, bitte ver- 179 179 99000 3700
langerte Nabe wahlen. 209 209 35000 2900
m Zuldssige Drehzahl der Kupplung beachten. Prifen, ob dynami- 234 234 43000 2900
sches Wuchten der Kupplung erforderlich ist. 254 254 68000 2600
279 279 82000 2300
305 305 150000 2100
355 355 195000 1800

Referenz-Betriebsdaten

www.ringfeder.com




Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCA / TNZ ZCB

“ RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER®

TNZ ZCA / TNZ ZCB
auf www.ringfeder.com

ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel

Standardnaben

Die RINGFEDER® TNZ ZCA Kupplung ist eine drehsteife, spiel-
behaftete Zahnkupplung, bestehend aus zwei, mit Passschrauben
verbundenen Kupplungshélften.

Die Bauart RINGFEDER® TNZ ZCB ist im Vergleich zur TNZ ZCA
mit angeschraubtem O-Ring-Trager ausgestattet, die eine verein-
fachte Montage durch Anderung der Montagefolge ermdglicht.
Dazu abgeschraubten Deckel auf Welle ablegen, Nabe auf Welle
montieren, Gehause auf Nabe schieben, O-Ring-Tréger an Gehau-
se befestigen, was bei groBen Kupplungen sinnvoll ist.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar
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B Kupplungshalften durch Passschrauben zentriert. Anzahl,
Bohrung und Lochkreis nach internationalem Standard

B Bohrungen bis 270 mm
B Drehmomente bis Tkn = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm

B Drehzahlen bis Nmay = 6000 min™!

www.ringfeder.com



Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAU / TNZ ZCBU

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAU / TNZ ZCBU
auf www.ringfeder.com

Standardnabe und verlangerte
Universalnabe

Die RINGFEDER® TNZ ZCAU hat im Vergleich zur TNZ ZCA eine
verlangerte Nabe, deren Lange bei Bedarf an die anlagenspezifi-
schen Vorgaben angepasst wird.

Die RINGFEDER® TNZ ZCBU ist im Vergleich zur TNZ ZCAU mit
angeschraubtem O-Ring-Trager ausgestattet, die eine vereinfach-
te Montage durch Anderung der Montagefolge ermdglicht. Dazu
abgeschraubten Deckel auf Welle ablegen, Nabe auf Welle mon-
tieren, Gehause auf Nabe schieben, O-Ring-Trager an Gehause
befestigen, was bei groBen Kupplungen sinnvoll ist. Wie die Bauart
ZCAU hat die ZCBU eine verlangerte Nabe, deren Lange bei Be-
darf an die anlagenspezifischen Vorgaben angepasst wird.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

www.ringfeder.com
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ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel
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B Kupplungshalften durch Passschrauben zentriert. Anzahl,
Bohrung und Lochkreis nach internationalem Standard

B Bohrungen bis 270 mm
B Drehmomente bis Tkny = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm
B Drehzahlen bis nmayx = 6000 min™!
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Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAUU / TNZ ZCBUU

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAUU / TNZ ZCBUU
auf www.ringfeder.com

Verlangerte
Universalnaben

Die RINGFEDER® TNZ ZCAUU hat im Vergleich zur TNZ ZCA
zwei verlangerte Naben, deren Langen bei Bedarf an die anlagen-
spezifischen Vorgaben angepasst werden.

Die Bauart RINGFEDER® TNZ ZCBUU ist im Vergleich zur TNZ
ZCAUU mit angeschraubtem O-Ring-Trager ausgestattet, die eine
vereinfachte Montage durch Anderung der Montagefolge ermog-
licht. Dazu abgeschraubten Deckel auf Welle ablegen, Nabe auf
Welle montieren, Gehause auf Nabe schieben, O-Ring-Trager an
Gehéuse befestigen, was bei groBen Kupplungen sinnvoll ist. Wie
die Bauart ZCAUU hat die ZCBUU zwei verlangerte Naben, deren
Langen bei Bedarf an die anlagenspezifischen Vorgaben ange-
passt werden.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

12
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ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel

L
Co £
E/2 EOE
s588% Al B §
g|B
Ls Sp T

B Kupplungshalften durch Passschrauben zentriert. Anzahl,
Bohrung und Lochkreis nach internationalem Standard

B Bohrungen bis 270 mm
B Drehmomente bis Tkn = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm
B Drehzahlen bis Nmay = 6000 min™!

www.ringfeder.com



Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAF / TNZ ZCBF

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAF / TNZ ZCBF
auf www.ringfeder.com

Zwischenwelle und
starre Gegenflansche

Die Bauart RINGFEDER® TNZ ZCAF wird aus den Kupplungs-
halften der TNZ ZCA aufgebaut, die mit einer Zwischenwelle und
zwei starren Gegenflanschen erganzt wird. Bei Bedarf wird die
Torsionssteifigkeit der Welle zur dynamischen Abstimmung eines
Antriebstranges eingestellt. Zudem dient die Zwischenwelle der
Uberbriickung groBer Wellenabstinde, kann radial montiert und
demontiert werden, ohne dass die angeschlossenen Aggregate
verschoben werden missen.

Die Bauart RINGFEDER® TNZ ZCBF wird aus den Kupplungs-
halften der TNZ ZCB aufgebaut, die mit einer Zwischenwelle und
zwei starren Gegenflanschen erganzt wird. Bei Bedarf wird die
Torsionssteifigkeit der Welle zur dynamischen Abstimmung eines
Antriebstranges eingestellt. Zudem dient die Zwischenwelle der

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

www.ringfeder.com
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ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel

Uberbriickung groBer Wellenabstinde, kann zudem radial montiert
und demontiert werden, ohne dass die angeschlossenen Aggrega-
te verschoben werden mussen.

B Kupplungshélften und Gegenflansche durch Passschrauben
zentriert. Anzahl, Bohrung und Lochkreis nach internationalem
Standard

B Bohrungen bis 330 mm
B Drehmomente bis Tkn = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm

B Torsionssteifigkeit durch Gestaltung der Zwischenwelle be-
einflussbar.

13




Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAK / TNZ ZCBK

“ RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAK / TNZ ZCBK
auf www.ringfeder.com

Ausfuhrung mit begrenztem
Axialspiel

Die doppelkardanischen Ausfiihrungen RINGFEDER® TNZ ZCAK
und RINGFEDER® TNZ ZCBK sind mit Axialspielbegrenzung aus-
gestattete Varianten der TNZ ZCA bzw. TNZ ZCB. Die Axialspiel-
begrenzung wird zur axialen Fixierung einer gleitgelagerten Welle
verwendet. So kann der Rotor eines gleitgelagerten Elektromotors
uber die Kupplung am Lager einer Arbeitsmaschine in einem ge-
wiinschten Toleranzbereich ausgerichtet werden, damit bei einem
erneuten Hochlauf der Rotor innerhalb seiner magnetischen Mitte
verbleibt. Durch die Axialspielbegrenzung wird der Ausgleich der
winkligen und radialen Wellenversatze eingeschrénkt. Im Gegen-
satz zur TNZ ZCAK mit integriertem O-Ring verfiigt die TNZ ZCBK
Uber angeschraubte, separate O-Ring-Tréger.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

14

ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel
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B Kupplungshalften durch Passschrauben zentriert. Anzahl,
Bohrung und Lochkreis nach internationalem Standard

B Bohrungen bis 270 mm
B Drehmomente bis Tkn = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm
B Drehzahlen bis Nmay = 6000 min™!

www.ringfeder.com



Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAV / TNZ ZCBV

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAV / TNZ ZCBV
auf www.ringfeder.com

Vertikale
Ausflhrung

Die RINGFEDER® TNZ ZCAV ist fur den vertikalen Einbau geeig-
net. Dazu wird die TNZ ZCA mit Stitzplatten ausgestattet, wodurch
die Gehause in ihrer vertikalen Position gehalten werden.

Die Bauart RINGFEDER® TNZ ZCBV ist firr den vertikalen Einbau
geeignet. Dazu wird die TNZ ZCB mit Stutzplatten ausgestattet,
wodurch die Gehause in ihrer vertikalen Position gehalten werden.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

www.ringfeder.com
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ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel
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B Kupplungshalften durch Passschrauben zentriert. Anzahl,
Bohrung und Lochkreis nach internationalem Standard

B Bohrungen bis 270 mm
B Drehmomente bis Tkny = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm
B Drehzahlen bis nmayx = 6000 min™!
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Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAZ / TNZ ZCBZ 4> RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAZ / TNZ ZCBZ
auf www.ringfeder.com

ZCA: mit integriertem O-Ring
ZCB: mit separatem O-Ring-Deckel

Standardnaben und
Zwischenstick R

Die RINGFEDER® TNZ ZCAZ wird um ein Zwischenstiick erganzt,
das zwischen den Gehausen einer TNZ ZCA (iber Passschrauben
eingebaut wird. Das Zwischenstiick dient der Uberbriickung gro-
Ber Wellenabstande, kann zudem radial montiert und demontiert
werden, ohne dass die angeschlossenen Aggregate verschoben
werden missen. f

dwkﬂ

D1
Ds
Do

m
o o
|
J
dok

Die Bauart RINGFEDER® TNZ ZCBZ ist im Vergleich zur TNZ
ZCAZ mit angeschraubtem O-Ring-Trager ausgestattet, die eine ver- Ls Ls So |
einfachte Montage durch Anderung der Montagefolge erméglicht.
Die Bauart TNZ ZCBZ wird um ein Zwischenstlck ergénzt, das
zwischen den Gehausen einer TNZ ZCB Uber Passschrauben ein-
gebaut wird.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte B Kupplungshalften und Zwischenstiick durch Passschrauben
Zahnkupplung zentriert, Anzahl, Bohrung und Lochkreis nach internationa-

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus e Siangee

B Bohrungen bis 270 mm
B Drehmomente bis Tkn = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

16 www.ringfeder.com



Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCH 4> RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCH
auf www.ringfeder.com

Standardnaben mit
einteiligem Gehause

Die RINGFEDER® TNZ ZCH besteht aus einem einteiligen
Gehause mit beidseitig angebrachten O-Ring-Tragern und zwei
Naben der TNZ ZCA. Kombinationen mit langen Naben (ZCHU
und ZCHUU) verfugbar.

Eigenschaften

B Drehstarre, aus hochwertigem Schmiedestahl gefertigte
Zahnkupplung

B Gleicht winkligen, radialen und axialen Wellenversatz aus

B Mit Spezialdichtungen bis +120 °C einsetzbar

www.ringfeder.com

Mit separatem O-Ring-Deckel
Bei < 234 wird der Deckel von auBen,
bei > 234 von innen zentriert.

Dy
Do
dik
dok

Ly Sp ‘

B Kompakte Bauweise durch einteiliges Gehause

B Bohrungen bis 270 mm

B Drehmomente bis Tkny = 195000 Nm / Tkmax = 390000 Nm
B Drehzahlen bis nmay = 6000 min™!

17
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Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ

Tabellen & Werte

Zur Bestimmung der KupplungsgréBe sind die Gleichungen und
Empfehlungen aus dem Kapitel ,Kupplungsauslegung* zu beachten.




Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ ZCA / TNZ ZCB

Standardnaben

L Schnittdarstellung

ZCA: .
mit integriertem Ci E Ausfiihrung E

O-Ring B2 ﬁ«_“

ZCB:
mit separatem
O-Ring-Deckel
— © O X X
ooog E D g
I~ L
L3 Sp
En 2

Schnittdarstellung Schnittdarstellung
il Ausfiihrung Ejq = Ausfiihrung Ejo

BB g B
g|E gl B
Lt Lio
EaE R e RN

ZCA ZCB Nm Nm 1/min mm mm mm mm mm mm
XC2106 69 1750 3500 6000 12-50 12-50 m 69 815 3
XC2108 85 2750 5500 4600 18-60 18-60 152 85 1035 50
XC2110 XC3110 107 5500 11000 4200 28-75 28-75 178 107 1215 62
Xc2113 XC3113 133 8500 17000 4000 40-95 40- 95 273 133 156 76
XC2115 XC3115 152 13500 27000 3850 50-110 50-110 240 152 181 90
Xc2117 XC3117 179 22000 44000 3100 60-130 60-130 280 178 209 105
XC2120 XC3120 209 35000 70000 3200 70-155 70-155 318 209 2055 120
XC2123 XC3123 234 43000 86000 2900 85-175 85-175 346 234 214 135
XC2125 XC3125 254 68000 136000 2600 95-190 95-190 389 254 307 150
Xc2127 XC3127 21 82000 164000 2300 110- 210 110- 210 425 219 3345 175
XC2130 XC3130 305 150000 300000 2100 120- 230 120- 230 457 305 366 190
XC2135 XC3135 355 195000 390000 1800 130- 270 130 - 270 521 355 423 220

Fortsetzung auf néachster Seite

20 www.ringfeder.com



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCA / TNZ ZCB

ZCA ZCB mm mm mm mm mm mm mm mm mm dm3 kg

Grad [103kgm?
XC2106 69 3 5 7 89 91 93 39 30 042 2x05 4 007 41
XC2108 85 3 8 13 103 108 113 46 3 051 2x05 18 0,08 87
XC2110 XC3110 107 3 14 25 127 138 149 59 48 0,66 2x05 40 0,13 144
XC2113 XC3113 133 5 12 19 157 164 m 69 56 017 2x05 102 022 258
XC2115 XC3115 152 5 2 43 185 204 223 83 70 099 2x05 187 038 313
Xc2117 XC3117 179 6 2 48 216 231 258 93 79 1,15 2x05 401 0558 58,9
XC2120 XC3120 209 6 32 58 246 m 298 106 92 1,33 2x05 801 075 88,6
XC2123 XC3123 234 8 31 66 218 307 336 118 103 19 2x05 1248 1,25 116,1
XC2125 XC3125 254 8 50 92 308 350 392 138 120 1,75 2x05 2310 1,92 166,0
Xc2127 Xc3127 219 8 53 98 358 403 448 154 136 1,99 2x05 3638 267 2192
XC2130 XC3130 305 8 58 108 388 438 488 166 148 2,16 2x05 4830 333 2659
XC2135 XC3135 355 10 7 134 450 512 574 193 174 2,55 2x05 10022 5,00 4158
Erklarungen
TkN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D1 = AuBendurchmesser Li1; Li2 = Gesamtlange der invertierten Variante 1/2
TKmax = Max. Ubertragbares Drehmoment Dy = AuBendurchmesser Nabe L3 = Lange
der Kupplung D¢ = Durchmesser Sp = Demontage Freiraum
Nmax = Max. Drehzahl Cq = Geflihrte Lange in Nabenbohrung AKy = Maximal zulassiger Versatz radial
dikminidakmin =Min. Bohrungsdurchmesser d1/dg E = Spaltbreite zwischen linkem und AKw = Maximal zulassiger Versatz radial

mit Passfedernut nach DIN 6885-1

d1kmax;d2kmax= Max. Bohrungsdurchmesser d1/do
mit Passfedernut nach DIN 6885-1

rechtem Bauteil J = Tragheitsmoment ges.

Ej1; Ei2 = Spaltbreite zwischen linkem und rechtem

Vgr = Fettmenge
Bauteil der invertierten Variante 1/2

Gwsp = Gewicht bei kleinstem Bohrungsdurchmesser

L = Gesamtlange

Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ GroBe dik dak Weitere Angaben

XC2113 133 70 90 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCA / TNZ ZCB
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com 21



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ ZCAU / TNZ ZzCBU

Standardnabe und verlangerte Universalnabe

ZCA: L Schrittdarstellung
mit integriertem Cy E Co Ausfithrung E
O-Ring 2 X
ZCB:
mit separatem
O-Ring-Deckel T
5883 d | g
[=IgN:
L
L3 Sp ‘
N A RN RN
ZCAU ZCBU 1/min
XC2206 69 1750 3500 6000 12-50 12-50 m 69 815 43 105
XC2208 85 2150 5500 4600 18- 60 18-60 152 85 1035 50 15
Xc2210 XC3210 107 5500 11000 4200 28-75 28-15 178 107 1215 62 130
Xc2213 XC3213 133 8500 17000 4000 40-95 40-95 213 133 156 76 150
XC2215 XC3215 152 13500 21000 3850 50-110 50-110 240 152 181 90 170
Xc2217 Xc3217 179 22000 44000 3700 60-130 60-130 280 178 209 105 185
XC2220 XC3220 209 35000 70000 3200 70-155 70-155 318 209 2455 120 215
XC2223 XC3223 234 43000 86000 2900 85-175 85-175 346 234 214 135 25
XC2225 XC3225 254 68000 136000 2600 95-190 95-190 389 254 307 150 295
Xc2221 XC3221 219 82000 164000 2300 110-210 110-210 425 219 3345 175 300
XC2230 XC3230 305 150000 300000 2100 120 - 230 120 - 230 457 306 366 190 306
XC2235 XC3235 355 195000 390000 1800 130-270 130-270 521 355 423 220 310
I I O S
ZCAU ZCBU Grad 10-3kgm?
XC2206 69 3 5 151 153 39 80 042 2x05 5 0,07 5,8
XC2208 85 3 8 168 113 46 83 0,51 2x058 18 0,08 12
XC2210 XC3210 107 3 14 195 206 59 85 0,66 2x05 40 0,13 186
Xc2213 XC3213 133 5 12 21 238 69 100 0,17 2x05 120 0,22 323
XC2215 XC3215 152 5 2% 265 284 83 106 1,00 2x05 20 0,38 46,7
Xc2217 Xc3217 179 ] 21 296 317 93 115 1,15 2x05 469 0,58 720
XC2220 XC3220 209 ] 32 34 367 106 132 1,33 2x05 939 0,75 10,1
XC2223 XC3223 234 8 3 368 a1 118 151 15 2x05 1498 1,25 1464
XC2225 XC3225 254 8 50 453 498 138 181 1,75 2x05 2821 192 134
Xc2221 XC3221 219 8 53 483 528 154 185 199 2x05 4209 267 266,8
XC2230 XC3230 305 8 58 503 553 166 178 2,16 2x05 5580 333 3179
XC2235 XC3235 355 10 2 540 602 193 174 2,55 2x05 11104 5,00 4703
= Tragfahigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tiberpriifen Bei invertierter Standardnabe beachte Ej1 und Ly
= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertigbohrung Fortsetzung auf nichster Seite
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAU / TNZ ZCBU

Erklarungen
TKN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D> = AuBendurchmesser Nabe Liq = Gesamtlange der invertierten Variante 1/2
TKmax = Max. Ubertragbares Drehmoment D¢ = Durchmesser L3 = Lange
der Kupplung Cq = Geflhrte Lange in Nabenbohrung Sp = Demontage Freiraum
Nmax = Max. Drehzahl Ca = Geflhrte Lange in Nabenbohrung AKy = Maximal zuldssiger Versatz radial
d1kminid2kmin = M.TiDBOhfru;gwL:"Chn;eslsﬁgggga E = Spaltbreite zwischen linkem und AKw = Maximal zulassiger Versatz radial
mit Passfedernut nac -
d d Max. Boh durch di/d rechtem Bauteil J = Tragheitsmoment ges.
1kmax;d2kmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do En = Spaltbreite zwischen linkem und rechtem
i _ Vgr = Fettmenge
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Bauteil der invertierten Variante 1/2 G Gwsb gG cht bei Kleinst
- Wsp = Gwsb = Gewicht bei kleinstem
b1 = AuBendurchmesser L = Gesamtlange ’ Bohrungsdurchmesser
Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ GroBe dik dak Weitere Angaben

XC3215 152 90 | 110 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAU / TNZ ZCBU
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com 23



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen
RINGFEDER®
TNZ ZCAUU / TNZ ZCBUU

Verlangerte Universalnaben

ZCA: L Schnittdarstellung
mit integriertem Co E
O-Ring E/0 -
zcB: T
mit separatem
O-Ring-Deckel T
— © N X ™ é
aoog gl B 8
gD
Ls Sp T

8 dik dok
Bezeichnun T T . . D C
Nm Nm mm mm mm mm mm mm

ZCAUU | ZCBUU 1/min
XC2306 69 1750 3500 6000 12-50 12-50 m 69 815 105
XC2308 85 2150 5500 4600 18-60 18- 60 152 85 1035 115
XC2310 XC3310 107 5500 11000 4200 28-75 28-75 178 107 1215 130
XC2313 XC3313 133 8500 17000 4000 40-95 40-95 213 133 156 150
XC2315 XC3315 152 13500 21000 3850 50-110 50-110 240 152 181 170
XC2317 XC3317 179 22000 44000 3700 60-130 60-130 280 179 209 185
XC2320 XC3320 209 35000 70000 3200 70-155 70 - 155 318 209 25,5 215
XC2323 XC3323 234 43000 86000 2900 85-175 85-175 346 234 214 245
XC2325 XC3325 254 68000 136000 2600 95-190 95-190 389 254 307 295
XC2321 XC3327 219 82000 164000 2300 110-210 110-210 425 219 3345 300
XC2330 XC3330 305 150000 300000 2100 120-230 120-230 451 305 366 305
XC2335 XC3335 355 195000 390000 1800 130-270 130-270 521 355 423 310

Fortsetzung auf néachster Seite
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAUU / TNZ ZCBUU

mm mm mm mm dm3 kg

ZCAUU | ZCBUU mm 10-3kgm?
XC2306 - 69 3 213 39 80 042 2x05 6 0,07 15
XC2308 == 85 3 233 46 83 0,51 2x05 23 0,08 14,0
XC2310 XC3310 107 3 263 59 85 0,66 2x05 54 013 231
XC2313 XC3313 133 5 306 69 100 0,77 2x05 137 022 398
XC2315 XC3315 152 5 345 83 106 099 2x05 252 0,38 57,1
XC2317 XC3317 179 6 376 93 115 1,15 2x05 530 0,58 86,0
XC2320 XC3320 209 6 436 106 132 1,33 2x05 1017 0,75 1331
XC2323 XC3323 234 8 498 118 151 15 2x05 1748 1,25 17971
XC2325 XC3325 254 8 598 138 181 1,75 2x05 3283 1,92 263,7
XC2327 XC3327 219 8 608 154 185 1,99 2x05 4780 267 3181
XC2330 XC3330 305 8 618 166 178 213 2x05 6329 333 3744
XC2335 XC3335 355 10 630 193 174 2,55 2x05 12186 5 5314

= Tragfahigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tiberprifen
= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertigbohrung

Erklarungen
TKN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D4 = AuBendurchmesser L3 = Lange
TKmax =Max. Ubertragbares Drehmoment D2 = AuBendurchmesser Nabe Sp = Demontage Freiraum
der Kupplung D¢ = Durchmesser AK; = Maximal zuléssiger Versatz radial
fimax =Max. Drehzah! C2 = Geflihrte Lange in Nabenbohrung AKy = Maximal zulassiger Versatz radial
d1kminid2kmin =Min. Bohrungsdurchmesser d1/do E = Spaltbreite zwischen linkem und J = Tragheitsmoment ges.
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 rechtem Bauteil
d d Max. Boh durch dy/d Vgr = Fettmenge
1kmax;d2kmax = Vlax. Bohrungsdurchmesser d1/do _ - . -
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 L Gesamtlange Gwsp = Gewicht bei kleinstem Bohrungsdurchmesser
Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ dik dok | Weitere Angaben

XC2325

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAUU / TNZ ZCBUU
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com 25



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ ZCAF / TNZ ZCBF

Zwischenwelle und starre Gegenflansche

L
E Schnitt-
Cs darstellung
ZCA: 55'@____‘__ __‘____§
mit integriertem O-Ring
ZCB:
mit separatem O-Ring-Deckel
| s
e e e B R B N
min-max min-max
ZCAF ZCBF 1/min
XC6106 69 1750 3500 12-50 12-55 0-55 m 69 80 815 43 40
XC6108 85 2150 5500 18-60 18-75 0-75 152 85 1035 1035 50 4
XC6110 XC7110 107 5500 11000 28-75 28-95 0-95 178 107 126 1215 62 58
XC6113 XCT113 133 8500 17000 40-95 40-110 0-110 213 133 152 156 6 74
XC6115 XC7115 152 13500 27000 o 50-110 50-130 0-130 240 152 1718 181 90 87
XC6117 XCT117 179 22000 44000 g 60-130 60 - 155 55-155 280 179 208 209 105 101
XC6120 XC7120 209 35000 70000 g 70-155 70-180 65 - 180 318 209 245 255 120 13
XC6123 XC7123 234 43000 86000 < 85-175 85-200 80 - 200 346 234 210 214 135 129
XC6125 XC7125 254 68000 136000 95-190 95-230 90-230 389 254 305 307 150 150
XC6127 XCT127 219 82000 164000 110-210 | 110-250 | 100- 250 425 219 330 3345 175 175
XC6130 XC7130 305 150000 300000 120-230 | 120-280 | 120-280 457 305 362 366 190 190
XC6135 XC7135 355 195000 390000 130-270 | 130-330 | 150-330 521 355 419 423 220 220
e L L L L [ e L L
ZCAF ZCBF Grad 10-3kgm?
XC6106 69 99 179 435 86 30 2x05 2x0,035
XC6108 85 19 213 505 100 3 2x05 2x0,040
XC6110 XC7110 107 155 m 615 124 48 2x05 2x0,085
XC6113 XCT113 133 1 325 715 152 56 2x05 2x0110
Xes115 | XC7115 152 229 403 %05 180 10 = 2x05 = 2x0,190 =
XC6117 XCT117 179 264 466 104 210 9 _g, 2x05 lc;: 2x0290 .g’
XC6120 XC7120 209 304 530 1165 240 92 g 2x05 g 2x0375 :%
XC6123 XC7123 234 344 602 133 210 103 é 2x05 é 2x0625 é
XC6125 XC7125 254 400 700 154 300 120 2x05 2x0,960
XC6127 XCT127 219 456 806 179 350 136 2x05 2x1,335
XC6130 XC7130 305 500 880 196 380 148 2x05 2x1,685
XC6135 XC7135 355 590 1040 228 440 174 2x05 2x 2500
= Tragféhigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tiberpriifen Fortsetzung auf nachster Seite

= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertigbohrung, ohne Zwischenwelle
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAF / TNZ ZCBF

Erklarungen
TkN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D4 = AuBendurchmesser L7min = Min. Lange des mittleren
Tkmax = Max. Ubertragbares Drehmoment D2 = AuBendurchmesser Nabe Verbindungsteiles
der Kupplung D4 — AuBendurchmesser Nabe Sp = Demontage Freiraum
Nmax = Max. Drehzahl Ds — Durchmesser AK; = Maximal zuléssiger Versatz radial
d1kmin; Cy = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung AKy = Maximal zulassiger Versatz radial
dakmin; . A J = Tragheitsmoment ges.
dakmin; = Min. Bohrungsdurchmesser d1/ds/ Cs = Gefihrte Lange in Nabenbohrung 9 9
ds mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Emin = Min. Spaltbreite zwischen linkem und Ver = Fettmenge
d1kmax: rechtem Bauteil Gwsp = Gewicht bei kleinstem
dakmax; L = Gesamtlinge Bohrungsdurchmesser
d4kmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/dz/ Le = Grundkérperlinge
d4 mit Passfedernut nach DIN 6885-1

Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ GroBe d3k dsx | Weitere Angaben

XC6127 279 180 | 230 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAF / TNZ ZCBF
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ ZCAK / TNZ ZCBK

Ausfuhrung mit begrenztem Axialspiel

ZCA: L Schnittdarstellung

mit integriertem

O-Ring

ZCB:

mit separatem

O-Ring-Deckel

! a8A8Z dl B &
© ©
gl B
L
s
e | | e e o | o |
min-max min-max

ZCAK ZCBK 1/min
XC2706 69 1750 3500 6000 12-50 12-50 m 69 815
XC2708 85 2150 5500 4600 18-60 18- 60 152 85 1035
XC2710 XC3710 107 5500 11000 4200 28-75 28-75 178 107 1215
XC2713 XC3713 133 8500 17000 4000 40-95 40-95 213 133 156
XC2715 XC3715 152 13500 21000 3850 50-110 50-110 240 152 181
Xe2ni1 XC3n7 179 22000 44000 3700 60-130 60-130 280 179 209
XC2720 XC3720 209 35000 70000 3200 70-155 70-155 318 209 25,5
XC2723 XC3723 234 43000 86000 2900 85-175 85-175 346 234 214
XC2725 XC3725 254 68000 136000 2600 95-190 95-190 389 254 307
Xc2121 XCara1 219 82000 164000 2300 110-210 110-210 425 219 3345
XC2730 XC3730 305 150000 300000 2100 120-230 120- 230 451 305 366
XC2735 XC3735 355 195000 380000 1800 130-270 130-270 521 355 423

Axialspiel je nach KupplungsgroBe einstellbar

ZCAK ZCBK 10-3kgm?

XC2706 69 43 3 89 30 4 2x0,035 4,0
XC2708 85 50 3 103 3 18 2x0,040 84
XC2710 XC3710 107 62 3 127 48 40 2x 0,065 141
XC2713 XC3713 133 6 5 157 56 102 2x0,110 28
XC2715 XC3715 152 90 5 185 70 187 2x0,190 36,4
Xc217 XC3n7 179 105 6 216 9 407 2x0,290 58,0
XC2720 XC3720 209 120 6 25 92 801 2x0,375 870
XC2723 XC3723 234 135 8 218 103 1248 2x0,625 137
XC2725 XC3725 254 150 8 308 120 2370 2x0,960 163,1
Xcar21 Xcara1 219 175 8 358 136 3638 2x1,335 2154
XC2730 XC3730 305 190 8 388 148 4830 2x 1,665 2615
XC2735 XC3735 355 220 10 450 174 10022 2x 2,500 4092

= Tragfahigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tiberpriifen Fortsetzung auf nachster Seite

= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertigbohrung
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAK / TNZ ZCBK

Erklarungen
TKN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D1 = AuBendurchmesser Sp = Demontage Freiraum
Tkmax = Max. Ubertragbares Drehmoment D2 = AuBendurchmesser Nabe J = Tragheitsmoment ges.
der Kupplung D¢ = Durchmesser Vgr = Fettmenge
Nmax = Max. Drehzahl Cq = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Gwsp = Gewicht bei kleinstem
d1kminid2kmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do E = Spaltbreite zwischen linkem und rechtem Bohrungsdurchmesser

mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Bauteil

d1kmax;d2kmax= Max. Bohrungsdurchmesser d1/do L

= Gesamtlange
mit Passfedernut nach DIN 6885-1

Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ GroBe dik dak Weitere Angaben

XC2720 209 155 | 155 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAK / TNZ ZCBK
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ ZCAV / TNZ ZCBV

Vertikale Ausfihrung

ZCA: D+ Schnittdarstellung
mit integriertem — Ds
O-Ring Do
dik
ZCB:
mit separatem
O-Ring-Deckel w ﬁl 2 |
- ]
== pppes
&)
l
-
I S N N
min-max min-max
ZCAV ZCBV 1/min
XC2606 69 1750 3500 6000 12-50 12-50 m 69 815
XC2608 85 2750 5500 4600 18-60 18-60 152 85 1035
XC2610 XC3610 107 5500 11000 4200 28-75 28-T75 1718 107 1215
XC2613 XC3613 133 8500 17000 4000 40-95 40-95 213 133 156
XC2615 XC3615 152 13500 21000 3850 50-110 50-110 240 152 181
XC2617 XC3617 179 22000 44000 3700 60-130 60-130 280 179 209
XC2620 XC3620 209 35000 70000 3200 70-155 70-155 318 209 2455
XC2623 XC3623 234 43000 86000 2900 85-175 85-175 346 234 214
XC2625 XC3625 254 68000 136000 2600 95-190 95-190 389 254 307
XC2627 XC3627 219 82000 164000 2300 110- 210 110- 210 425 219 3345
XC2630 XC3630 305 150000 300000 2100 120- 230 120-230 457 305 366
XC2635 XC3635 355 195000 390000 1800 130- 270 130- 270 521 355 423
e o 0 P R
ZCAV ZCBV Grad 10-3kgm?
XC2606 69 43 7 15 15 93 30 042 2x05 4 4,1
XC2608 85 50 8 15 15 108 3 051 2x05 18 88
XC2610 XC3610 107 62 n 15 15 135 48 0,66 2x05 40 148
XC2613 XC3613 133 76 12 25 25 164 56 0,77 2x05 102 . 258
XC2615 XC3615 152 90 165 55 25 196 70 099 2x05 187 % 319
XC2617 XC3617 179 105 15 3 3 225 9 1,15 2x05 407 :3:) g, 60,2
XC2620 XC3620 209 120 18 6 3 258 92 1,33 2x05 801 _g § 899
XC2623 XC3623 234 135 2 9 4 293 103 15 2x05 1248 % 178
XC2625 XC3625 254 150 34 20 4 33 120 1,75 2x05 2310 @ 168,2
XC2627 XC3627 219 175 36 2 4 386 136 199 2x05 3638 28
XC2630 XC3630 305 190 38 24 4 418 148 2,16 2x05 4830 269,3
XC2635 XC3635 355 220 48 32 5 488 174 2,55 2x05 10022 o
= Tragfahigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tiberpriifen MaB E muss im Betrieb konstant bleiben

= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertigbohrung Fortsetzung auf nichster Seite
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Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAV / TNZ ZCBV
Erklarungen
Tkn = Ubertragbares Nenn-Drehmoment Dy = AuBendurchmesser L = Gesamtlange
TKmax = Max. Ubertragbares Drehmoment Ds = AuBendurchmesser Nabe Sp = Demontage Freiraum
der Kupplung De = Durchmesser AKy = Maximal zuléssiger Versatz radial
Nmax = Max. Drehzahl Cy = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung AKyw = Maximal zuléssiger Versatz radial
d1kminidzkmin =Min. Bohrungsdurchmesser d1/do E = Spaltbreite zwischen linkem und rechtem J = Tragheitsmoment ges.
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Bauteil
dtkmaxid Max. Bohrungsdurch di/d Var = Fetimenge
1kmax;d2kmax= Max. Bohrungsdurchmesser d1/dg Es = Spaltbreite _ , el
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 P Gwsp = Gewicht bei kleinstem
Es = Spaltbreite Bohrungsdurchmesser

Bestellbeispiel

Weitere Angaben

Bezeichnung ‘ GroBe dik | dok

XC3630 305 140 | 220 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAV / TNZ ZCBV
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“% RINGFEDER
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Zahnkupplungen
RINGFEDER® TNZ ZCAZ / TNZ ZCBZ

Standardnaben und Zwischenstiick

ZCA: c E Schnittdarstellung
mit integriertem
O-Ring - @» ] !“
ZCB: %
mit separatem
O-Ring-Deckel
5883 g €l 8
BB €8 |
Ls L3 Sp T-
= I I P S N N I S S
min-max min-max
ZcAz | zcBz 1/min
XCA106 69 1750 3500 12-50 12-50 11 69 815 3
XC4108 8 2750 5500 18-60 18-60 152 8 1035 50
XCA110 | XC5110 107 5500 11000 2-75 2-75 178 107 1275 62
XCa13 | Xest13 133 8500 17000 10-9 10-9 23 133 156 76
XCA115 | XC5115 12 13500 27000 o 50-110 50-110 240 12 181 %
Xea7 | XestiT 179 22000 44000 g 60- 130 60- 130 280 179 209 105
XCH20 | Xes120 209 35000 44000 < 70-155 70-155 318 209 255 120
X123 | XC5123 23 43000 86000 < 8- 175 85-175 6 23 7 135
XC4125 | XC5125 254 68000 136000 95- 190 9-190 389 254 307 150
Xeo12r | Xxesta 719 82000 164000 110-210 110-210 125 219 335 175
X130 | XC5130 305 150000 300000 120- 230 120-230 157 305 366 190
XC4135 | XC5135 355 195000 390000 130-270 130-270 57 355 123 20
e Tl e e e [ e
ZcAz | zcBz Grad 10-3kgm?
XCA106 69 67 153 3 60 20 2x05 2x0,035
XC4108 8 9 13 16 80 ki 2x05 2x0,040
XCA110 | XC5110 107 115 239 59 % 18 2x05 20,065
XCa13 | Xes113 133 129 281 69 110 56 2x05 2x0,110
XCH15 | Xesi1s 15 153 m 8 110 10 < 2x05 - 20,190 e
XCa17 | Xesii7 179 178 368 9 130 79 g, 2x05 (Z; 2x0,290 g,
XcH20 | Xes12 209 168 428 106 130 7 2 2x05 g 20375 2
X123 | XC5123 23 196 466 118 130 103 5 2x05 5 2x0625 5
XC4125 | XC5125 254 252 552 138 160 120 2x05 2x 0,960
Xeo12r | Xestar 219 258 608 154 160 136 2x05 2x1335
XC4130 | XC5130 305 268 648 166 160 148 2x05 21665
XC4135 | XC5135 355 29 3 13 160 1 2x05 2x 2,500
= Tragfahigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tberpriifen Fortsetzung auf néachster Seite

= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertighohrung
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Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCAZ / TNZ ZCBZ

Erklarungen
TKN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D1 = AuBendurchmesser Lsmin = Mindestlange Zwischenstlick
Tkmax = Max. Ubertragbares Drehmoment D2 = AuBendurchmesser Nabe Sp = Demontage Freiraum
der Kupplung De = Durchmesser AKy = Maximal zuléssiger Versatz radial
Nmax = Max. Drehzahl Cq = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung AKyw = Maximal zuléssiger Versatz radial
d1kminidzkmin =Min. Bohrungsdurchmesser d1/do Emin = Min. Spaltbreite zwischen linkem und J = Tragheitsmoment ges.

mit Passfedernut nach DIN 6885-1 .
rechtem Bauteil Ver = Fettmenge

d1kmax;d2kmax= Max. Bohrungsdurchmesser d1/do Lmin = Mindestlinge

mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Gwsp = Gewicht bei kleinstem
L3 = Lange Bohrungsdurchmesser

Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ GroBe dik dak Weitere Angaben

XC5117 179 120 | 120 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCAZ / TNZ ZCBZ
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Zahnkupplungen

RINGFEDER® TNZ ZCH

Standardnaben mit einteiligem Gehause

GroBe:
Mit separatem O-Ring-Deckel
Bei = 234 wird der Deckel von auBen,
bei > 234 von innen zentriert.

“
ZCH Nm Nm

D1
Do
dik

L1

Sp

dok

Schnittdarstellung

d1k dok
min-max min-max
mm mm mm mm

1/min
XC0106 69 1750 3500 6000 12-50 12-50 98 69
XC0108 85 2750 5500 4600 18- 60 18-60 115 85
XC0110 107 5500 11000 4200 28-75 28-75 145 107
XC0113 133 8500 17000 4000 40-95 40-95 176 133
XC0115 152 13500 217000 3850 50-110 50-110 196 152
Xco117 179 22000 44000 3700 60- 130 60-130 225 179
XC0120 209 35000 70000 3200 70- 155 70- 155 256 209
XC0123 234 43000 86000 2900 85- 175 85-175 286 234
XC0125 254 68000 136000 2600 95-190 95-190 310 254
Xco127 219 82000 164000 2300 110-210 110-210 345 279
XC0130 305 150000 300000 2100 120-230 120-230 375 305
XC0135 355 195000 390000 1800 130- 270 130-270 430 355

ZCH mm mm mm mm mm mm dms3 kg

Grad 1073kgm?

XC0106 69 43 3 89 76 30 042 2x05 6 0,07 46

XC0108 85 50 3 103 83 37 0,51 2x05 1 0,08 70

XC0110 107 62 3 121 9 48 0,66 2x05 33 013 133
XC0113 133 76 5 157 123 56 0,77 2x05 93 022 245
XC0115 152 90 5 185 121 0 0,99 2x05 155 0,38 338
Xcon7 179 106 6 216 144 7 1,15 2x05 321 0,58 50,5
XC0120 209 120 6 246 160 92 1,33 2x05 595 0,75 759
XC0123 234 135 8 218 178 103 1,50 2x05 1040 1,25 104,7
XC0125 254 150 8 308 194 120 1,75 2x05 1561 1,92 131,71
Xco127 219 175 8 358 220 136 1,99 2x05 213 267 1854
XC0130 306 190 8 388 234 148 2,16 2x05 4n 333 236,6
XC0135 356 220 10 450 264 174 2,16 2x05 8208 5,00 368,0

= Tragfahigkeit der Wellen-Naben-Verbindung tiberpriifen

= Naben vorgebohrt, Bohrungsdurchmesser etwa 2 mm kleiner als kleinste Fertigbohrung
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Zahnkupplungen RINGFEDER® TNZ ZCH

Erklarungen

TkN = Ubertragbares Nenn-Drehmoment D4 = AuBendurchmesser Sp = Demontage Freiraum
TKmax = Max. Ubertragbares Drehmoment D> = AuBendurchmesser Nabe AKy = Maximal zuléssiger Versatz radial

der Kupplung Cq = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung AKyw = Maximal zuléssiger Versatz radial
Nmax =Max. Drehzahl E = Spaltbreite zwischen linkem und rechtem J = Tragheitsmoment ges.
d1kminid2kmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do Bauteil Vgr = Fettmenge

mit Passfedernut nach DIN 6885-1 _ n

L = Gesamtlénge Gwsp = Gewicht bei kleinstem

d1kmax;d2kmax=Max. Bohrungsdurchmesser d1/do L4 = Einbaulinge min. (ohne Schrauben) Bohrungsdurchmesser

mit Passfedernut nach DIN 6885-1

Bestellbeispiel

Bezeichnung ‘ GroBe dik dak Weitere Angaben

XCo120 209 140 | 155 *

) Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: Nut nach DIN 6885-1,
Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7; optional mit Stellschraube

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNZ ZCH
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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RINGFEDER POWER TRANSMISSION GMBH
Werner-Heisenberg-StraBe 18, D-64823 GroB-Umstadt, Germany - Phone: +49 (0) 6078 9385-0 - Fax: +49 (0) 6078 9385-100
E-mail: sales.international@ringfeder.com

RINGFEDER POWER TRANSMISSION TSCHAN GMBH
Zweibriicker StraBe 104, D-66538 Neunkirchen, Germany - Phone: +49 (0) 6821 866-0 - Fax: +49 (0) 6821 866-4111
E-mail: sales.tschan@ringfeder.com

RINGFEDER POWER TRANSMISSION USA CORPORATION
165 Carver Avenue, Westwood, NJ 07675, USA - Toll Free: +1 888 746-4333 - Phone: +1 201 666 3320 - Fax: +1 201 664 6053
E-mail: sales.usa@ringfeder.com

HENFEL INDUSTRIA METALURGICA LTDA.
Av. Major Hilario Tavares Pinheiro, 3447 - CEP 14871 300 - Jaboticabal - SP - Brazil - Phone: +55 (16) 3209-3422
E-mail: vendas@henfel.com.br

RINGFEDER POWER TRANSMISSION INDIA PRIVATE LIMITED
Plot No. 4, Door No. 220, Mount - Poonamallee Road, Kattupakkam, Chennai — 600 056, India
Phone: +91 (0) 44-2679 1411 - Fax: +91 (0) 44-2679 1422 - E-mail: sales.india@ringfeder.com

KUNSHAN RINGFEDER POWER TRANSMISSION COMPANY LIMITED

NO. 406 Jiande Road, Zhangpu 215321, Kunshan, Jiangsu Province, China
Phone: +86 (0) 512-5745-3960 - Fax: +86 (0) 512-5745-3961 - E-mail: sales.china@ringfeder.com
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