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“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

lhr Systemlieferant rund
um den Antriebsstrang

Wir sagen, was wir meinen und
wir meinen, was wir sagen.

Wir sehen die Dinge aus der
Sicht unserer Kunden.

Wir nehmen Riicksicht auf
unsere Mitarbeiter und deren
Familien sowie auf unsere
Umwelt und Gesellschaft.

RINGFEDER POWER TRANSMISSION ist weltweit Marktfihrer in
Nischenmarkten der Antriebstechnik und aufgrund seiner kunden-
spezifischen, anwendungsorientierten Lésungen geschéatzt, die den
Kunden einen herausragenden und stérungsfreien Betrieb sichern.
Unter unserem starken Markennamen RINGFEDER® bieten wir
Spannverbindungen, Dampfungstechnik und Kupplungen fiir den
Erstausrister, aber auch den Endkunden an.

Kunden beraten wir nicht nur kompetent mit (ber 90 Jahren Er-
fahrung, sondern entwickeln zusammen mit ihnen innovative Ideen.
Mit unserem Anspruch als Partner for Performance.

Rund um den Antriebsstrang versprechen wir

B Ausgezeichnetes Know-how fiir unsere anspruchsvollen
Kunden

B Bestes Kosten-Nutzen-Verhaltnis

B Kurze Reaktionszeiten und hohe Produktverfligbarkeit
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POWER TRANSMISSION

lhre Projekte sind
unser Antrieb

Know-how: Uber 90 Jahre Expertise.

Vertrauen Sie auf jahrzehntelange Engineering - Expertise vom Erfinder der Reibungsfeder.
Als Experte fir Antriebs- und Dampfungstechnik sind wir Uberall dort Ihr verlasslicher Part-
ner, wo Krafte wirken. Sei es das dauerhafte Ubertragen von sehr hohen Drehmomenten
durch kraft- oder formschliissige Verbindungen oder das Auf- und Abfangen extremer
Energien, um teure Konstruktionen zu schitzen.

Ilhr kompetenter Partner:
Von der Entwicklung bis zum fertigen Produkt.

Wir begleiten Sie bis zum erfolgreichen Abschluss lhres Vorhabens. Schon in der Entwick-
lungsphase lhres Projekts bieten wir unser Know-how und professionelle Lésungen an.

Durch die Zusammenarbeit mit Weltmarktfiihrern und als globaler Anbieter herausragender
Produkte und Sonderlésungen sind wir fiir Sie ein verlasslicher Partner.

Online-Berechnungsprogramm:
Immer die passende Losung finden.

Als Antwort auf die komplexen Anforderungen, welche an die richtige Auswahl und Aus-
legung der bendtigten Produkte unter praxisrelevanten Bedingungen gestellt werden,
haben wir fir Sie unser Online-Berechnungsprogramm entwickelt. Ingenieure und
Fachleute konnen hier, unter Berlcksichtigung verschiedener Parameter, tibertragbare
Drehmomente und weitere wichtige Werte berechnen. Besuchen Sie unsere Webseite
www.ringfeder.com!

Weltweit vor Ort:
Wir sind fur Sie da. Jederzeit und Uberall.

Mit unseren Standorten in Deutschland, Tschechien, USA, Brasilien, China und Indien sowie
einem weltweiten Service- und Partnernetzwerk sind wir rund um die Uhr fir Sie da. So ist
unsere Unterstitzung fiir einen erfolgreichen Abschluss |hrer Projekte jederzeit gewahrleistet.

www.ringfeder.com 5



RINGFEDER®

Hochdrehelastische Kupplungen

Einleitung

RINGFEDER® TNR, die neuar-
’ tige nicht-schaltbare Kupplung,
mit einstellbaren dynamischen
Kennwerten bei gleichbleiben-
den auBeren Abmessungen. Die
drehnachgiebige Kupplung ist in
allen Richtungen beweglich und
gleicht daher Wellenverlagerun-
gen der zu verbindenden Ma-
schinen in winkliger, radialer und
axialer Richtung aus.
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Einstellbare Steifigkeit

Beim Einsatz von Verbrennungskraftmaschinen, wie Diesel- und
Gasmotoren, aber auch in anderen Maschinen und Anlagen, die uner-
wiinschte Drehschwingungen erzeugen, kommt es zu dynamischen
Anregungen im Antriebsstrang. Wenn motorbedingte Anregungs-
frequenzen und die Eigenfrequenzen des Antriebsstranges zusam-
mentreffen, treten unvermeidbare Resonanzstellen auf. Diese kon-
nen durch die gezielte Einstellung der Kupplungssteifigkeit aus dem
angestrebten Betriebsdrehzahlbereich in unkritische Bereiche ver-
schoben werden, was eine deutlich verbesserte Laufruhe zur Folge
hat. Die gréBte Laufruhe wird haufig im Uberkritischen Betrieb er-
zielt, also nach dem Durchlaufen der Resonanzstellen, was technisch
durch den Einsatz hochdrehelastischer Kupplungen erreicht wird.

Bereits die einreihigen RINGFEDER® TNR Kupplungsausfih-
rungen weisen ein dhnliches Steifigkeitsverhalten, insbesondere

RINGFEDER® TNR 2424.1

Einreihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen

RINGFEDER® TNR 2425.2

Zweireihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen
mit Taper Spannbuchse

Funktionsweise

C = Drehfedersteife ¥ = Dampfungsfaktor

Zweireihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen

RINGFEDER® TNR 2428.1

Einreihig, Wellen-Wellen-Verbindungen

Bild 1: Grundprinzip: Reihenschaltung der elastischen Puffer

bei groBeren Drehmomenten, wie herkdmmliche hochflexible, dre-
helastische Kupplungen auf. Dariiber hinaus erméglicht die zwei-
reihige Kupplungsausfihrung der RINGFEDER® TNR Serie die
dynamischen Eigenschaften mit geringem Aufwand einzustellen.
Dies geschieht bei gleichen dueren Abmessungen durch die se-
rielle Anordnung der elastischen Puffer (siehe Bild 1) tber einen
weiten Bereich.

Kompromisse beim Drehschwingungsverhalten werden dadurch ver-
meidbar. Einstellbar wird die Kupplung durch die raumliche Trennung
und die damit verbundene Reihenschaltung der elastischen Puffer
und durch eine geschickte Kombination der zur Verfligung stehen-
den Elastomere auf einer inneren und einer duBeren Pufferebene.

RINGFEDER® TNR 2424.2

Einreihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen
mit Taper Spannbuchse

RINGFEDER® TNR 2428.2

Zweireihig, Wellen-Wellen-Verbindungen

Haftungsausschluss

Produkte seine Anforderungen erfiillen. Anderungen, die dem
technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechts-
anspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Der Anwen-
der ist grundsétzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten

6 www.ringfeder.com
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Verschiebung der Resonanzlage

RINGFEDER® TNR Generator

Dieselmotor

Variation der elastischen Elemente

Amplitude

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ “? Drehzahl
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Bild 2: Zusammenspiel von Steifigkeitsverdnderung und Resonanzdrehzahlen am Beispiel eines Generatorantriebes durch einen Dieselmotor.

Wie Bild 2 verdeutlicht, kann mit abnehmender dynamischer Kup-  werden. Der Uberkritische Betrieb ist mdglich. Die bestmégliche Lau-
plungssteifigkeit unter Beibehaltung der AnschlussmaBe die res-  fruhe wird nun durch die Anpassung der Kupplungssteifigkeit durch
onanzbedingte Uberhéhung zu niedrigen Drehzahlen verlagert  die geschickte Wahl der elastischen Puffer realisiert.

www.ringfeder.com 7



Verdrehkennlinie

Durch das Funktionsprinzip der RINGFEDER® TNR bedingten  Laufruhe im Teillastbereich eines Antriebes ausgeiibt wird. Durch
Beanspruchung der elastischen Puffer wird bei der einreihigen  Einsatz der RINGFEDER® TNR lassen sich die Eigenschaften der
Ausflihrung eine hohe Verdrehung und damit eine weiche Kenn-  Kupplungen mit geringem Aufwand verandern und die Steifigkeit
linie mit geringer Progressivitat erzielt, wodurch gegeniber einer  einfach und optimal auf den Antriebsstrang abstimmen.

Kupplung mit linearer Kennlinie auch ein positiver Einfluss auf die
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Bild 3: Verdrehkennlinie der ein- (Cayn1) und zweireihigen (Cayn2) RINGFEDER® TNR

- - Funktionsprinzip

Die Nabe und das Gehause der Kupplung verfligen Uber eine
_ Spezialverzahnung. Die sich unter Last ergebende relative
X ~_ Verdrehung fiihrt zum Abwalzen des elastischen Puffers
- auf der Verzahnung, wobei die im Freiraum befind-
' lichen Puffer in der ersten Beanspruchungspha-
~ se auf Schub bei Nenndrehmoment auf Druck
beansprucht werden. Die Elastizitdt und die
. " Dampfungseigenschaft der Puffer in Verbin-
~ dung mit der durch die spezielle Zahnform
 herbeigefiihrten Belastung verleihen
~ der Kupplung die geringe Verdrehstei-
. figkeit und die hervorragende Damp-
fungswirkung.
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Bild 4: Funktionsprinzip der RINGFEDER® TNR.1 und der RINGFEDER® TNR.2
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Puffer-Werkstoffe

Die Nabe und das Gehaduse der Kupplung verfligen Uber
eine Spezialverzahnung. Die sich unter Last ergebende re-
lative Verdrehung flihrt zum Abwalzen des elastischen Puf-
fers auf der Verzahnung, wobei die im Freiraum befindlichen
Puffer in der ersten Beanspruchungsphase auf Schub bei
Nenndrehmoment auf Druck beansprucht werden. Die Elasti-
zitat und die Dampfungseigenschaft der Puffer in Verbindung
mit der durch die spezielle Zahnform herbeigefiihrten Belas-
tung verleihen der Kupplung die geringe Verdrehsteifigkeit
und die hervorragende Dampfungswirkung.

Umgebungsbedingungen

Die verwendeten Elastomer-Werkstoffe eignen sich fir einen
Umgebungs-Temperaturbereich von =50 °C bis +130 °C. Bei
héheren Umgebungstemperaturen bitte anfragen. Der Einfluss
der Temperatur auf die Bestimmung der KupplungsgréBe ist in
den nachstehenden Auslegungsrichtlinien naher erlautert. Die
Kupplung darf nur in normaler Industrieluft betrieben werden.
Aggressive Medien kénnen Kupplungsbauteile, Schrauben
und elastische Elemente angreifen und stellen damit eine Ge-
fahr fur die Funktionssicherheit der Kupplung dar.
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Drehmomentverlauf im

Betriebspunkt auf der Drehmomentverlauf Mindestlastfaktor Si.
Abtriebsseite

a)
Konstant, gleichmaBig T (Nm)
ohne Drehmoment-
schwankungen

il

t (sec)

b)
GleichmaBig mit geringen | T (Nm)

i

Schwankungen, leichte 1,25
StoBe
1 (sec)
]
UngleichmaBig, T (Nm)
auch API-671, API-610 1,5
méBige StoBe
t (sec)
d)
Antrieb durch Mindestlastfaktor Sa UngleichméaBig, T (Nm)
schwankend, 1,75
E-Motor, Turbine 1 starke StéBe
Hydraulikmotor 1,1 t (sec)
Verbrennungsmaschine 4 und mehr Zylinder, 12 (DSR)*
U-Grad < 1:100 ! Andere eigene Angabe/

Drehschwingungs-

Drehmomentverlaufe
rechnung

Verbrennungsmaschine 1 bis 3 Zylinder, .
U-Grad > 1:100 1,4 (OSR)

Sa = Lastfaktor der Antriebsseite: *Wir empfehlen, bei Antrieben mit Verbrennungs- S = Lastfaktor der Abtriebsseite
maschinen mittels einer Drehschwingungsrechnung ,DSR* zu untersuchen, welche
Kupplung fiir den Anwendungsfall geeignet ist!

Umgebungstemperaturbereich Temperaturfaktor Sy fiir Zwischenringqualitét
[°Cl
-50 < ¥ < -30 - - - 1,2
-30 < ¥ <+40 1 1 1 1
+40 < ¥ < +60 1 1,2 1 1,2
+60 < ¥ < +80 1 1,4 1 14
+80 < ¥ < +100 1.2 - 1,2 18
+100 < VU < +130 = - 1,4 -

Sy = Temperaturfaktor in Abhangigkeit vom Elastomerwerkstoff

10 www.ringfeder.com



Kupplungsauslegung

Der Dimensionierung von elastischen RINGFEDER® Kupplungen wird das Nenndrehmo-
ment TN und das Maximaldrehmoment Tnax der Anlage zu Grunde gelegt.

Gleichung 1) TN = Anlagennenndrehmoment [Nm]

Pn = Anlagenleistung (kW]

TN - 9550 - PN / nN nN = Betriebsdrehzahl [min"]

Bei Beanspruchung durch das Nenndrehmoment gilt:

leich 2

Gl 2 Tkn = Kupplungsnenndrehmoment [Nm] nach Paperdaten
TN = Anlagennenndrehmoment [Nm] nach Gleichung 1)
Sy = Temperaturfaktor [-] nach Tabelle

Tkn > Tn-So - S

KN N ’ﬁ f St = Betriebsfaktor [ Sa-SL

Sa = Lastfaktor der Antriebsseite
SL = Lastfaktor der Abtriebsseite

Uberpriifen des Maximaldrehmoments der Kupplung

Fir kurzzeitige DrehmomentstéBe, wie sie beispielsweise beim Starten eines Elektromotors
auftreten, gilt:

Gleichung 3)
Tkmax = maximales Kupplungsdrehmoment ~ [Nm]  nach Paperdaten
Tmax = maximaler DrehmomentstoB [Nm]
der Anlage *
T * 2. B. beim Anfahren eines Elektromotors: Tmax = Tkipp
Kmax > Tmax * So * Sz

Tkipp = Kippdrehmoment des direkt eingeschalteten Asynchronmotors
2. B. Tkipp ~ 2,5 - T; beachten Sie hierzu die Angaben der
Motorhersteller

Starts pro Stunde Anlauffaktor Sz
<120 1
120 - 240 1,3
>240 Rickfragen

Sz = Anlauffaktor

Gewahlte GroBe lberpriifen

B Prifen, ob die Wellendurchmesser als Nabenbohrung zu- B Maximal zuldssige Drehzahl der Kupplung beachten.

lassig sind. Die in den Tabellen angegebenen Werte fir die

maximalen Fertigbohrungen gelten fiir Passfederverbindungennach B Prifen, ob Auswuchten erforderlich ist.

DIN 6885/1 und dirfen nicht Gberschritten werden. Wir empfehlen, bei Umfangsgeschwindigkeiten > 22 m/s am AuBen-
durchmesser die Kupplungsteile oder Baugruppen auszuwuchten.

® Die Ubertragungsfahigkeit der Welle-Nabe-Verbindung priifen.  Das Auswuchten ist nur an Kupplungen mit Fertigbohrung méglich.

Die in den Tabellen ausgewiesenen Nenndrehmomente werden  Falls nichts anderes vorgegeben, gilt die Halb-Passfeder-Vereinba-

von der Kupplung betriebssicher (bertragen. Die Einleitung des  rung, sodass die Naben vor dem Nuten gewuchtet werden.

Drehmoments in die Kupplungsnaben ist nach den Regeln der

Technik vom Anwender zu priifen. Bei Bedarf zweite Passfeder um

180° versetzt vorsehen.

www.ringfeder.com 11



Auslegungsbeispiel

Exemplarische Kupplungsauslegung fir einen Pumpenantrieb mit
Elektromotor der Baureihe IEC 355; gewlinschte Bauart:
RINGFEDER® TNR (einreihig).

Nach zugehdrigem Tech Paper wird die KupplungsgréBe TNR 320.1
mit der Pufferqualitat Vk90 und einem Kupplungsnenndrehmo-

ment von 8500 Nm gewéhlt. Die Kupplung TNR 320.1 ist fiir diese
Leistungsdaten richtig dimensioniert.

Die Betriebsdrehzahl von 1480 min"! ergibt eine Umfangsge-
schwindigkeit von 24,8 m/s. Es wird empfohlen, die Kupplungsteile
auszuwuchten. Sind die Welle-Nabe-Verbindungen ausreichend di-
mensioniert, kann diese Kupplung eingesetzt werden.

Antriebsleistung PN =

Betriebsdrehzahl ny =

Anlagennenndrehmoment Ty =

Umgebungstemperatur & =

—> Temperaturfaktor Sy =
Lastfaktor
Antriebsmotor
— Lastfaktor der Antriebsseite Sa =
Arbeitsmaschine
— Lastfaktor der Abtriebsseite Si =

Erforderliches Nenndrehmoment der Kupplung TkN >

355 kW

1480 min™!

9550 - PN/ n=9550-355/ 1480 = 2291 Nm nach Gleichung 1)

65 °C

1,4 fiir Vk9Q0

Asynchron-Elektromtor mit Direkteinschaltung
(A-Einschaltung)

1

Kreislaufpumpe - Drehmomentverlauf gleichmaBig mit

geringen Schwankungen Bild 2 (Seite 7)

1,25

Tn-Sy - Sf=2291 Nm- 1,4 1,25 = 4009 Nm nach Gleichung 2)

Uberpriifung des Maximaldrehmoments der Kupplung

Maximaldrehmoment Tmax = Tmax = Tkipp =
Kippdrehmoment des direkt eingeschalteten Asynchronmotors

Umgebungstemperatur & =

—> Temperaturfaktor Sy =
Einschaltungen pro Stunde
—> Anlauffaktor Sz =

Erforderliches Maximaldrehmoment der Kupplung Tkmax >

25-Tn=25-2291 Nm = 5727,5 Nm

65 °C
1,4 fir Vk90
6
1 fiir Vk90

Tmax* Sy - Sz=57275Nm-1,4-1=8019 Nm nach Gleichung 3)

Uberpriifung des Auslegungsergebnisses

Anlagedaten

Kupplungsdaten

TNR 320.1 Vk90

Nenndrehmoment 4009 Nm (ohne Sicherheitsfaktor) 8500 Nm
Maximaldrehmoment 8019 Nm (ohne Sicherheitsfaktor) 17000 Nm
Drehzahl 1480 min™! max. 2500 min-!
Wellendurchmesser Motor 95 mm max. 120 mm
Wellendurchmesser Pumpe 85 mm max. 120 mm

12
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Technische Hinweise flr
den Einbau

Anordnung der Kupplungsteile

Die Anordnung der Kupplungsnaben auf den zu verbindenden Wel-
lenenden ist entsprechend der Kupplungsausflihrung vorzusehen.
Insbesondere sollte darauf geachtet werden, dass die Naben
blndig bis zum Wellenende aufgesetzt werden, um eine tragfahige
Welle-Nabe-Verbindung zu erhalten.

Bohrungen

Die angegebenen Werte fir die Fertigbohrungen gelten fir eine
Passfederverbindung nach DIN 6885/1 und dirfen nicht tber-
schritten werden. Um einen guten Rundlauf zu erreichen, wéhlen
Sie die Bohrungspassung so, dass sich bei der Paarung mit der
Wellentoleranz ein Haftsitz bzw. ein leichter Festsitz wie z. B. bei
H7/m6 oder ein engerer Sitz ergibt.

Befestigung

RINGFEDER® Kupplungen werden im Standard mit Passfeder-
nuten nach DIN 6885/1 ausgefihrt. Zusétzlich sollte eine axiale
Sicherung wie z. B. durch eine Stellschraube und Distanzringe bei
langeren Wellenenden vorgesehen werden. Die Passfeder muss in
der Welle axial fixiert sein.

www.ringfeder.com
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Rickstellkrafte beachten

Die Kupplung gleicht die zuléssigen Verlagerungen mit Rickstell-
kraften aus. Beachten Sie dazu die Ausrichtwerte in der Montage-
und Betriebsanleitung. Bei hochbeanspruchten Lagerungen sollten
die aus den Riickstellkraften resultierenden Zusatzlasten berlick-
sichtigt werden. In diesen Fallen sind weitere Informationen von
RINGFEDER POWER TRANSMISSION anzufordern.

Lagerung der Wellenenden

Die zu verbindenden Wellenenden sollen unmittelbar vor und hinter
der Kupplung gelagert sein.

Achtung!

Im Interesse der Weiterentwicklung behalten wir uns vor, Ande-
rungen vorzunehmen, die dem technischen Fortschritt dienen.
Beachten Sie unbedingt die Anweisungen der zugehdrigen
aktuellen Montage- und Betriebsanleitung, die Sie auch auf
unserer Homepage unter www.ringfeder.com finden kénnen.

13



Technisches Datenblatt

Puffer Nenndreh- Maximal- Dauerwechsel- Drehzahl Dynamische Steifigkeit (Ctayr)
innen/auBen moment drehmoment | drehmoment max. ynamische Steffigie dyn
Tkmax Nmax
kNm/rad kNm/rad kNm/rad

1201 Pb 60 6000 14 18 21 23
160 320 9%

160.2 Pb 60/ Pb 60 5000 09 12 14 16

1201 Pb 70 6000 22 28 33 38
180 360 108

160.2 Pb70/Pb60 5000 13 16 18 21

1201 Pb 80 6000 26 31 35 39
300 600 180

160.2 Pb80/Pb70 5000 16 20 23 26

1201 VK 80 6000 39 47 55 61
300 600 180

160.2 VK80 /Vk 80 5000 26 32 36 41

1201 VK30 6000 90 10 128 143
510 1020 306

160.2 VK90 /Vk 80 5000 42 51 59 66

160.1 Pb 60 5000 28 35 41 47
325 650 195

2002 Pb 60/ Pb 60 4000 19 24 28 31

1601 Pb70 5000 45 57 67 75
360 720 216

2002 Pb70/Pb 60 4000 25 32 37 42

1601 Pb 80 5000 52 62 1 78
600 1200 360

2002 Pb80/Pb 70 4000 33 41 47 52

1601 VK 80 5000 78 95 109 122
600 1200 360

2002 VK 80/ Vk 80 4000 52 64 T4 83

1601 VK90 5000 179 21 28 286
1020 2040 612

2002 VK90 / Vk 30 4000 85 104 121 135

200.1 Pb 60 4000 80 75 87 98
675 1350 405

2602 Pb 60/ Pb 60 3600 39 49 51 65

200.1 Pb70 4000 93 18 139 158
750 1500 450

2602 Pb70/Pb 60 3600 52 86 14 8.7

2001 Pb 80 4000 109 130 147 163
1250 2500 750

2602 Pb80/PbT70 3600 69 84 96 107

2001 VK 80 4000 16.2 198 28 255
1250 2500 750

2602 VK80 / Vk 80 3600 108 132 152 170

2001 VK90 4000 314 460 533 597
2125 4250 1275

2602 VK 0 / Vk 80 3600 173 213 246 215

260.1 Pb 60 3600 18 148 172 194
1350 2700 810

3202 Pb 60/ Pb 60 3000 79 98 14 128

260.1 Pb 70 3600 187 238 27 313
1500 3000 900

3202 Pb70/Pb60 3000 104 131 153 173

260.1 Pb 80 3600 N8 23 295 326
2600 5000 1500

3202 Pb80/Pb 70 3000 137 167 192 24

260.1 VK 80 3600 323 395 456 510
2600 5000 1500

3202 VK80 / Vk 80 3000 N8 264 304 340

260.1 VK90 3600 47 920 1066 1193
4250 8500 2550

3202 VK90 /Vk 80 3000 37 425 491 550

Fortsetzung auf nachster Seite

14 www.ringfeder.com
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Puffer Nenndreh- Maximal- Dauerwechsel- Drehzahl D ische Steifigkeit (Ctqy)
innen/auBen moment drehmoment | drehmoment ? max. ynamische Steifigkel dyn,
Tkmax Nmax 0,25 Tkn 0,75 Tkn
Nm kNm/rad kNm/rad kNm/rad kNm/rad

3201 Pb 60 3000 236 286 343 388
2100 5400 1620

4002 Pb 80/ Pb 6O 2400 157 197 28 268

3201 Pb70 3000 313 473 54 62
3000 6000 1800

4002 Pb70/Pb 60 2400 208 262 307 346

3201 Pb 80 3000 435 518 589 853
5000 10000 3000

4002 Pb8O/PbT0 2400 215 335 385 89

3201 VK 80 3000 64,7 791 912 1019
5000 10000 3000

4002 VK 80/ Vk 80 2400 431 521 608 679

3201 VK90 3000 1434 1841 2132 2387
8500 17000 5100

4002 VK90 / Vk 80 2400 693 85,1 983 1088

4001 Pb 60 2400 478 597 69 785
5400 10800 3240

5002 Pb 80/ Pb 60 1800 314 393 458 517

4001 Pb70 2400 1 945 1108 1250
6000 12000 3600

5002 Pb 70/ Pb 60 1800 nr 526 613 692

4001 Pb 80 2400 87,0 1037 g 1305
10000 20000 6000

5002 Pb80/PbT0 1800 55,0 66,9 769 86,7

4001 VK80 2400 1293 1682 1823 2038
10000 20000 6000

5002 VK80 / Vk 80 1800 86,2 1054 1218 1359

4001 VK 80 2400 2988 3682 4263 4113
17000 34000 10200

500.2 VK30 / Vk 80 1800 13868 1701 1960 2199

5001 Pb 60 1800 943 1180 1373 1550
10800 21600 6480

6402 Pb 60/ Pb 60 1500 629 87 916 1033

5001 Pb 70 1800 1433 1830 mi 2600
12000 24000 7200

6402 Pb 70/ Pb 60 1500 834 1050 122.7 1384

5001 Pb 80 1800 1740 2073 2857 2610
20000 40000 12000

640.2 Pb80/PbT70 1500 1038 1339 1539 1ms

5001 VK 80 1800 208,7 3163 3647 4017
20000 40000 12000

6402 VK80 / Vk 80 1500 1724 2108 2431 M8

5001 VK 80 1800 5978 7363 862.7 964,7
34000 68000 20400

640.2 VK80 / Vk 80 1500 213 3403 3931 4398

8401 Pb 60 21600 43200 12960 1500 1887 2360 2041 3100

640.1 Po70 24000 48000 14400 1500 2987 3780 4433 5000

640.1 Pb 80 40000 80000 24000 1500 3480 447 4n3 5220

640.1 VK 80 40000 80000 24000 1500 5173 6327 7283 8153

640.1 VK 90 68000 136000 40800 1500 11962 1472.7 17068 19093

) Dauerwechseldrehmoment + Tkw bei f = 10 Hz, bei hheren Frequenzen fy gilt Tkw - \3@

Die ausgewiesenen Daten sind ein Auszug und resultieren aus
bevorzugten Werkstoffkombinationen der Puffer. Insbesondere
Daten von Werkstoffkombinationen fir Tief- oder Hochtempe-
ratureinsatz stehen auf Anfrage zur Verfiigung. Die Eigenschaf-
ten von elastischen Werkstoffen sind abhéangig von der Umge-
bungstemperatur, Frequenz der Anregung und die Abfolge der

www.ringfeder.com

einwirkenden Lastwechsel, sowie herstellungsbedingter Tole-
ranzen. Die ausgewiesenen Steifigkeitsdaten der TNR-Puffer
unterliegen diesen physikalischen Eigenschaften, was bei der
Interpretation der Drehschwingungsberechnungen (DSR) zu be-
ricksichtigen ist. Weitere Information auf Anfrage.
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Bestellbeispiele

B RINGFEDER® TNR 2424.1, GréBe 260.1 — 16 Pb 70/100
H7/Nut nach DIN 6885/1 P9/Stellschraube
Hochdrehelastische RINGFEDER® TNR 2424.1 einreihig, GréRe
260, Puffer aus Pb 70 und SAE Flanschanschluss GroBe 16,
Naben-Bohrungsdurchmesser 100 H7 mit Nut nach DIN 6885/1
Toleranz P9 und Stellschraube

B RINGFEDER® TNR 2424.2, GréBe 260.2 — 16 Pb 70/

Pb 60/80 H7/Nut nach DIN 6885/1 P9/Stellschraube
Hochdrehelastische RINGFEDER® TNR 2424.1 zweireihig, GroBe
260, Puffer innen Pb 70 auBen Pb 60 und SAE Flanschanschluss
GroBe 16, Naben-Bohrungsdurchmesser 80 H7 mit Nut nach DIN
6885/1 Toleranz P9 und Stellschraube

H RINGFEDER® TNR 2425.2, GréBe 260.2 — 11.5 Vk 90/

Vk 80/2517/48

Hochdrehelastische RINGFEDER® TNR 2425.2 zweireihig, GroBe
260, Puffer innen Vk 90 auBen Vk 80 und SAE Flanschanschluss
GroéBe 11,5, mit Taper Spannbuchse 2517 Buchsenbohrung 48

B RINGFEDER® TNR 2428.1, GréBe 260.1 Vk 90/100 H7/
Nut nach DIN 6885/1 P9/Stellschraube/120 H7/Nut nach
DIN 6885/1 P9/Stellschraube

Hochdrehelastische RINGFEDER® TNR 2428.1 einreihig, GréBe
260, Puffer Vk 90, Naben-Bohrungsdurchmesser 100 H7 mit Nut
nach DIN 6885/1 Toleranz P9 und Stellschraube Flanschnaben-
Bohrungsdurchmesser 120 H7 mit Nut nach DIN 6885/1 Toleranz
P9 und Stellschraube

H RINGFEDER® TNR 2428.2, GréBe 260.2 Vk 90/Vk 80/100
H7/Nut nach DIN 6885/1 P9/ Stellschraube/120 H7/Nut
nach DIN 6885/1 P9/Stellschraube

Hochdrehelastische RINGFEDER® TNR 2428.2 zweireihig, GroBe
260, Puffer innen Vk 90, auBen Vk 80 Naben-Bohrungsdurchmesser
100 H7 mit Nut nach DIN 6885/1 Toleranz P9 und Stellschraube
Flanschnaben-Bohrungsdurchmesser 120 H7 mit Nut nach DIN
6885/1 Toleranz P9 und Stellschraube

Auszug Lieferprogramm Taper Spannbuchsen

Bezeichnung

Bohrung Nutbreite 1615 2012 2517 3535 4040 5050
19 6 X X X
2% 8 X X X
28 8 X X X X
30 8 X X X X
32 10 X X X X
38 10 X X X X
40 12 X X X X X
42 12 X X X X X
48 14 X X X X
50 14 X X X X
55 16 X X X
60 18 X X X
65 18 X X X
70 20 X X X
15 20 X X X
80 2 X X X
85 2 X X X
90 25 X X X
9% 25 X X X
100 28 X X
105 28 X
10 28 X
115 32 X
120 32 X
125 32 X

www.ringfeder.com



Losung fur axial
eingeschrankten Bauraum

Bei extrem geringem axialen Platzverhaltnis, wie es nach DIN 6281
gefordert wird, kann der Freiraum im Schwungrad durch einen ge-
krépften SAE Flansch zur Realisierung ausgenutzt werden.

Durchschlagsicherung

Um einen Notlauf der Kupplungen zu gewahrleisten kann
auf Wunsch eine Durchschlagsicherung eingebaut werden.
Hierdurch wird das Durchdrehen der Bauteile zueinander verhindert.
Die Durchschlagsicherung kann fir jede Bauart auch nachgeriistet

werden.

€I

%
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Die RINGFEDER® TNR st eine durchschlagende (non-fail
safe) Kupplung. D.h. bei einer unvorhersehbaren Zerstérung
der elastischen Puffer erfolgt eine Trennung des Antriebs-
stranges.

Da in einigen Anwendungen ein Notbetrieb aufrechterhalten
oder eine Last gehalten werden muss, kann die RINGFEDER®
TNR mit einer Durchschlagsicherung ausgestattet werden.

Dazu Ubertragen metallische Klauen das Drehmoment, die bei
erlaubten Belastungszustanden nicht in Kontakt kommen.




Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2424.1 | 4 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2424.1
auf www.ringfeder.com

Einreihig, SAE Flansch-
Wellen-Verbindungen

Einreihige hochelastische RINGFEDER® TNR 2424.1 fir
Flansch-Wellen-Verbindung mit FlanschanschlussmaBen nach
SAE J 620 d. Unter Beachtung von Xi ist ein Austausch der elas-
tischen Elemente ohne axiales Verschieben der gekuppelten Ma-
schinen gegeben.

Eigenschaften

B Gerzieltes Einstellen der dynamischen Eigenschaften durch
Variation der elastischen Puffer

m Uber einfache Modifikation durchschlagssicher ausfiihrbar

B Sehr kompakte Bauweise wodurch die Kupplung in enge
Baurdume eingebaut werden kann

18

Np7

d7

X4

N/
Y

Dpc7

B Leichtes Austauschen der VerschleiBteile ohne Demontage
von Naben oder Flanschen

B Durch modulares Baukastensystem kénnen Sonderlésungen
kostenglinstig realisiert werden

m Kostenneutrale Anpassung der Steifigkeit auch bei
Einzelprojekten

www.ringfeder.com



Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2424.2 | <> RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2424.2
auf www.ringfeder.com

Zweireihig, SAE Flansch- ]
Wellen-Verbindungen -

Np7 dy

Zweireihige hochelastische RINGFEDER® TNR 2424.2 fur
Flansch-Wellen-Verbindung mit FlanschanschlussmaBen nach
SAE J 620 d. Unter Beachtung von Xi ist ein Austausch der elas-

Xi

tischen Puffer ohne axiales Verschieben der gekuppelten Ma- |
schinen gegeben. 7 7
i A
5 Bl g
<l & € S|l dle
Eigenschaften
B Gerzieltes Einstellen der dynamischen Eigenschaften durch B Leichtes Austauschen der VerschleiBteile ohne Demontage
Variation der elastischen Puffer von Naben oder Flanschen
m Uber einfache Modifikation durchschlagssicher ausfiihrbar B Durch modulares Baukastensystem kénnen Sonderlésungen
B Sehr kompakte Bauweise wodurch die Kupplung in enge kostengtinstig realisiert werden
Baurdume eingebaut werden kann m Kostenneutrale Anpassung der Steifigkeit auch bei

Einzelprojekten

www.ringfeder.com 19



Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2425.1

“ RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2425.1
auf www.ringfeder.com

Einreihig, SAE Flansch-Wellen-Ver-
bindungen mit Taper Spannbuchse

Einreihige hochelastische RINGFEDER® TNR 24251 fir
Flansch-Wellen-Verbindung mit FlanschanschlussmaBen nach
SAE J 620 d. Unter Beachtung von X1 ist ein Austausch der elas-
tischen Elemente ohne axiales Verschieben der gekuppelten Ma-
schinen gegeben.

Eigenschaften

B Gerzieltes Einstellen der dynamischen Eigenschaften durch
Variation der elastischen Puffer

m Uber einfache Modifikation durchschlagssicher ausfiihrbar

B Sehr kompakte Bauweise wodurch die Kupplung in enge
Baurdume eingebaut werden kann

20
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B Leichtes Austauschen der VerschleiBteile ohne Demontage
von Naben oder Flanschen

B Durch modulares Baukastensystem kénnen Sonderlésungen
kostenglinstig realisiert werden

m Kostenneutrale Anpassung der Steifigkeit auch bei
Einzelprojekten

www.ringfeder.com




Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2425.2

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2425.2
auf www.ringfeder.com

Zweireihig, SAE Flansch-Wellen-Ver-
bindungen mit Taper Spannbuchse

Zweireihige hochelastische RINGFEDER® TNR 24252 fur
Flansch-Wellen-Verbindung mit FlanschanschlussmaBen nach
SAE J 620 d. Unter Beachtung von Xi ist ein Austausch der elas-
tischen Puffer ohne axiales Verschieben der gekuppelten Ma-
schinen gegeben.

Eigenschaften

B Gerzieltes Einstellen der dynamischen Eigenschaften durch
Variation der elastischen Puffer

m Uber einfache Modifikation durchschlagssicher ausfiihrbar

B Sehr kompakte Bauweise wodurch die Kupplung in enge
Baurdume eingebaut werden kann

www.ringfeder.com
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Dpc7
{
f
o

D4
D

B Leichtes Austauschen der VerschleiBteile ohne Demontage
von Naben oder Flanschen

B Durch modulares Baukastensystem kénnen Sonderlésungen
kostenglinstig realisiert werden

m Kostenneutrale Anpassung der Steifigkeit auch bei
Einzelprojekten

21




Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2428.1 | 4 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2428.1
auf www.ringfeder.com

Einreihig, Wellen-
Wellen-Verbindungen

Einreihige hochelastische RINGFEDER® TNR 2428.1 fir Wel-
len-Wellen-Verbindung. Unter Beachtung von X1 ist ein Austausch
der elastischen Elemente ohne axiales Verschieben der gekuppel-
ten Maschinen gegeben.

Eigenschaften

B Gerzieltes Einstellen der dynamischen Eigenschaften durch
Variation der elastischen Puffer

m Uber einfache Modifikation durchschlagssicher ausfiihrbar

B Sehr kompakte Bauweise wodurch die Kupplung in enge
Baurdume eingebaut werden kann

22
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B Leichtes Austauschen der VerschleiBteile ohne Demontage
von Naben oder Flanschen

B Durch modulares Baukastensystem kénnen Sonderlésungen
kostenglinstig realisiert werden

m Kostenneutrale Anpassung der Steifigkeit auch bei
Einzelprojekten

www.ringfeder.com



Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2428.2 | <> RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2428.2
auf www.ringfeder.com

Zweireihig, Wellen-
Wellen-Verbindungen

L Xi

len-Wellen-Verbindung. Unter Beachtung von X1 ist ein Austausch
der elastischen Elemente ohne axiales Verschieben der gekuppel-
ten Maschinen gegeben.

Zweireihige hochelastische RINGFEDER® TNR 2428.2 fur Wel- e w
%,
A

Co Cy

Dy
do
dy
D
D

Eigenschaften

B Gerzieltes Einstellen der dynamischen Eigenschaften durch B Leichtes Austauschen der VerschleiBteile ohne Demontage
Variation der elastischen Puffer von Naben oder Flanschen

m Uber einfache Modifikation durchschlagssicher ausfiihrbar B Durch modulares Baukastensystem kénnen Sonderlésungen

B Sehr kompakte Bauweise wodurch die Kupplung in enge kostengtinstig realisiert werden

Baurdume eingebaut werden kann m Kostenneutrale Anpassung der Steifigkeit auch bei
Einzelprojekten

www.ringfeder.com 23






“% RINGFEDER

m LT NI 08.2019

Hochdrehelastische
Kupplungen
RINGFEDER® TNR

Tabellen & Werte

Zur Bestimmung der KupplungsgréBe sind die Gleichungen und
Empfehlungen aus dem Kapitel ,Kupplungsauslegung* zu beachten.



“> RINGFEDER

Partner for Performance

m 08.2019
Hochdrehelastische Kupplungen
RINGFEDER® TNR 2424.1

Einreihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen

Fk

Dpcr

d7

X4

N
N
=

difmax

D;
D

m SAE Grobe __-
mm mm mm mm mm mm

120.1- 06.5 50 6,5 2159 200,0 95 6 120 3 65
120.1-07.5 50 15 2.3 2223 95 8 120 3 65
120.1-08.0 50 80 2635 2045 10 6 120 73 65
120.1-10.0 50 100 3143 2953 1,0 8 120 73 65
160.1 - 06.5 70 65 2159 200,0 95 6 160 100 90
160.1 - 07.5 70 15 2.3 2223 95 8 160 100 90
160.1 - 08.0 70 80 2635 245 10 6 160 100 90
160.1-10.0 70 100 3143 2953 1,0 8 160 100 90
200.1-07.5 90 15 2.3 223 95 8 200 129 115
200.1 - 08.0 90 80 2635 2045 1,0 ] 200 129 115
200.1-10.0 90 100 3143 2953 10 8 200 129 115
200.1-11.5 90 15 3624 3337 1,0 8 200 129 115
260.1-10.0 115 100 3143 2953 10 8 260 165 140
260.1-11.5 115 15 3524 3337 1,0 8 260 165 140
260.1-14.0 115 140 466,7 4382 145 8 260 165 140
260.1-16.0 115 16,0 5175 489,0 145 8 260 165 140
320.1-14.0 145 140 466,7 4382 145 8 320 210 175
320.1-16.0 145 16,0 5175 489,0 145 8 320 210 175
320.1-180 145 18,0 5715 5429 180 6 320 210 175
400.1-16.0 185 16,0 5175 489,0 145 8 400 215 230
400.1-18.0 185 180 5715 5429 18,0 6 400 275 230
400.1-21.0 185 210 6731 6414 18,0 12 400 275 230
400.1-24.0 185 240 1334 692,2 220 12 400 215 230
500.1-21.0 230 210 6731 6414 18,0 12 500 335 300
500.1-24.0 230 240 1334 692,2 220 12 500 335 300

26

Fortsetzung auf néachster Seite

www.ringfeder.com




Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2424.1

IR N N N P AU

mm mm mm mm mm 10-3kgm? 10-3kgm? kg
120.1-06.5 84 40 +/-1,0 13 28 ] 2 41
1201-075 84 40 +/-10 13 28 9 2 44
120.1-08.0 84 40 +/-10 13 28 12 2 47
120.1-100 84 40 +/-10 13 2 26 2 54
160.1-06.5 m 40 +/-10 15 2 9 n 86
160.1-07.5 m 40 +/-10 15 2 12 1 89
160.1-08.0 m 40 +/-10 15 2 16 1" 92
160.1-100 m 40 +/-10 15 2 31 1 10,1
200.1-075 140 50 +/-15 18 2 2 35 169
200.1-08.0 140 50 +/-15 18 28 28 35 173
200.1-100 140 50 +/-15 18 2 45 35 184
2001-115 140 50 +/-15 18 28 66 35 193
260.1-100 172 6,0 +/-15 24 40 92 116 350
260.1-115 172 6,0 +/-15 24 40 118 116 36,3
260.1-140 172 6,0 +/-15 24 40 260 116 404
260.1-16.0 172 6,0 +/-15 24 40 381 116 428
320.1-140 212 70 +/-20 26 45 474 315 735
320.1-16.0 212 70 +/-20 26 45 662 315 76,6
320.1-180 212 70 +/-20 26 45 1195 315 830
400.1-16.0 m 80 +/-20 31 46 760 1214 142,0
400.1-18.0 m 80 +/-20 31 4 mn 1214 146,0
400.1-21.0 m 80 +/-20 31 46 1579 1214 1530
400.1-240 m 80 +/-20 31 46 2035 1214 158,0
500.1 - 21.0 346 100 +/-25 34 52 2402 4155 289,0
500.1 - 24.0 346 100 +/-25 34 52 2811 4155 2940

D Gewicht und Massentragheitsmoment fiir ungebohrte Naben Fortsetzung auf nachster Seite

www.ringfeder.com 27



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2424.1

Erklarungen
d1f max = Max. Bohrung d1 mit Passfedernut nach D = AuBendurchmesser Fk = Flanschdicke
ANSI B17.1 D4 = AuBendurchmesser X4 = Platzbedarf zum Tausch des elastischen
SAE = Flanschanschluss nach SAE J 620 d C = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Puffers
A = Maximaler AuBendurchmesser = Gesamtlange JE = Tragheitsmoment Flanschseite
Dpc7 = Teilkreisdurchmesser der Bohrungen d7 E = Spaltbreite zwischen linkem und IN = Tragheitsmoment Nabenseite
dz = Bohrungsdurchmesser rechtem Bauteil Gwyp = Gewicht, ungebohrt
Np7 = Anzahl Bohrungen d7 Fe = Toleranz der Spaltbreite E
Bestellbeispiel

Baureihe ‘ Puffer dif | Weitere Angaben®

TNR 2424.1 200.1 - 08.0 Pb 70 80 *

9 Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: mit Stellschrauben und Nut
nach DIN 6885-1, Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2424.1
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

28 www.ringfeder.com



“> RINGFEDER

Partner for Performance

m 08.2019
Hochdrehelastische Kupplungen
RINGFEDER® TNR 2424.2
Zweireihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen

N ﬂ

mm mm mm mm mm mm

160.2 - 06.5 50 6,5 2159 2000 95 6 160 3 65
160.2 - 07.5 50 15 2,3 22,3 95 8 160 3 65
160.2 - 08.0 50 80 263,56 2445 10 6 160 3 65
160.2-10.0 50 100 3143 2953 10 8 160 3 65
2002-07.5 70 15 223 2133 95 8 200 100 90
2002 - 08.0 70 80 2635 2045 10 6 200 100 90
2002 -10.0 70 100 3143 2953 10 8 200 100 90
2002-11.5 70 15 3624 3337 1,0 8 200 100 90
260.2-10.0 90 100 3143 2953 10 8 260 129 115
2602-11.5 90 15 3624 3337 1,0 8 260 129 115
260.2-14.0 90 140 466,7 4382 145 8 260 129 115
260.2 - 16.0 90 16,0 5175 489,0 145 8 260 129 115
3202-140 115 140 466,7 4382 145 8 320 165 140
3202 -16.0 115 16,0 5175 489,0 145 8 320 165 140
3202-18.0 115 180 5716 5429 180 ] 320 165 140
400.2-16.0 145 16,0 5175 489,0 145 8 400 208 175
400.2-18.0 145 180 5716 5429 180 ] 400 208 175
400.2-21.0 145 210 6731 6414 180 12 400 208 175
400.2-24.0 145 240 1334 692,2 220 12 400 208 175
500.2-21.0 185 210 6731 6414 18,0 12 500 268 230
500.2-24.0 185 240 1334 692,2 220 12 500 268 230
640.2-24.0 230 240 1334 692,2 220 12 640 335 300

www.ringfeder.com

Fortsetzung auf néachster Seite

29



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2424.2

mm mm mm mm mm kg

10-3kgm? 10-3kgm?

160.2 - 06.5 86 40 -1 15 28 10 3 50

160.2-07.5 86 40 -1 15 28 13 3 53

160.2 - 08.0 86 40 -1 15 28 17 3 56

160.2-10.0 86 40 -1 15 28 32 3 65

2002-07.5 115 50 2 18 2 21 14 10,1

2002- 08.0 115 50 2 18 2 26 14 105
2002-10.0 115 50 2 18 2 43 14 18
2002-115 115 50 2 18 2 64 14 125
260.2-10.0 147 6,0 2 2% 28 86 4 219
2602-11.5 147 6,0 2 2% 28 112 4 232
260.2-14.0 147 6,0 2 2% 28 254 4 213
2602 - 16.0 147 6,0 2 2% 28 375 4 297
3202-14.0 177 70 2 26 39 464 144 474
3202-16.0 177 70 2 26 39 652 144 50,5
3202-18.0 177 70 2 26 39 1185 144 56,9
4002-16.0 216 80 2 31 51 740 462 834
4002-18.0 216 80 2 31 51 951 462 81,1

4002-21.0 216 80 2 31 51 1559 462 9,7
4002-24.0 216 80 2 31 51 2015 462 99.2
5002 -21.0 216 100 3 34 52 221 1544 1720
500.2-24.0 216 100 3 34 52 2802 1544 176,0
640.2 - 24.0 360 125 -5 45 60 5994 5100 3400

) Gewicht und Massentragheitsmoment fiir ungebohrte Naben Fortsetzung auf nachster Seite
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2424.2

Erklarungen
d1f max = Max. Bohrung d1 mit Passfedernut nach D = AuBendurchmesser Fk = Flanschdicke
ANSIB17.1 D4 = AuBendurchmesser X4 = Platzbedarf zum Tausch des elastischen
SAE = Flanschanschluss nach SAE J 620 d C = Gefihrte Lange in Nabenbohrung Puffers
A = Maximaler AuBendurchmesser L = Gesamtlénge JE = Tragheitsmoment Flanschseite
Dpc7 = Teilkreisdurchmesser der Bohrungen d7 E = Spaltbreite zwischen linkem und IN = Tragheitsmoment Nabenseite
d7 = Bohrungsdurchmesser rechtem Bauteil Gwyp = Gewicht, ungebohrt
Np7 = Anzahl Bohrungen d7 Fe = Toleranz der Spaltbreite E
Bestellbeispiel

Baureihe ‘ GroBe ‘ Puffer dit | Weitere Angaben®

TNR 2424.2 260.2 - 14.0 Pb 70/Pb 60 | 80 *

9 Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: mit Stellschrauben und Nut
nach DIN 6885-1, Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2424.2
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Hochdrehelastische Kupplungen
RINGFEDER® TNR 2425.1

Einreihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen mit Taper Spannbuchse

- L Schnittdarstellung
K

Nb7 I 1d,

N

N
4

TENSN

=]
< z:% E| C a| o
I T I P S N A

mm mm mm mm mm mm
120.1-06.5 1615 6,5 2153 2000 95 6 120 I 520
120.1-07.5 1615 15 M3 2223 95 8 120 I3 520
120.1-080 1615 80 2635 244.5 10 ] 120 3 520
120.1-100 1615 100 3143 2953 110 8 120 3 520
160.1-06.5 2012 65 2153 200,0 95 ] 160 100 64,0
160.1-07.5 2012 15 M3 2223 95 8 160 100 64,0
160.1-08.0 2012 80 2635 2445 10 ] 160 100 64,0
160.1-10.0 2012 100 3143 2953 110 8 160 100 64,0
200.1-07.5 2517 15 223 2133 95 8 200 129 800
200.1-08.0 2517 80 2635 2445 110 ] 200 128 800
200.1-10.0 2517 100 3143 2953 10 8 200 128 80,0
200.1-11.5 2517 15 3524 333,7 10 8 200 129 80,0
260.1-10.0 3535 100 3143 2953 10 8 260 165 1000
260.1-11.5 3535 15 3524 3337 10 8 260 165 1000
260.1-14.0 3535 140 466,7 438,2 145 8 260 165 1000
260.1-16.0 3535 16,0 517, 489,0 145 8 260 165 1000
3201-140 4040 140 466,7 438,2 145 8 320 208 1250
320.1-16.0 4040 16,0 517, 489,0 145 8 320 208 1250
320.1-180 4040 180 511, 5428 180 6 320 208 1250
400.1-16.0 5050 16,0 517, 489,0 145 8 400 268 156,0
400.1-180 5050 180 5115 5428 180 6 400 268 156,0
400.1-21.0 5050 210 6731 641,4 180 12 400 268 156,0
400.1-24.0 5050 240 1334 692,2 220 12 400 268 156,0

Taper Buchsen Bohrung siehe Kapitel ,Bestellbeispiele” im Product Paper & Tech Paper Fortsetzung auf nichster Seite

,RINGFEDER® Hochdrehelastische Kupplungen*
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Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2425.1

ElN NN

mm mm mm mm mm 10-3kgm? 10-3kgm? kg
120.1 - 06.5 n 40 +/-10 13 Q 6 14 28
1201-075 n 40 +/-10 13 Q 9 14 31
120.1-08.0 n 40 +/-10 13 Q 12 14 34
120.1-100 n 40 +/-10 13 Q 26 14 41
160.1 - 06.5 84 40 +/-10 15 50 9 16 53
160.1-07.5 84 40 +/-10 15 50 12 16 56
160.1-08.0 84 40 +/-10 15 50 16 16 59
160.1-100 84 40 +/-10 15 50 3 16 68
200.1-075 104 50 +/-15 18 64 23 2 102
200.1-08.0 104 50 +/-15 18 64 28 2 106
200.1-100 104 50 +/-15 18 64 45 2 16
2001-115 104 50 +/-15 18 64 66 2 126
260.1-10.0 132 6,0 +/-15 2 80 92 80 203
260.1-11.5 132 6,0 +/-15 2 80 118 80 215
260.1-14.0 132 6,0 +/-15 2 80 260 80 256
260.1-16.0 132 6,0 +/-15 2 80 381 80 280
3201 -140 162 70 +/-20 26 100 474 215 446
320.1-16.0 162 70 +/-20 26 100 662 215 472
320.1-180 162 70 +/-20 26 100 1195 215 503
400.1-16.0 197 8,0 +/-20 3 126 760 897 839
400.1-18.0 197 8,0 +/-20 3 126 m 897 87,6
4001-210 197 8,0 +/-2,0 3 126 1579 897 95,2
400.1 - 240 197 80 +/-20 3 126 2035 897 99,7

D Gewicht und Massentragheitsmoment fiir Naben ohne Taper Spannbuchse

Erklarungen

SAE = Flanschanschluss nach SAE J 620 d D4 = AuBendurchmesser Fk = Flanschdicke

A = Maximaler AuBendurchmesser Cq = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung X1 = Platzbedarf zum Tausch des elastischen

Dpc7 = Teilkreisdurchmesser der Bohrungen d7 L = Gesamtlinge Puffers

d7 = Bohrungsdurchmesser E = Spaltbreite zwischen linkem und Jr = Tragheitsmoment Flanschseite

N7 = Anzahl Bohrungen d7 rechtem Bauteil IN = Tragheitsmoment Nabenseite

D — AuBendurchmesser Fe = Toleranz der Spaltbreite E Gwyp = Gewicht, ungebohrt
Bestellbeispiel

Baureihe GroBe Puffer | Taper Buchse

Bohrung Taper

TNR 2425.1 | 200.1 - 08.0 | Pb 70 2517

Buchse

28

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2425.1
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu prifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfillen.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.
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Hochdrehelastische Kupplungen
RINGFEDER® TNR 2425.2

Zweireihig, SAE Flansch-Wellen-Verbindungen mit Taper Spannbuchse

Fx

No7

Dpcr

X4

LA§4

[of}
D

Schnittdarstellung

m Taper Buchse m——-
mm mm mm mm mm mm

160.2 - 06.5 1615 6,5 2159 200,0 95 6 160 3 520
1602 - 07.5 1615 15 2.3 2223 95 8 160 3 520
160.2 - 08.0 1615 80 2635 2045 10 6 160 73 520
160.2-10.0 1615 100 3143 2953 1,0 8 160 73 520
2002 - 07.5 2012 15 223 2133 95 8 200 100 64,0
200.2 - 08.0 2012 80 2635 2045 1,0 6 200 100 64,0
200.2-10.0 2012 100 3143 2953 10 8 200 100 64,0
2002-11.5 02 15 3624 3337 1,0 8 200 100 64,0
260.2-10.0 2517 100 3143 2953 10 8 260 129 80,0
2602-11.5 2517 15 3524 3337 1,0 8 260 129 80,0
260.2-14.0 2517 140 466,7 4382 145 8 260 129 800
260.2 - 16.0 2517 16,0 5175 489,0 145 8 260 129 800
3202-14.0 3535 140 466,7 4382 145 8 320 165 1000
320.2-16.0 3535 16,0 5175 489,0 145 8 320 165 1000
320.2-18.0 3535 180 5715 5429 180 6 320 165 1000
400.2-16.0 4040 16,0 5175 489,0 145 8 400 208 1250
400.2-18.0 4040 180 5718 5429 18,0 6 400 208 1250
4002-21.0 4040 210 6731 6414 18,0 12 400 208 1250
400.2-24.0 4040 240 1334 692,2 220 12 400 208 1250
500.2-21.0 5050 210 6731 6414 18,0 12 500 268 156,0
5002 - 24.0 5050 200 1334 692,2 220 12 500 268 156,0

Taper Buchsen Bohrung siehe Kapitel ,Bestellbeispiele” im Product Paper & Tech Paper Fortsetzung auf nichster Seite

,RINGFEDER® Hochdrehelastische Kupplungen*
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Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2425.2

I S P O S O S P

mm mm mm mm mm 10-3kgm? 10-3kgm? kg
160.2 - 06.5 n 40 -10 15 [ 10 9 37
160.2 - 07.5 n 40 -10 15 [ 13 12 40
160.2 - 08.0 n 40 -10 15 [ 17 16 43
160.2-10.0 n 40 -10 15 [ 32 31 52
200.2- 075 84 50 -15 18 50 pal 18 68
200.2- 08.0 84 50 -15 18 50 26 23 12
200.2-100 84 50 -15 18 50 43 40 83
2002-115 84 50 -15 18 50 64 61 92
260.2-10.0 104 6,0 -15 2 64 86 6 152
260.2-11.5 104 6,0 -15 2 64 112 102 164
260.2 - 14.0 104 6,0 -15 2 64 254 244 205
260.2- 16.0 104 6,0 -15 2 64 375 365 229
320.2-14.0 132 70 -20 26 80 464 302 301
3202 -16.0 132 10 -20 26 80 652 428 321
320.2-18.0 132 10 -20 2 80 1185 616 35,7
4002 -16.0 162 80 -20 31 100 740 640 57,1
4002-18.0 162 80 -20 31 31 951 851 60,7
4002-21.0 162 80 -20 31 100 1559 1459 684
4002 -24.0 162 80 -20 31 100 2015 1915 128
500.2-21.0 197 10,0 -25 34 126 221 1950 1140
500.2 - 24.0 197 10,0 -25 34 126 2802 2425 1180

1 Gewicht und Massentragheitsmoment fiir Naben ohne Taper Spannbuchse

Erklarungen

SAE = Flanschanschluss nach SAE J 620 d D4 = AuBendurchmesser Fk = Flanschdicke

A = Maximaler AuBendurchmesser Cq = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung X1 = Platzbedarf zum Tausch des elastischen

Dpc7 = Teilkreisdurchmesser der Bohrungen d7 L = Gesamtlinge Puffers

d7 = Bohrungsdurchmesser E = Spaltbreite zwischen linkem und Jr = Tragheitsmoment Flanschseite

N7 = Anzahl Bohrungen d7 rechtem Bauteil IN = Tragheitsmoment Nabenseite

D — AuBendurchmesser Fe = Toleranz der Spaltbreite E Gwyp = Gewicht, ungebohrt
Bestellbeispiel

Bohrung Taper
Buchse

Baureihe GroBe ‘ Puffer Taper Buchse

TNR 2425.2 | 260.2 - 14.0 | Pb 70/Pb 60 2517 28

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2425.2
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu prifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Hochdrehelastische Kupplungen
RINGFEDER® TNR 2428.1

Einreihig, Wellen-Wellen-Verbindungen

Schnittdarstellung
X
S Co & s|&]a

mm mm mm mm mm mm mm

1201 50 55 120 73 85 65 65
160.1 70 75 160 100 115 90 90
2001 90 105 200 129 155 115 115
260.1 115 130 260 165 195 140 140
3201 145 165 320 210 245 175 175
4001 185 215 400 215 305 230 230
5001 230 250 500 335 350 300 300
640.1 300 320 640 430 450 380 380

mm mm mm mm

_
kg

10-3kgm? 1073kgm?
1201 134 4 +/-10 28 5 2 6,7
160.1 184 4 +/-10 23 23 " 16,3
200.1 235 5 +/-15 28 83 35 349
260.1 286 6 +/-15 40 214 116 69,7
3201 357 1 +/-20 50 804 375 1310
400.1 468 8 +/-20 52 2383 1274 2180
500.1 610 10 +/-25 60 6175 4155 5210
640.1 175 15 +/-45 68 1314 13355 1088,0

D Gewicht und Massentragheitsmoment fiir ungebohrte Naben

36

Fortsetzung auf néachster Seite
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Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2428.1

Erklarungen

d1f max = Max. Bohrung d1 mit Passfedernut nach D, = AuBendurchmesser Nabe Fe = Toleranz der Spaltbreite E

ANSIB17.1 Ci = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Xy = Platzbedarf zum Tausch des elastischen
daf max = Max. Bohrung do mit Passfedernut nach Cy = Gefilhrte Lange in Nabenbohrung Puffers
A iNBS| 21 7-:1 L - Gesamtlinge JF = Trégheitsmoment Flanschseite
= AuBendurchmesser LT .
E = Spaltbreite zwischen linkem und In = Tragheitsmoment Nabenseite

D4 = AuBendurchmesser rechtem Bauteil Gwyp = Gewicht, ungebohrt

Bestellbeispiel

Baureihe ‘ GroBe Puffer dif dos | Weitere Angaben®

TNR 2428.1 260.1 Vk90 | 100 20 *

9 Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: mit Stellschrauben und Nut
nach DIN 6885-1, Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2428.1
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Hochdrehelastische Kupplungen
RINGFEDER® TNR 2428.2

Zweireihig, Wellen-Wellen-Verbindungen

Schnittdarstellung

L Xi

o o Co Cy |-
[aRE) =llalia)
mm mm mm mm mm mm mm
160.2 50 75 160 73 115 65 90
2002 70 105 200 100 155 90 115
2602 90 130 260 129 195 115 140
3202 115 165 320 165 25 140 175
4002 145 215 400 210 305 175 230
5002 185 250 500 215 350 230 300
6402 230 320 640 335 450 300 380
mm mm mm mm 10-3kgm? 1073kgm? kg
160.2 159 4 -10 2 2 3 128
2002 210 5 -15 2 81 14 281
2602 261 6 -15 2 268 ) 56,6
3202 322 7 -20 40 794 144 1100
4002 a3 8 -20 50 2363 462 2190
5002 540 10 -25 52 6100 1544 4090
6402 695 15 -45 60 21052 5100 855,0
) Gewicht und Massentragheitsmoment fiir ungebohrte Naben Fortsetzung auf nachster Seite
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Hochdrehelastische Kupplungen RINGFEDER® TNR 2428.2

Erklarungen

d1f max = Max. Bohrung d1 mit Passfedernut nach D, = AuBendurchmesser Nabe Fe = Toleranz der Spaltbreite E

ANSIB17.1 Ci = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Xy = Platzbedarf zum Tausch des elastischen
daf max = Max. Bohrung do mit Passfedernut nach Cy = Gefilhrte Lange in Nabenbohrung Puffers
A iNBS| 21 7-:1 L - Gesamtlinge JF = Trégheitsmoment Flanschseite
= AuBendurchmesser LT .
E = Spaltbreite zwischen linkem und In = Tragheitsmoment Nabenseite

D4 = AuBendurchmesser rechtem Bauteil Gwyp = Gewicht, ungebohrt

Bestellbeispiel

Baureihe GroBe Puffer dif | dof | Weitere Angaben®

TNR 2428.2 260.2 Vk 90/Vk 80 80 | 120 *

9 Ohne weitere Angaben liefern wir als Standard: mit Stellschrauben und Nut
nach DIN 6885-1, Nutbreitentoleranz P9, Bohrungstoleranz H7

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TNR 2428.2
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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RINGFEDER POWER TRANSMISSION GMBH
Werner-Heisenberg-StraBe 18, D-64823 GroB-Umstadt, Germany - Phone: +49 (0) 6078 9385-0 - Fax: +49 (0) 6078 9385-100
E-mail: sales.international@ringfeder.com

RINGFEDER POWER TRANSMISSION TSCHAN GMBH
Zweibriicker StraBe 104, D-66538 Neunkirchen, Germany - Phone: +49 (0) 6821 866-0 - Fax: +49 (0) 6821 866-4111
E-mail: sales.tschan@ringfeder.com

RINGFEDER POWER TRANSMISSION USA CORPORATION
165 Carver Avenue, Westwood, NJ 07675, USA - Toll Free: +1 888 746-4333 - Phone: +1 201 666 3320 - Fax: +1 201 664 6053
E-mail: sales.usa@ringfeder.com

HENFEL INDUSTRIA METALURGICA LTDA.
Av. Major Hilario Tavares Pinheiro, 3447 - CEP 14871 300 - Jaboticabal - SP - Brazil - Phone: +55 (16) 3209-3422
E-mail: vendas@henfel.com.br

RINGFEDER POWER TRANSMISSION INDIA PRIVATE LIMITED
Plot No. 4, Door No. 220, Mount - Poonamallee Road, Kattupakkam, Chennai — 600 056, India
Phone: +91 (0) 44-2679 1411 - Fax: +91 (0) 44-2679 1422 - E-mail: sales.india@ringfeder.com

KUNSHAN RINGFEDER POWER TRANSMISSION COMPANY LIMITED

NO. 406 Jiande Road, Zhangpu 215321, Kunshan, Jiangsu Province, China
Phone: +86 (0) 512-5745-3960 - Fax: +86 (0) 512-5745-3961 - E-mail: sales.china@ringfeder.com
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