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SCHMIDT-KUPPLUNG

DIE KUPPLUNG FUR DEN EXTREMEN VERSATZ



UBER UNS

WIR SPRECHEN IHRE SPRACHE

Seit mehr als 50 Jahren begleiten wir Maschinenbau-
er als Partner flir kompakte Kupplungssysteme.
Durch diese Erfahrung in der Antriebstechnik besitzen
wir ein umfangreiches Know-How in vielen Branchen,
denn wir kennen und verstehen die unterschiedlichs-
ten Anwendungen und kénnen Sie so optimal unter-
stltzen. Unsere Produkte sind immer eine sichere
Wahl. Egal, ob es sich um ein Serienprodukt, eine auf
eine Branche angepasste Kupplung oder eine spezi-
ell fir eine Anwendung entwickelte Kupplungslésung
handelt.

Produkte mit hoher technischer Funktionalitat
Unser Produktprogramm umfasst torsionssteife
Kupplungen, die sich durch eine Kompaktheit und

durch ihre hohe Funktionalitdt auszeichnen. lhre
technischen Alleinstellungsmerkmale bieten dem
technischen Anwender eine Vielzahl von praxisrele-
vanten Vorteilen. Namhafte OEMs aus allen Bereichen
des Maschinenbaus z&hlen zu unseren Partnern.

Kontinuierliche Entwicklungsarbeit
lhre Wlnsche sind unser Ansporn — neue Impulse
aus dem Markt flieBen bei uns in permanente Weiter-
entwicklungen unserer Produkte ein.

Branchenspezifische Ausflihrungen

Wir verstehen die Anwendungen in den unterschied-
lichsten Branchen und konzipieren hierauf abge-
stimmte Kupplungsausfihrungen. Egal ob in der

Uber 50 Jahre Erfahrung

Prazisionskupplungen

Individuelle Beratung

Abgestimmte Kupplungssysteme

Branchen Know-How

Permanente Entwicklung




Lebensmittelindustrie, Vakuumindustrie, in der Ver-
packungs- oder Druckindustrie oder in der Sensorik
oder Medizintechnik — wir fihlen uns Uberall zuhause.

Optimierung lhres Antriebs

Eine enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden bei
der Konzeption und Umsetzung eines Projekts resul-
tiert in exakt auf anwendungsspezifische Anforderun-
gen angepasste Kupplungslésungen.

Umfassende Beratung, FEM-Analysen, Abstimmung
von Prototypen und Anfertigung von Rapid Prototy-
ping Modellen sowie Bestatigung der errechneten
Konstruktionsdaten auf modernen Prifstédnden — all
dies sorgt fur die Optimierung Ihres Antriebsstranges.

Kupplungen flir alle Falle:
- Drehgeberkupplungen

- HochversatzKupplungen
- Servokupplungen

- Drehmomentstarke
Kupplungen

- Axial steife Kupplungen
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SCHMIDIT-KUPPLUNG

DIE KUPPLUNG FUR DEN EXTREMEN VERSATZ

Die Schmidt-Kupplung ist eine kKirzbauende, drehsteife Leistungskupplung fur groBen veran-
derlichen Radialversatz. Die Winkelsynchronisation der verbundenen Wellen bleibt dabei im-
mer konstant. Durch die modulare Bauweise kénnen Drehmoment und Versatz hervorragend
an die Bedurfnisse angepasst werden.

Die Schmidt-Kupplung ist in einer Vielzahl von Anwendungen im Einsatz, z.B. in Druckma-
schinen, Profilieranlagen, Verpackungsmaschinen und Beschichtungsanlagen.

www.schmidt-kupplung.com
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TECHNIK

GroBer Versatz bei absoluter
Winkelsynchronisation
Die Schmidt-Kupplung ist eine

kompakt bauende Kupplung zur
prazisen Drehmomentubertragung
von radial extrem versetzten Wel-

len. Der Wellenversatz kann so-
wohl in Ruhe als auch im Betrieb
unter Last beliebig innerhalb des
jeweils zuldssigen Ausschwenkbe-
reiches veradndert werden. Dabei
ist unabhéangig von der Héhe des

Wellenversatzes eine permanent
winkelsynchrone Ubertragung ge-
waéhrleistet. An- zu Antrieb arbei-
ten permanent im Gleichlauf ohne
Phasenverschiebung.

Bild 1, 2: Anwendung im Walzenantrieb
bspw. Beschichtungswalze; Unterschiedli-
che Materialstédrken werden bearbeitet. Die
Schmidt-Kupplung erméglicht den veran-

Prazise und kompakt

Die Kupplung arbeitet mit drei
Scheiben und zwei Gliederebenen.
Dieses gewahrleistet Kompakt-

derlichen funktionalen Wellenversatz bei
dem Bearbeitungsvorgang wéhrend des
Betriebes im permanenten Gleichlauf.

Bild 3: Abschwenken der Walze ohne

heit und ein torsionssteifes Arbei-
ten. Die zuséatzliche Verwendung
von Prézisionsnadellagern in den
Kupplungsgliedern sichert ein 4u-

|6 www.schmidt-kupplung.com

Stoppen der Maschine. Hierdurch wird ein
Walzenwechsel wahrend des Betriebes er-
moglicht. Kostenintensives Anfahren der
Maschine entfallt hierdurch.

Berst geringes Drehspiel und damit
eine prazise Drehmomentlbertra-

gung.



Kombination verschiedenster
Nabenformen

Torsionssteif

Radiale Schwingungen
absorbieren

Dynamisch ausgeglichen

Die Schmidt-Kupplung ist ein dy-
namisch ausgeglichenes System.
Radiale Schwingungen werden
durch die Kupplung absorbiert.

Reaktionskraftefrei
Wellenversédtze kompensiert die
Schmidt-Kupplung rtckstellkraf-
tefrei und somit ohne Lagerbelas-
tungen.

Torsionssteif und hohe Drehmo-
mentibertragung

Die Bauteile der Schmidt-Kupp-
lung sind aus Qualitdtsstahl mit
hoher Zugfestigkeit und Ein-
satz-Vergutungsstahl gefertigt.
Sie bietet als Ganzmetallkupplung
eine hohe Torsionssteifigkeit und
ist auf eine hohe Drehmoment-
Ubertragung ausgelegt.

Unterschiedlichste Nabenformen,
beliebig kombinierbar

Das Programm bietet 3 verschie-
dene kraft- und formschlUssige
Nabenausfihrungen. Diese lassen
sich je BaugréBe beliebig kom-
binieren und damit exakt auf die
jeweilige Anforderung individuell
anpassen.

www.schmidt-kupplung.com 7|



RADIALVERSATZ

Die Schmidt-Kupplung kann innerhalb des jeweiligen Ausschwenkbereiches radial versetzt werden. Bit-
te beachten Sie die in den technischen Tabellen jeweils angegebenen Werte fiir den maximal zuldssigen
Versatz, den maximalen Verstellweg und den minimal erforderlichen Versatz. Durch Ein-
haltung dieser Werte wird gewdéhrleistet, dass die Kupplung nicht in unzuldssiger Fluchtstellung
der Wellen sowie in Strecklage lauft.

Minimal erforderlicher Radialversatz AK

Die Kupplung darf nicht in Fluchtstellung K =0 arbeiten. In Fluchtstellung wirde die Mittelscheibe keine ein-
deutige Lage im Raum besitzen, sondern wuirde zu einer Eigenbewegung angeregt werden.

Fir die beiden zu verbindenden Wellen ist aus diesem Grunde zwingend ein minimal erforderlicher Radi-
alversatz AK_ . vorzusehen.

Hierzu ist die Abtriebswelle horizontal (Abbildung 1) oder alternativ vertikal um diesen Mindestversatz zu
versetzen.

Bei Wahl der horizontalen Verstellung der Antriebswelle um AK_ _in seitlicher, horizontaler Richtung ergeben
sich zwei alternative Einbausituationen. Die Mittelscheibe kann dabei oben (Abbildung 2a) oder unten (Abbil-
dung 2b) liegen.

Den jeweiligen Wert des minimal erforderlichen Radialversatzes AK
bitte den technischen Daten.

einer KupplungsgréBe entnehmen Sie

rmin

Antrieb |

Abbildung 1 - Wahl der horizontalen Versetzung der Abtriebswelle um den minimal erforderlichen Radialversatz

Alternative Lage der Mittelscheibe bei Wahl von AK___ in horizontaler Richtung

Antrieb

Abbildung 2a Abbildung 2b

|8 www.schmidt-kupplung.com



Maximal zulassiger Radialversatz AK

Die Schmidt-Kupplung ist eine kompakt bauende Kupplung zur prézisen Drehmomentibertragung von radial
extrem versetzten Wellen. Dabei ist die HOhe des maximal zuldssigen Radialversatzes abhangig von der Lan-
ge/Stichmal der in einer jeweiligen KupplungsgroBe verwendeten Kupplungsglieder.

Der maximal zulassige Radialversatz ergibt sich aus der Summe AK . und dem Verstellbereich (Abbildung 3).
Den jeweiligen Wert des maximal zuléssigen Radialversatzes AK einer KupplungsgréBe entnehmen Sie bitte
den technischen Daten.

Abtrieb

Antrieb ™

Abbildung 3

Abbildung 4 zeigt den Weg der Mittelscheibe der Schmidt-Kupplung bei Verstellbewegungen beginnend bei
AK . bis AK. Die Mittelscheibe bewegt sich hierbei auf einem durch die Léange/StichmaB der Kupplungsglie-

der definierten Kreisabschnitt und besitzt somit immer eine eindeutige Position.

q

Q5O
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AK AK

r min r

Abbildung 4

Zur exakten Ermittlung der Mittelscheibenposition zwecks Feststellung des notwendigen Einbauraumes ste-
hen lhnen gerne unsere Anwendungstechniker beratend zur Seite.

www.schmidt-kupplung.com 9|



Maximal zulassiger Verstellweg AK|,

Abtrieb

Antrieb

Abbildung 5

Bei Versatz der Abtriebswelle um den im Katalog angegebenen Wert von AK___in seitlicher, horizontaler Rich-
tung kann die Abtriebswelle im 90° Winkel an diesem mit dem maximal zuldssigen Verstellweg AK,nach oben
und unten gleichmaBig aufgeteilt vorbeigefahren werden.

UNZULASSIGE EINBAUSITUATIONEN

Fluchtstellung

Die Kupplung darf nicht in Fluchtstellung K =0 arbeiten (erkennbar dadurch, dass die Kupplungsglieder der
Gliederebene 1 parallel mit den Kupplungsgliedern der Ebene 2 sind). In Fluchtstellung wiirde die Mittel-
scheibe keine eindeutige Lage im Raum besitzen, sondern wirde zu einer Eigenbewegung angeregt werden.
Aus diesem Grunde ist fir jede Schmidt-Kupplung der bereits erwéhnte minimal erforderliche Radialversatz
vorzusehen (siehe Ausflhrungen auf Seite 8)

Strecklage
Die Kupplung darf nicht in Strecklage arbeiten (erkennbar dadurch, dass die Kupplungsglieder der Glieder-
ebene 1 parallel mit den Kupplungsgliedern der Ebene 2 sind).

Gliederebene 1

Gliederebene 1

Gliederebene 2

[10 www.schmidt-kupplung.com



MATERIAL

Mittelscheibe: Stahl St52-3

Kupplungsbolzen: Stahl

Naben: Stahl St52-3

Kupplungsglied: Stahl

Schmiernippel

Schmierkanal

Dichtung*

Nadellager: Nadelblichse mit Kafig
- Hohe Tragzahl
- Hohe radiale Grenzbelastung
- Hohe Lebensdauer
Schmierfett: Staburags NBU12 mit
hohem VerschleiBschutz

* Bitte beachten Sie hierzu weitere Informationen auf Seite 24.

www.schmidt-kupplung.com



AUSWAHLABLAUF

Die Auswahl der Schmidt-Kupplung wird durch die verschiedenen Leistungsparameter bestimmt. Dazu ge-
héren Drehmoment, Drehzahl und auftretender Versatz. Die Einflisse dieser Parameter werden im Folgenden
beschrieben:

Auswahl nach dem Drehmoment
Zur Errechnung des Dimensionierungsmoments T multiplizieren Sie bitte Ihr Antriebsmoment T, mit dem
entsprechenden Leistungsfaktor F und dem zu erwartenden Lastfaktor K.

T,=T,xFxK
Zur Ermittlung des Leistungs-
Leistungsfaktor F faktors F wahlen Sie bitte dazu
5 die zu erwartende Betriebsdreh-
20.000 h zahl lhrer Anwendung kombi-
niert mit der gewlnschten Le-
/ 10.000 h bensdauer in h*.

4 /
/ A{' 00 h BeiSpiel:
/ / Erwartete Betriebsdrehzahl: 1.000
3 min™!

/ Gewlinschte Lebensdauer in h:
i 10.000 h

Leistungsfaktor F: 3

1 .
50 100 200 500 1000 2000
Drehzahl min-
Lastfaktor K
konstanter, geringfigige schwellender wechselnde
gleichférmiger Schwankungen | Bewegungsablauf Belastung
Bewegungsablauf
1,0 1,25 1,75 2,25

Wahlen Sie eine Kupplung, deren Nenndrenmoment T, groBer ist als das errechnete Dimensionierungs-
moment T

T.>T

KN D

Stellen Sie sicher, dass das Maximaldrehmoment der Kupplung T, __ nicht Uberschritten wird

Kmax

*Nominelle Lebensdauer - die Lebensdauerempfehlung der Kupplungsnadellager, ausgedriickt in der
Anzahl der Betriebsstunden, die ein Lager absolvieren kann, bevor die ersten Anzeichen einer Werk-
stoffermtdung auftreten.

[12 www.schmidt-kupplung.com



Auswabhlbeispiel

Anwendung: Antrieb und Verstellung von Walzen zur Herstellung von Spezialpapieren. In der Anlage werden zwei Kupplungen
zum Antrieb der Ober- und Unterwalze der Siebbandpresse zur Volumenreduzierung des Rohproduktes zur Vorbereitung fiir wei-
tere Behandlungen, wie z. B. der Trocknung benétigt.

Technische Einsatzdaten - Lebensdauerwunsch = 10.000 h
T, nenn = 950 Nm - Wellendurchmesser 60 mm
T, max = 1.800 Nm (kann in seltenen Féllen auftreten, wenn - Spielfreie Wellenanbindung gewlnscht; in diesem Fall
es zu einer Verstopfung der Walzen kommt) Spannnabenverbindung

K =130 mm (horizontal 37 mm, vertikal 93 mm)
Betriebsnenndrehzahl n = 200 min™’!

Antrieb der Unterwalze
Lastfaktor: Es ist mit geringfligigen Schwankungen auszugehen -> K= 1,25
Aus der gewlinschten Lebensdauer von 10.000 h ergibt sich bei Drehzahl 200 min- ein Leistungsfaktor von F=2

Auswahl der Schmidt-Kupplung nach Drehmoment und Versatz

T,=T,xFxK
T,=950 Nmx2x1,25
T,=2.375Nm

Bitte wéhlen Sie eine Schmidt-Kupplung, deren Nenndrehmoment T, gréBer als 2.375 Nm ist.

Die Versatzkapazitat Kr der Kupplung muss gréBer als 130 mm sein.

Aufgrund der Drehmomentanforderungen und des Versatzes ist die untere bewegliche Walze mit der Schmidt-Kupplung Offset
Plus V 2875.33 @60060 ausgeristet.

Im seltenen Fall muss die Maschine angehalten werden und die untere Walze weggeschwenkt werden, um dann eventuelle Reste
des Vorproduktes zwischen den Walzen zu entfernen.

Antrieb der Oberwalze

Die Oberwalze lauft voreilend, sodass der Brei nach unten ablauft.

Durch die Voreilung ist mit einem héheren Lastfaktor von 1,75 auszugehen, d.h. die Oberwalze bendtigt ein groBeres Drehmo-
ment, sodass die Kupplung zum Antrieb der Oberwalze mit mehr Drehmomentreserve auszulegen ist.

Aus der gewlinschten Lebensdauer von 10.000 h ergibt sich bei Drehzahl 200 min- ein Leistungsfaktor von F=2

Auswahl der Schmidt-Kupplung nach Drehmoment und Versatz

T,=T,xFxK
T,=950 Nmx2x1,75
T,=3.325Nm

Bitte wéhlen Sie eine Schmidt-Kupplung, deren Nenndrehmoment T, gréBer als 3.325 Nm ist.

Durch einbautechnische Gegebenheiten ist ein Versatz von 130 mm vorgegeben.

Aufgrund der Drehmomentanforderungen und des Versatzes ist die obere starre Walze mit der Schmidt-Kupplung Offset Plus V
3840.33 @60060 ausgeristet.

Durch die auftretenden Umgebungsbedingungen wie Feuchtigkeit und Papierstaub wurden die Oberflachen der Kupplung zu-
satzlich verzinkt.

www.schmidt-kupplung.com 13|




BAUREIHEN

Standard S

Eine Symbiose aus Leistung, kompakter Bau-
form und groBziigigen Versatzmdglichkeiten.
Kupplungen der Serie Standard besitzen 3
Kupplungsglieder je Ebene. Bei den meisten
KupplungsgréBen bieten wir fur alternative Ver-
satzwerte 2 unterschiedliche L&ngen dieser
Kupplungsglieder an. Kupplungen der Serie
Standard bieten eine Symbiose aus Versatzka-
pazitdt, Drehmomentibertragung und kompak-
ter Bauform.

Die Serie Standard ist flir Nenndrehmomente bis
2.875 Nm und fiUr einen Radialversatz bis zu 115
mm erhaltlich.

Power Plus P

Bietet ein Plus an Drehmomentiibertragung in
kompakter Bauform fiir restriktive Einbauraume.
Kupplungen der Serie Power Plus besitzen 4
oder mehr Kupplungsglieder je Ebene. Diese er-
héhte Anzahl an Kupplungsgliedern gewéhrleis-
tet ein Plus an Drehmomentutbertragung unter
Beibehaltung abmessungstechnischer Daten
verglichen zur Serie Standard — besonders ge-
eignet fir Anwendungen, bei denen sehr hohe
Drehmomente in restriktiven Einbauverhaltnis-
sen Ubertragen werden mussen.

Die Serie Power Plus ist fir Nenndrehmomente
bis 6.610 Nm und flr einen Radialversatz bis zu
115 mm erhaltlich.

Offset Plus V

Bietet ein Plus an Versatzkapazitat
in kompakter Bauform.
Kupplungen der Serie Offset
Plus besitzen meist 3 extralange
Kupplungsglieder je Ebene. Die-
se gewahrleisten ein Plus an Ver-
satzkapazitat unter Beibehaltung
abmessungstechnischer Daten ver-
glichen zur Serie Standard — beson-
ders geeignet flir Anwendungen,
bei denen sehr hohe Versatzanfor-
derungen in restriktiven Einbauver-
héaltnissen vorliegen.

Die Serie Offset Plus ist fur
Nenndrehmomente bis 3.830 Nm
und fir einen Radialversatz bis zu
275 mm erhéltlich.

[14 www.schmidt-kupplung.com



NABENFORMEN/KOMBINATIONEN

Nabenform 3: Spannnaben
Spielfreie Welle-Nabe-Verbindung, hohe
Reibmomente

Unterschiedliche Nabenformen,
beliebig kombinierbar

Die hier aufgeflhrten kraft- und
formschlissigen  Nabenausflih-
rungen lassen sich je BaugréBe
beliebig kombinieren und damit
exakt auf lhre jeweiligen Anforde-
rungen individuell anpassen.

Nabenform 5: Zum Anflanschen
Kurzbauende Integration in kundenspe-
zifische Anbauteile

D.h. Sie kdnnen z.B. antriebsseitig
eine Spannnabenausfihrung wah-
len (Nabenform 3) und abtriebssei-
tig eine Anschlussscheibe zum
Anflanschen (Nabenform 5), zur
direkten Verschraubung mit ihrem
Anbauteil.
Weitere,

hier nicht aufgeflhrte

Nabenform 6: Nabe
Formschlissige =~ Drehmomentibertra-
gung mit Passfedernut und Gewindestift

kundenspezifische Nabenaus-
fihrungen sind optional verflig-
bar. Beispiele hierzu kénnen Sie
auf Seite 25 ,Kundenspezifische
Kupplungsausfuhrungen“ finden.
Unsere Anwendungstechniker be-
raten Sie hierzu gerne.

www.schmidt-kupplung.com
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BAUREIHEN

Standard S Power Plus P Offset Plus V

Spezifikationen

Modell Technische Daten
T T AK, AK AK, AK, AK,, min-! C, D R
Nm Nm mm mm mm +mm 2 kNm/rad mm mm
S 35 85) 65 45 6 23 1 0,8 3.100 7 50 52
S 40 45 85 95 13 50 1 0,8 1.900 10 60 62
S 45 45 85 45 6 23 1 0,8 2.800 10 60 62
P 45 45 90 45 6 23 1 0,5 3.100 10 50 52
P 60 60 115 45 6 23 1 0,5 2.800 13 60 62
V 65 65 126 151 21 79 1 0,5 1.300 14 82 84
P110 110 210 95 13 50 1 0,5 1.600 24 82 84
P 115 110 210 45 6 23 1 0,5 2.400 24 82 84
S 115 110 210 64 9 34 1 0,8 3.500 24 70 74
S 150 150 290 126 17 66 1 0,8 2.200 33 90 94
S 155 150 290 64 9 34 1 0,8 3.100 33 90 94
P 200 200 385 64 9 34 1 0,5 3.100 44 90 94
S 210 210 410 126 17 66 1 0,8 1.900 47 120 124
S 215 210 410 64 9 34 1 0,8 2.700 47 120 124
V210 210 410 216 30 114 1 0,5 1.500 47 120 124
P 250 250 490 64 9 34 1 0,5 3.100 56 90 94
P 280 280 550 126 17 66 1 0,5 1.900 63 120 124
P 285 280 550 64 9 34 1 0,5 2.700 63 120 124
V 290 290 620 360 50 190 1 0,5 1.000 71 170 170
P 350 350 690 126 17 66 1 0,5 1.900 79 120 124
P 355 350 690 64 9 34 1 0,5 2.700 79 120 124

T,= Nenndrehmoment, T, = Maximales Drehmoment, min-'= maximal zuldssige Drehzahl, AK,= maximal zulassiger Verstellweg, AK = maximal zuléssiger Radialversatz, AK
minimal erforderlicher Radialversatz, AK = maximal zuléssiger Axialversatz, AK = maximal zuldssiger Winkelversatz, C.= Torsionssteifigkeit

rmin—

|16 www.schmidt-kupplung.com



NABENFORMEN

33: Spannnabe 55: zum Anflanschen 66: Nabe
e e Skg T
M ] ] i ] ]
é el s Sl e
L] L2 S L
B iy 1 w 1 T
IS FB sl T T T B e
© o ©
_— B al ® = S YIS
= “Q
H1 el = = e =T
I o [el] I J
X L, L, L,
L L
Spezifikationen
Modell 33: Spannnabe 55: zum Anflanschen 66: Nabe
J m W X d .. J m F d Skg J m d ..
kg cm? kg mm mm mm kg cm? kg mm mm kg cm? kg mm
S35 21 0,7 44 9 16 1,5 0,4 35 22 3xM6 2,2 0,6 25
S 40 41 1 44 9 20 3,1 0,6 45 25 3xM6 4,2 0,8 30
S 45 4 0,9 44 9 20 2,8 0,5 45 25 3xM6 4,4 0,9 30
P 45 2,7 0,8 44 9 20 1,8 0,4 35 22 4xM6 2,3 0,6 25
P 60 4,2 1 44 9 20 3,1 0,6 45 25 4xM6 43 0,8 36
V 65 30,2 1,7 48 11 30 8,9 11 67 40 3xM6 12,6 1,4 30
P110 29,2 1,6 44 10 30 9,1 0,9 67 40 5xM6 12,3 1,6 30
P 115 28,9 1,5 44 10 30 8,8 1,8 67 40 5xM6 11,7 1,4 30
S115 13 2,2 74 14 20 7,5 1,1 48 25 3xM8 13 1,9 30
S 150 34,8 3,3 74 15 36 24 1,9 70 45 3xM8 27,3 2,4 36
S 155 29,1 2,9 74 15 36 21,5 1,7 70 45 3xM8 25,9 2,3 36
P 200 36,7 3,5 74 15 30 23 1,8 70 45 4xM8 31,5 3,2 36
S 210 105,5 5,9 74 17 40 61 2,9 100 50 3xM8 77,9 41 40
S 215 102,6 5,8 74 17 40 60 2,8 100 50 3xM8 75 4 40
V210 92 52 74 17 40 78 3,7 100 50 3xM8 86 4,4 40
P 250 33,9 3,3 74 17 36 25 2 71 45 5xM8 29,9 2,6 36
P 280 110,2 6,1 74 17 40 63 3 98 50 4xM8 82,6 4,3 40
P 285 106,4 5,9 74 17 40 61 2,9 98 50 4xM8 78,8 41 40
V 290 350 12,6 74 17 40 285 7 148 60 3xM8 339,3 9,2 50
P 350 115,8 6,3 74 17 40 65 3,2 100 50 5xM8 88,2 4,5 40
P 355 110,9 6,1 74 17 40 63 3 100 50 5xM8 83,3 4,3 40

J= Tragheitsmoment, m= Gewicht, L= Kupplungslénge, X= Montageraum, W= Kupplungsbasis, L,= Nabenlange, Skg= Anzahl x GréBe der Senkungen, F= Verschraubungsteilkreis,
M= SchraubengréBe (siehe Seite 22)

L, L1,P: Bitte entnehmen Sie die exakten Abmessungen lhrer gewéhlten Kupplung dem CAD-Konfigurator unter:
https://www.schmidt-kupplung.com/de/produkte/kupplungen/schmidt-kupplung

www.schmidt-kupplung.com
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BAUREIHEN

Standard S Power Plus P Offset Plus V

Spezifikationen

Modell Technische Daten

T T AK, AK AK, AK, AK,, min-! C, D R

Nm Nm mm mm mm +mm 2 kNm/rad mm mm
S 285 280 550 100 14 58 1 0,5 2.500 63 100 100
S 360 360 710 162 22 85 1 0,5 1.800 81 120 120
S 365 360 710 100 14 53 1 0,5 2.300 81 120 120
S 440 440 865 162 22 85 1 0,5 1.700 99 140 140
S 445 440 865 100 14 53 1 0,5 2.100 99 140 140
V 440 440 865 216 30 114 1 0,5 1.500 99 140 140
P 480 480 945 100 14 58 1 0,5 2.300 108 120 120
P 590 590 1.155 162 22 85 1 0,5 1.700 132 140 140
P 595 590 1.155 100 14 58 1 0,5 2.100 132 140 140
V 680 680 1.340 396 55 209 1 0,3 900 154 200 200
P 700 700 1.365 162 22 85 1 0,5 1.600 156 160 160
P 705 700 1.365 100 14 53 1 0,5 2.000 156 160 160
V 700 700 1.365 216 30 114 1 0,5 1.400 156 160 160
S 630 630 1.240 162 22 85 1 0,5 1.500 142 140 143
S 635 630 1.240 122 17 64 1 0,5 1.700 142 140 143
S 760 760 1.485 162 22 85 1 0,5 1.400 170 160 163
S 765 760 1.485 122 17 64 1 0,5 1.600 170 158 163
V 760 760 1.485 216 30 114 1 0,5 1.200 170 160 163
S 950 950 1.820 162 22 85 1 0,5 1.300 209 190 190
S 955 950 1.820 122 17 64 1 0,5 1.500 209 190 190
V 950 950 1.820 270 37 142 1 0,5 1.000 209 190 190
V 955 950 1.820 216 30 114 1 0,5 1.100 209 190 190
P 1010 1.010 1.980 162 22 85 1 0,5 1.400 227 158 164
P 1015 1.010 1.980 122 17 64 1 0,5 1.600 227 158 164
V 1200 1.200 2.350 432 60 228 1 0,3 700 269 230 230
P 1580 1.580 3.095 162 22 85 1 0,5 1.300 355 190 193
P 1585 1.580 3.095 122 17 64 1 0,5 1.500 355 190 193

T,.= Nenndrehmoment, TKmax= Maximales Drehmoment, min-'= maximal zulassige Drehzahl, AK,= maximal zulassiger Verstellweg, AK = maximal zuléssiger Radialversatz, AK
minimal erforderlicher Radialversatz, AK = maximal zuldssiger Axialversatz, AK = maximal zuldssiger Winkelversatz, C.= Torsionssteifigkeit

|18 www.schmidt-kupplung.com
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NABENFORMEN

33: Spannnabe 55: zum Anflanschen 66: Nabe
T B Skg ]
M ] ] T T ] ]
% =) =] L —} = s
- B ol | ~ |
I L - = o L = s
LTI R e Hel H=l e HHTH s
Ht—1 =l = M — = ]
| HL | He- JH
X L, L, L,
L L
Spezifikationen
Modell 33: Spannnabe 55: zum Anflanschen 66: Nabe
J m W X d., J m F d Skg J m d..
kg cm? kg mm mm mm kg cm? kg mm mm kg cm? kg mm
S 285 84 6,2 101 17 40 52 3,6 70 40 | 3xM12 54 42 36
S 360 141 707 101 17 40 107 5,1 90 50 | 3xM12 115 6 45
S 365 135 7.4 101 17 40 95 4,5 90 50 | 3xM12 109 5,7 45
S 440 225 9,4 101 17 50 175 6.3 110 50 | 3xM12 205 8,4 50
S 445 216 9,1 101 17 50 160 58 110 50 | 3xM12 194 7.5 50
V 440 237 9,8 101 17 50 187 6,8 110 50 | 3xM12 215 8,2 50
P 480 - - - - 50 105 5 90 50 | 4xM12 117 6,1 45
P 590 239 9,8 101 17 60 187 6,8 110 50 | 4xM12 217 8,3 50
P 595 227 9,5 101 17 60 175 6.3 110 50 | 4xM12 205 7.9 50
V 680 1.110 20 101 17 60 790 13 170 80 | 3xM12 1.090 19 50
P 700 415 13,2 101 17 60 304 8 130 60 | 4xM12 348 10,2 50
P 705 399 12,8 101 17 60 295 7.4 130 60 | 4xM12 331 9,9 50
V 700 391 12,2 101 17 60 313 8,6 130 60 | 4xM12 371 10,8 50
S 630 370 14,5 134 23 60 285 10 100 55 | 3xM16 295 11,5 50
S 635 365 14,5 134 23 60 275 9,8 100 55 | 3xM16 290 10 50
S 760 535 17 134 17 60 460 12,5 120 60 | 3xM16 475 14 60
S 765 495 16 134 17 60 450 12,4 120 60 | 3xM16 465 13,5 60
V 760 550 17,5 134 23 60 465 12,7 120 60 | 3xM16 485 14 60
S 950 1.020 | 22,5 134 24 70 865 17 150 70 | 3xM16 970 20 70
S 955 1.010 | 22,5 134 24 70 855 16,5 150 70 | 3xM16 955 20 70
V 950 1015 | 22,5 134 23 70 930 18 150 70 | 3xM16 985 20,5 70
V 955 945 215 134 23 70 875 17 150 70 | 3xM16 915 19 70
P 1010 570 18 134 23 70 480 13,2 120 60 | 4xM16 505 14,5 60
P 1015 560 17,5 134 23 70 475 13 120 60 | 4xM16 495 14 60
V1200 | 2240 | 325 134 23 70 2.040 | 26 190 100 | 3xM16 2.235 30,5 80
P1580 | 1.120 | 245 134 24 70 920 18 150 70 | 5xM16 1.065 22 70
P1585 | 1.100 24 134 24 70 910 17,5 150 70 | 5xM16 1.045 215 70

J= Tragheitsmoment, m= Gewicht, L= Kupplungslénge, X= Montageraum, W= Kupplungsbasis, L,= Nabenlénge, Skg= Anzahl x GréBe der Senkungen, F= Verschraubungsteilkreis,
M= SchraubengréBe (siehe Seite 22)

L, L1,P: Bitte entnehmen Sie die exakten Abmessungen lhrer gewéhlten Kupplung dem CAD-Konfigurator unter:
https://www.schmidt-kupplung.com/de/produkte/kupplungen/schmidt-kupplung

www.schmidt-kupplung.com
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BAUREIHEN

Standard S Power Plus P Offset Plus V

Spezifikationen

Modell Technische Daten

T T AK, AK AK, AK, AK,, min-! C, D R

Nm Nm mm mm mm +mm 2 kNm/rad mm mm
S1130 1.130 2.200 180 25 95 1 0,5 1.200 252 158 164
S1135 1.130 2.200 129 18 68 1 0,5 1.500 252 158 164
S 1320 1.320 2.580 180 25 95 1 0,5 1.200 296 180 185
S 1325 1.320 2.580 129 18 68 1 0,5 1.400 296 180 184
V1320 1.320 2.580 234 32 123 1 0,5 1.000 296 180 184
S 1520 1.520 2.965 180 25 95 1 0,5 1.100 340 200 205
S 1525 1.520 2.965 129 18 68 1 0,5 1.300 340 200 204
V1520 1.520 2.965 320 44 169 1 0,5 800 340 200 205
V1525 1.520 2.965 234 32 123 1 0,5 1.000 340 200 204
V 2100 2.100 4.110 504 70 266 1 0,3 600 471 260 264
S 2160 2.160 4.220 219 30 115 2 0,3 1.000 484 200 202
S 2165 2.160 4.220 162 22 85 2 0,3 1.200 484 200 202
V 2160 2.160 4.220 270 37 142 2 0,3 900 484 200 202
S 2870 2.875 5.625 219 30 115 2 0,3 900 645 250 252
S 2875 2.875 5.625 162 22 85 2 0,3 1.000 645 250 252
V 2875 2.875 5.625 270 37 142 2 0,3 800 645 250 252
P 2880 2.880 5.620 162 22 85 2 0,3 1.200 644 200 200
V 3300 3.300 6.470 522 72 275 2 0,2 500 742 280 280
P 3830 3.830 7.500 219 30 115 2 0,3 900 860 250 252
P 3835 3.830 7.500 162 22 85 2 0,3 1.000 860 250 250
V 3840 3.830 7.500 270 37 142 2 0,3 800 860 250 252
P 4800 4.800 9.380 219 30 115 2 0,3 900 1.075 250 252
P 4805 4.800 9.380 162 22 85 2 0,3 1.000 1.075 250 250
P 6610 6.610 12.940 219 30 115 2 0,2 800 1.483 280 282
P 6615 6.610 12.940 162 22 85 2 0,2 1.000 1.483 280 280

T,= Nenndrehmoment, T, = Maximales Drehmoment, min~'= maximal zulédssige Drehzahl, AK,= maximal zulassiger Verstellweg, AK = maximal zuléssiger Radialversatz, AK
minimal erforderlicher Radialversatz, AK = maximal zulé&ssiger Axialversatz, AK = maximal zuldssiger Winkelversatz, C,= Torsionssteifigkeit

|20 www.schmidt-kupplung.com
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NABENFORMEN

33: Spannnabe 55: zum Anflanschen 66: Nabe
T B Skg ]
M ] ] T T ] ]
% =) =] L —} = s
- B ol | ~ |
I L - = o L = s
LTI R e Hel H=l e HHTH s
U1t = % L Kel b
| HL | He- JH
X L, L, L,
L L
Spezifikationen
Modell 33: Spannnabe 55: zum Anflanschen 66: Nabe
J m W X d., J m F d Skg J m d.
kg cm? kg mm mm mm kg cm? kg mm mm kg cm? kg mm
S 1130 620 20 155 20 70 585 16 115 60 | 6xM16 590 18 50
$1135 590 19 155 20 70 550 15 115 60 | 6xM16 570 17 50
S$1320 | 1.040 25 155 24 70 885 19 135 70 | 6xM16 950 22 60
S$1325 | 1.010 25 155 24 70 850 18 135 70 | 6xM16 920 21 60
V1320 | 1.080 26 155 24 70 910 20 135 70 | 6xM16 990 23 60
S$1520 | 1.490 29 155 30 80 1310 | 23 155 80 | 6xM16 1.440 27 70
S$1525 | 1.630 32 155 30 80 1.265 | 22 155 80 | 6xM16 1.400 26 70
V1520 | 1.610 31 155 24 80 1540 | 26 130 80 | 6xM16 1.560 29 70
V1525 | 1.540 30 155 24 80 1355 | 23 130 80 | 6xM16 1.490 28 70
V2100 | 3.910 53 155 30 80 4.070 | 44 130 80 | 6xM16 3.690 47 80
$2160 | 1.825 35 196 24 80 1.700 | 30 150 80 | 6xM20 1.750 32 70
$2165 | 1.725 34 196 24 80 1500 | 26 150 80 | 6xM20 1.675 31 70
V2160 | 2.075 40 196 30 80 1.850 | 32 150 80 | 6xM20 1.825 33 70
$2870 | 4.400 55 196 31 90 3500 | 38 200 100 | 6xM20 3.950 46 80
S2875 | 4.250 54 196 31 90 3.400 | 37 200 100 | 6xM20 3.800 45 80
V2875 | 4.525 56 196 31 90 3.650 | 40 200 100 | 6xM20 4.075 47 80
P 2880 | 2.050 40 196 30 70 1.600 | 28 150 80 | 4xM20 1.800 33 70
V3300 | 7.550 74 196 31 90 6.800 | 59 200 100 | 6xM20 7.100 65 80
P 3830 | 4.700 58 196 30 90 3750 | 41 200 100 | 8xM20 4.250 49 80
P 3835 | 4.250 53 196 30 90 3700 | 41 200 100 | 8xM20 4.050 47 80
V3840 | 4.450 53 196 30 90 4100 | 44 200 100 | 8xM20 4.425 51 80
P 4800 | 5.000 61 196 31 90 4.080 | 45 200 100 |10xM20 4.550 52 80
P 4805 | 4.500 55 196 31 90 4.000 | 43 200 100  |10xM20 4.325 50 80
P6610 | 7.575 73 196 30 100 8.700 | 52 230 150 |12xM20 7.425 70 95
P6615 | 7.500 73 196 30 100 5.600 | 43 230 150  |12xM20 7.025 67 95

J=Tragheitsmoment, m= Gewicht, L= Kupplungslénge, X= Montageraum, W= Kupplungsbasis, L,= Nabenlénge, Skg= Anzahl x GréBe der Senkungen, F= Verschraubungsteilkreis,
M= SchraubengréBe (siehe Seite 22)

L, L1,P: Bitte entnehmen Sie die exakten Abmessungen lhrer gewéhlten Kupplung dem CAD-Konfigurator unter:
https://www.schmidt-kupplung.com/de/produkte/kupplungen/schmidt-kupplung

www.schmidt-kupplung.com
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MONTAGEHINWEISE

Einbau

EinbaumaBe, besonders den zuldssigen min/max. Radialversatz beachten.

Die Einhaltung dieser Werte ist fiir den spateren Betrieb wichtig, denn die Kupplung darf wéhrend des Betrie-
bes sowohl nicht in Strecklage gefahren werden als auch nicht in die direkte Wellenflucht.

Die Kupplung wird allgemein als komplette Einheit verbaut.

Wird die Kupplung z.B. bei Ausfihrung mit zwei Naben (Nabenform 6) zunédchst auseinandergezogen und
in Teilen mit den Wellen verbunden, so ist sorgfaltig darauf zu achten, dass die Lager und Laufbolzen nicht
verschmutzt oder beschadigt werden. Zusammengeflgt wird ohne Gewalt mit Rucksicht auf die Dichtringe
und entweichende Luft auf die Soll- Baulange. Alle Kupplungsglieder einer Ebene missen eingebaut para-
llel gerichtet sein. Die zu verbindenden Wellenenden und Bohrungen der Naben missen sauber, trocken
und gratfrei sein. WellenanschlussmaBe (auch die Passfeder betreffende MaBe) und Toleranzen kontrollieren.
Bauldnge nach Liste oder Zeichnung einstellen (im Anlieferzustand wird hdufig das Kleinstmal vorliegen).
Langenanderungen, z. B. durch Warmeeinwirkung auf lange Wellen, sind in Richtung und GréBe zu beachten.
Gegen direktes Einwirken von Hitze, Staub, Sand, Lésungsmitteln usw. ist die Kupplung abzuschirmen, z.B.
mit einer Blechverkleidung. Achtung! Die Kupplung kann bei der Demontage ungewollt auseinandergezogen
werden. Vorsicht bei Transport, Einbau und Montage. Bitte nicht auseinanderziehen, Teile der Kupplung kénn-
ten herabfallen.

Nabenform 3

Ausflihrungen mit Spannnaben

Die Bohrungen werden in Passung F7 geliefert.

Bei den Spannnabenausfiihrungen wird das Drehmoment reibschlissig von der Kupplung Giber den AuB3enring
und den Innenring auf die Welle Ubertragen. Die Spannschrauben ermdéglichen die erforderliche Pressung.
Im ungespannten Zustand ist zwischen dem AuBenring und der Kupplung ein definierter Spalt vorhanden.
Spaltbreite und Schraubenzahl sind so aufeinander abgestimmt, dass nach Uberwindung des Spaltes noch
eine Spannkraftreserve verbleibt, die dazu genutzt wird, den AuBenring fest gegen die Kupplung zu ziehen.
Zum Montieren bitte die Welle und die Planflache an der Kupplung entfetten. Kupplung und Spannsatz erneut
locker zusammenschrauben, auf die Welle schieben und Lénge einstellen. Spannschrauben der Reihe nach
und in mehreren Uml&ufen anziehen, bis alle Spannschrauben das volle Anzugsmoment (Tabelle) aufweisen.
Zur Demontage bitte die Spannschrauben der Reihe nach in mehreren Umldufen I6sen.

Die jeweiligen SchraubengréBen und Anzugsmomente sind abhangig von den gewéhlten Bohrungsdurch-

messern. Bitte entnehmen Sie die exakten Daten |hrer gewéhlten Kupplung dem CAD-Konfigurator unter:
https://www.schmidt-kupplung.com/de/produkte/kupplungen/schmidt-kupplung
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Nabenform 5

Ausflihrungen zum Anflanschen

Die Kupplung mit den Anbauflanschen mit den kundenseitig hergestellten Naben oder sonstigen Bauteilen
fest verschrauben. Flanschbefestigungsschrauben mittels Drehmomentschlissel auf das kundenseitig fest-
gelegte Anzugsmoment anziehen.

Nabenform 6

Ausflihrungen mit Nabe

Um eine spielarme Wellenanbindung zu gewéhrleisten, ist ein fester Wellensitz erwtnscht. Die beim Mon-
tieren auftretenden axialen Druckkréfte sind von der Kupplung fern zu halten. Hierzu bietet sich ein axiales
Abstitzen der Kupplungsteile an.

Alternativ kdnnen die Naben separat auf die Wellen aufgezogen und anschlieBend die Kupplung sauber zu-
sammengefuhrt werden. Die Bohrungen werden in Passung H7 geliefert.

Wartung

Wir empfehlen die Nachschmierung mit Kiiiber Fett Staburags, Typ NBU 12-300 KP. Ublicherweise sind die
Kupplungsglieder mit Trichterschmiernippeln ausgeristet. Die empfohlenen Nachschmierfristen sind einzu-
halten (Abbildung auf nachfolgender Seite). Die funktionswichtigsten Teile der Kupplung sind die Lagerstellen
in den Kupplungsgliedern bzw. die Laufbolzen in den Kupplungsscheiben. Zur schnellen Behebung von St6-
rungen empfiehlt sich die Bevorratung von montagefertigen Kupplungsgliedern als Einbausatz beim Anla-
genbetreiber. Beispiel: zu Serie Standard sind bei 2 Ebenen= 6 Stiick Kupplungsglieder der entsprechenden
GroBe erforderlich. Bitte nennen Sie sicherheitshalber den Kupplungstyp mit Artikelnummer.

Der Tausch einzelner Lager oder Glieder vor Ort ist nicht zuldssig. Bei Schaden an den Laufbolzen empfehlen
wir die Reparatur im Werk. Diese Instandhaltungsarbeiten an der Schmidt-Kupplung dirfen nur von Personal
von SCHMIDT-KUPPLUNG GmbH ausgefihrt werden. Das Originalfett ist in 400 gr. — Kartuschen erhaltlich.
Fir eigene Wartungsarbeiten und/oder das Ausstatten der Schmidt-Kupplung mit nicht original von
SCHMIDT-KUPPLUNG GmbH gelieferten Bauteilen tbernehmen wir keinerlei Haftung und Gewahrleistung.

www.schmidt-kupplung.com 23|



NACHSCHMIERFRISTEN
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Standard
Kurve 1 Kurve 2 Kurve 3 Kurve 4 Kurve 5
S 115 S 285 S 630 S 1130 S 2160
S 150 S 360 S 635 S 1135 S 2165
S 155 S 365 S 760 S 1320 S 2870
S 210 S 440 S 765 S 1325 S 2875
S 215 S 445 S 950 S 1520
S 955 S 1525
Offset Plus
Kurve 1 Kurve 2 Kurve 3 Kurve 4 Kurve 5
V 210 V 440 V 760 V 1320 V 2160
V 290 V 680 V 950 V 1520 V 2875
V 700 V 955 V 2100 V 3300
V 1200 V 3840
Power Plus
Kurve 1 Kurve 2 Kurve 3 Kurve 4 Kurve 5
P 200 P 480 P 1010 P 2880
P 250 P 590 P 1015 P 3830
P 280 P 595 P 1580 P 3835
P 285 P 700 P 1585 P 4800
P 350 P 705 P 4805
P 355 P 6610
P 6615

Die Kupplungsglieder sind entweder mit integrierter Dichtung oder mit sepa-
rater Dichtung ausgestattet.

Die Typen S 35, S 40, S 45, P 60, P 110, P 115 und V 65 besitzen eine Spalt-
dichtung und keine Nachschmiervorrichtung. Zusatzdichtungen sind optional
verflgbar. Bitte kontaktieren Sie uns hierzu.

|24
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KUNDENSPEZIFISCHE KUPPLUNGSAUSFUHRUNGEN

Zusatzlich zu den Serienprodukten realisiert SCHMIDT-KUPPLUNG branchenspezifische Ausfiihrungen und
anwendungsspezifische Kupplungslésungen der Schmidt-Kupplung. Dies sind z.B.:

Besondere
Umgebungsbedingungen
Ausflihrungen mit speziell ange-
passtenOberflachenbeschichtung-
en oder komplett aus Edelstahl.
Zusétzlich arbeiten in den Kupp-
lungsgliedern angepasste Gleitla-
ger bspw. flir den Einsatz im Phar-
mabereich. Ebenfalls sind Ausfih-
rungen fur hohe Drehzahlen oder
hohe Betriebstemperaturen mit
Olschmierung erhéltlich.

Anwendungsspezifische
Nabenausfiihrungen
Ausflihrungen mit geteilter Klemm-
nabe zur radialen Montage und
Demontage bei axial nicht ver-
schiebbaren ~ Wellen.  Ebenfalls
sind optional Ausfiihrungen z.B. mit
Zapfen oder Zahnrad erhaltlich.

Hoéchste
Drehmomentanforderungen
Ausfiihrungen mit  Rollenlager
fur den Schwerlastbereich fir
Drehmomentanforderungen bis zu
250.000 Nm.

www.schmidt-kupplung.com 25 |



ANWENDUNGEN/BRANCHEN

Wir sprechen lhre Sprache

Jede Branche hat ihre eigenen Be-
sonderheiten. Das Verstehen die-
ser ist eine zentrale Aufgabenstel-
lung zur erfolgreichen Umsetzung
branchenspezifischer Einsatzfille.
Seit Uber 50 Jahren gibt uns das
Lésen unzadhliger Einsatzfélle in

|26

den verschiedensten Branchen
die Erfahrung und das Know-
How, um in Zusammenarbeit mit
unseren Kunden die fir die jewei-
lige Applikation optimalste und
effizienteste Kupplungslésung zu
realisieren.

www.schmidt-kupplung.com

Holzbearbeitung u.
Mobelindustrie

Verpackungsmaschinen

Umformtechnik
Papiermaschinen

Druckmaschinen u.v.m.

Ob in der Handling- und Foérder-
technik, in Werkzeug- und Pa-
piermaschinen, in Rundtakt- und
Montageautomaten oder in der
Beschichtungstechnologie unter
Vakuumbedingungen:

Wir sprechen immer Ihre Sprache!



Fir jede Anwendung die optimale Lésung

Holzbearbeitung u.
Mébelindustrie

Beim Kaschiervorgang von Plat-
ten flr die Mdbelindustrie ist ein
gleichmaBiges und préazises Auf-
tragen des jeweiligen Dekormate-
rials notwendig.

Die Schmidt-Kupplung bietet den
prazisen und kurzbauenden An-
trieb der am Kaschiervorgang
beteiligten verstellbaren Auftrags-
walzen, die das Kaschiermittel mit
Lack und Leim als schiitzende oder
dekorative Oberflache auf das Tra-
germaterial bringt. Der Antrieb von
Kantenfrasern findet ebenfalls mit
Hilfe der Schmidt-Kupplung statt.

Verpackungsmaschinen

Die Schmidt-Kupplung wird auf-
grund ihrer Prézision, Kompakt-
heit und der hohen radialen Ver-
lagerungs- und Versatzkapazitat
in den verschiedensten Verpa-
ckungsmaschinen und -prozessen
eingesetzt. Sie findet Anwendung
beispielsweise im Antrieb von Kar-
toniermodulen, Faltschachteln und

Walzenvorschiibe
Besaumscheren

Siebwalzen

Querschneider

Duktorwalzen u.v.m.

Falzwerken, bei Tiefziehvorrichtun-
gen in Thermoformmaschinen flr
die Verpackungsindustrie, in Ab-
fullanlagen oder in VA-Ausfiihrung
fur Blisterverpackungsmaschinen
in der pharmazeutischen Industrie.

Umformtechnik

Die Schmidt-Kupplung wird in
Walzenvorschiben aller Art einge-
setzt. Sie findet u.a. Anwendung in
prézisen und getakteten Arbeits-
vorgéngen wie beispielsweise im
Transport von Blechen, beim Ab-
ldngen und Ausstanzen von Pro-
dukten sowie in Pragewalzen.
Ebenfalls wird die Prazisions-
Kupplung im Antrieb von Besaum-
scheren eingesetzt, dem abschlie-
Benden Prozess einer Blechbear-
beitung.

Papiermaschinen

Die Schmidt-Kupplung wird in na-
hezu allen erwdhnten Stationen
auf Grund ihrer Prazision, Kom-
paktheit und Verlagerungskapazi-
tat eingesetzt. So befindet sich die

www.schmidt-kupplung.com

Schmidt-Kupplung u.a. im Antrieb
von Siebwalzen, Brustwalzen, bei
Papierschneidern wie L&ngs- und
Querschneider, Dreischneider und
Rollschneideanlagen.

Druckmaschinen

Die Schmidt-Kupplung findet in
vielen Stationen des Druckpro-
zesses Anwendung. Durch die
kompakte Bauform des Kupp-
lungssystems kann dabei die
Konstruktion des jeweiligen An-
triebsstrangs sehr kompakt ge-
staltet werden. Der Einsatz der
Prazisionskupplung beginnt beim
Antrieb in Druckwerken, Farbwal-
zen und Duktorwalzen. Eine hohe
Ausbringungsleistung und Produk-
tivitat wird durch die kompakte und
drehsteife Kupplung sichergestellt.
Einzelne Farbwalzen und Duktor-
walzen kénnen wahrend des Be-
triebes durch die hohen Verlage-
rungs- und Versatzmoglichkeiten
des kompakten Kupplungssys-
tems abgeschwenkt werden.
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KONTAKT

SCHMIDT-KUPPLUNG GmbH
Wilhelm-Mast-StraBe 15
38304 Wolfenbuttel

Tel.: 05331 9552 500
Fax: 05331 9552 552

E-Mail: info@schmidt-kupplung.com
Web: www.schmidt-kupplung.com
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