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Technisches Datenblatt  Alloy718|2.4668 | AMS 5662 | AMS 5663

Normen und Bezeichnungen

UNS NO7718 ASTM B637 DMD 0424-22

Verfligbare Produktformen

Rundstabe in AMS 5662 | AMS 5663
Das aktuelle Lagerprogramm finden Sie auf www.sd-metals.com. Weitere Abmessungen auf Anfrage erhaltlich.
Nutzen Sie unser Service Center, um die verfligbaren GroBen auf Ihre gewilinschten MaBe zuschneiden zu lassen.

Schliisselmerkmale

Alloy 718 ist eine ausscheidungshartbare Nickel-Chrom-Legierung mit Zusatzen von Niob, Molybdan, Aluminium
und Titan flr verbesserte Korrosionsbestandigkeit in Kombination mit extrem hoher Festigkeit und ausgezeichneter
Schweilbarkeit. Fir Luft- und Raumfahrtanwendungen weist Alloy 718 | AMS 5662 | AMS 5663 eine ausgezeichnete
Kriechbruchfestigkeit bei Temperaturen bis zu 700 °C auf. Alloy 718 erreicht ihre Festigkeit durch eine ausscheidungs-
gehartete Warmebehandlung und kann im gegliihten Zustand (AMS 5662) fiir eine einfache Verarbeitung geliefert
werden, wobei eine spatere Warmebehandlung erforderlich ist, um die volle Festigkeit zu erreichen, oder im vollstandig
ausscheidungsgeharteten Zustand (AMS 5663).

Obwohl urspriinglich flir Anwendungen in der Luft- und Raumfahrt entwickelt, ist Alloy 718 durch die einzigartige
Kombination aus Festigkeit und Korrosionsbestindigkeit optimal geeignet fiir Anwendungen im Ol- und Gassektor.
Als die Umgebungsbedingungen rauer wurden und Spannungskorrosion und Wasserstoffversprédung zu einer Her-
ausforderung wurden, wurden die Chemie und die Mikrostruktur von Alloy 718 optimiert, um die groBte Bestandigkeit
zu bieten, wodurch sich die heutige Olfeldqualitat (API 6A) von den Luft- und Raumfahrtqualitdten unterscheidet.
Da unterschiedliche Spezifikationen und Warmebehandlungsverfahren zu optimierten Eigenschaften fiir den Indus-
triesektor fiihren, ist es wichtig zu verstehen, welche Spezifikation erforderlich ist.

Weitere Informationen zu Alloy 718 fiir Ol- und Gasanwendungen finden Sie in unserem Datenblatt Alloy 718 | APl 6A.

Anwendungsgebiete

e Gasturbinenkompressorschaufeln, -scheiben und -wellen ¢ hochfeste Befestigungselemente
e hochfeste Federn e Pumpen und Ventiles

Chemische Eigenschaften

Zusammensetzung - Grenzwerte in % nach AMS 5662 | AMS 5663
Ni Cr Nb Mo Co Ti Al Mn Si (o] B P S Pb Se Bi Fe

500- 170- 475 - 2,80 - max. 0,65 - 0,20- max. max. max. max. max. max. max. max. max. Rest
55.0 21,0 5,50 3,30 1,00 115 0,80 0,35 0,35 0,08 0,06 0,015 0,015 0,0005 0,0003 0,00003

Physikalische und thermische Eigenschaften

Dichte 8,19 g/cm?®
Schmelztemperatur 1260 - 1336 °C
Warmeleitfahigkeit bei 20°C 95W/me°C

Ausdehnungskoeffizient bei 21 - 93°C 13,1 um/m e °C

Typische mechanische Eigenschaften
(Raumtemperatur, nach der Ausscheidungswarmebehandlung geman AMS 5663)

Alle Angaben ohne Gewahr

StreCkgrenze min. 1034 MPa Die Eigenschaften entsprechen dem Material in der Uberschrift. Diese kdn-
Zugfestigkeit min. 1276 MPa nen bei anderen Sperzifikationen variieren.
Dehnung min. 12 % Bitte kontaktieren Sie uns fir weitere Details.
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