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EMPOWERING
TOMORROW
SINCE 1922

Maschinenbau Luft- und Raumfahrt Verfahrenstechnik

Wl ‘ ‘ kO m m e n Ihr Systempartner fiir Antriebs-

und Dampfungstechnik

Wir sagen, was wir meinen und wir meinen, was wir sagen.

Wir sehen die Dinge aus der Sicht unserer Kunden.

Wir nehmen Ricksicht auf unsere Mitarbeitenden und deren
Familien sowie auf unsere Umwelt und Gesellschaft.

2 www.ringfeder.com



“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

Antriebe Energie Rohstoffe

RINGFEDER POWER TRANSMISSION ist internationaler Markt- Unser Kundenversprechen fiir lhren
fihrer in Nischenmarkten der Antriebs- und Dampfungstechnik. spezifischen Einsatzfall:

Wir entwickeln, produzieren und vertreiben Uberlegene Welle-

Nabe-Verbindungen, Dampfungskomponenten, Kupplungen, Brems- B Ausgezeichnetes Know-how fir maximale Leistung und
systeme und Lagergehause fur hochste Funktions- und Bestandig- Zuverlassigkeit

keitsanforderungen in den unterschiedlichsten Technologieberei-
chen weltweit. Unsere anspruchsvollen Kunden beraten wir nicht
nur stets kompetent mit tber 100 Jahren Erfahrung und Expertise, B Kurze Reaktionszeiten und hohe Produktverfigbarkeit
sondern realisieren gemeinsam mit ihnen bedarfsgerechte, anwen-

dungsorientierte Losungen, die einen sicheren, storungsfreien und

wirtschaftlichen Maschinen- und Anlagenbetrieb garantieren — mit

unserem Selbstverstandnis als Partner for Performance.

B Bestes Kosten-Nutzen-Verhaltnis

www.ringfeder.com 3
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Qualitat & Expertise

Ein Jahrhundert Kompetenz und Erfahrung

Weltweit ijr sie 1okal V"
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Verlasslichkeit & Vertrauen

Von der Anforderung bis zum optimalen Ergebnis

Als Pionier und Marktfuhrer fir hochwertige Systeme und Kom-
ponenten der Antriebs- und Dampfungstechnik stehen wir fir
herausragende Fachkompetenz, liberlegene Produkt- und Ser-
vicequalitat sowie ausgezeichnete Kundenorientierung. Zu lhrem
Vorteil verbinden wir stets hochste QualitatsmaBstéabe, kontinuier-
liche Optimierung und tiefgreifende Beratung — wie, wo und wann
immer Kréfte Ubertragen oder gedampft werden missen.

Ob maBgeschneiderte Sonderanfertigung oder bewéhrte Standard-
ausfiihrung, hochspezifische Einzel- oder ganzheitliche System-
l6sung: Als kompetenter, professioneller und serviceorientierter
Partner unterstiitzen und begleiten wir Sie von der anfanglichen
Anforderungsklarung bis zum erfolgreichen Abschluss lhres An-
liegens — selbstverstandlich gerne auch dariber hinaus.

www.ringfeder.com
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POWER TRANSMISSION

lhre Projekte, unser Antrieb

Jederzeit & uberall
Weltweit fur Sie lokal vor Ort

Dank nationaler und internationaler Entwicklungs-, Produktions- und
Vertriebsstandorte sowie einem weltweiten Service- und Partner-
netzwerk stehen wir lhnen rund um den Globus unmittelbar und lokal
mit qualifizierter technischer Unterstiitzung und schneller Produkt-
verfligbarkeit zur Seite — rund um die Uhr, an sieben Tagen pro Woche,
natlrlich auch und gerade in dringenden Wartungs- und Reparaturfallen.

www.ringfeder.com

Digital & online

Immer sofort das Richtige finden

Entdecken Sie aktuelle Unternehmens- und Produktinformationen,
laden Sie CAD-Modelle, Broschiiren und Datenblatter herunter,
nutzen Sie unser Berechnungs- und Auswahlprogramm fir
Welle-Nabe-Verbindungen, vereinbaren Sie einen Video-Beratungs-
termin mit einem unserer Spezialisten und vieles mehr — schnell,
einfach, unverbindlich und jederzeit. Uberzeugen Sie sich selbst auf
unserer Webseite unter www.ringfeder.com.




RINGFEDER®
Metallbalgkupplungen

Einleitung

Spielfreie Metallbalgkupplungen werden im Maschinenbau ein- .
gesetzt wo ein Drehmoment oder eine Drehbewegung mit mog- Premium Metallbalgkupplungen

lichst groBer Winkelgenauigkeit von Welle zu Welle (ibertragen wer- mit 20% hoherem Drehmoment!
den muss.

Pumpen mit axialen und vertikalen Antrieben
Hochdynamische Portalantriebe
Spindelhubeinheiten

Lineareinheiten

Verpackungsmaschinen

Werkzeugmaschinen

Sondermaschinen

Typische Eigenschaften von
Metallbalgkupplungen

B Spielfreie Drehmomentibertragung

B Hohe Verdrehsteife, exakte Ubertragung des

Drehwinkels .
B Unterschiedliche Drehfedersteifen Vorteile
B Kleine BaumaBe, geringes Tragheitsmoment B 100% Kontrolle und Nachverfolgbarkeit durch
B Metallbalg aus rostfreiem Edelstahl individuelle Kennzeichnung
B Einfache und betriebssichere Montage B Hohere Drehmomente bei gleicher BaugroBe
B Ausgleich von radialem, axialem und winkligem B Kompaktere Bauweise
Wellenversatz m VergréBerte Bohrungsbereiche
B Kein VerschleiB, wartungsfrei, keine Stillstandzeiten B Kundenspezifische Lésungen
m Temperaturunempfindlich von -30 °C bis +100 °C B Hohere Sicherheit in der Anwendung, z.B. keine

B Nenndrehmomente von 0,1 — 5000 Nm falschen Schraubenanzugsmomente
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RINGFEDER® GWB AK RINGFEDER® GWB AKD RINGFEDER® GWB AKN RINGFEDER® GWB CKN
Metallbalgkupplung mit Metallbalgkupplung mit Metallbalgkupplung mit Klemm- Metallbalgkupplung mit
Innenkonus Klemmnaben naben, kurzer Bauléange und Flansch-Anbau

erhohter Drehfedersteife

RINGFEDER® GWB DKN RINGFEDER® GWB EKN RINGFEDER® GWB PKA RINGFEDER® GWB 25106

Miniatur Metallbalgkupplung mit Miniatur Metallbalgkupplung mit Metallbalgkupplung mit Klemm- Metallbalgkupplung mit Klemm-
Klemmnaben radialen Gewindestiften naben (axial steckbar) naben in Halbschalenbauweise

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechts-  Produkte seine Anforderungen erfiillen. Anderungen, die dem
anspriiche kdnnen daraus nicht abgeleitet werden. Der Anwen-  technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.
der ist grundsétzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten

www.ringfeder.com 7



Auslegung von Metallbalgkupplungen /

Berechnungsbeispiel

Auslegung/Produktinformation

Spielfreie, drehsteife Metallbalgkupplungen werden einbaufertig
geliefert. Der Metallbalg ist aus rostfreiem Stahl, alle anderen Teile
sind aus Aluminium, bzw. Stahl gefertigt und haben zum Teil eine
umweltfreundliche Konservierung. Die Wellentoleranz sollte inner-
halb der Passungstoleranz ,g6" oder ,h7“ liegen. Die Kraftiubertra-
gung zwischen Kupplungsnabe und Welle erfolgt durch Pressung
und Reibung zwischen den Kontaktflachen. Auf kontrollierten An-
zug der Spannschrauben sowie einwandfreie Beschaffenheit der
Kontaktflachen ist besonders zu achten. Die Kontaktflachen mus-
sen 0l- und fettfrei sein, bei einer Rautiefe von Riynax, 16 p fur die
Welle. Ausfiihrungen mit Passfedernut sind moglich. Die angege-
benen Drehmomente kénnen nur bei Einhaltung aller Hinweise si-
cher Uibertragen werden. Sonst miissen Abstriche gemacht werden.

T=K:Tas*

Auslegung nach dem Drehmoment

Metallbalgkupplungen werden meist nach dem zu Ubertragenden
Drehmoment ausgewahlt. Das Drehmoment der ausgewahlten
KupplungsgréBe muss in allen Fallen Gber dem regelmaBig zu ber-
tragenden Drehmoment liegen. Dies gilt vor allem fur den Einsatz
an Servomotoren, deren Beschleunigungsmoment in positiver und
negativer Richtung um ein Mehrfaches Uber dem Nenndrehmo-
ment liegt. Fir Metallbalgkupplungen, die an geregelten, hochdy-
namischen Antrieben eingesetzt werden, haben sich folgende Di-
mensionierungswerte (K) in der Praxis bewahrt:

K = 1,6 bei gleichformiger Bewegung
K = 2 bei ungleichférmiger Bewegung
K =25 - 4 bei stoBender Bewegung

Fir Servoantriebe an Werkzeugmaschinen sind Werte fir

K = 1,5 -2 einzusetzen.

Wir flhren gerne fir Sie die Auslegungsberechnung durch. Nutzen
Sie unsere Kompetenz fiir hren Erfolg. Bitte sprechen Sie uns an!

Servomotor

Schlitten

/

/

| ©

O |
T~

Metallbalgkupplung

Kugelrollspindel

www.ringfeder.com



Auslegung unter Berucksichtigung

“% RINGFEDER

der dynamischen Drehfedersteife

Obwohl Metallbalgkupplungen spielfrei und verdrehsteif sind,
darf nicht Ubersehen werden, dass sie zwei rotierende Massen
verbinden. Die Kupplungen kénnen in unglinstigen Fallen wie
Torsionsfedern hoher Steifigkeit wirken. Regelschwingungen der
Antriebe und Oberschwingungen im Ankerstrom des Motors dir-
fen daher nie im Bereich der mechanischen Resonanzfrequenz
liegen. In der Praxis sollte die Resonanzfrequenz ,fres” um den
Faktor 2 groBer sein als die Erregerfrequenz der Antriebe. Die

dynamische Drehfedersteife Ctqyn wurde so gewahlt, dass sie in
den meisten Anwendungsfallen nicht im Bereich von Stérschwin-
gungen liegen. StandardmaBig werden verschiedene Drehfeder-
steifen angeboten.

Wir fihren gerne fur Sie die Auslegungsberechnung durch. Nut-
zen Sie unsere Kompetenz fir Ihren Erfolg. Bitte sprechen Sie
uns an!

Berechnung fiir den Einsatz einer Metallbalgkupplung an

einem Werkzeugmaschinenantrieb

Antriebsseitig:

Servomotor | FT 5104
(Spitzendrehmoment Tas = 160 Nm,
Tragheitsmoment Jpot = 18,3 - 103 Kgm?2)

Abtriebsseitig: 1
Werkzeugmaschine

(Tragheitsmoment Kugelrollspindel und
Schlitten: Jyasch = 17 - 103 Kgm?2)

Auslegung nach dem Drehmoment:

fres = —
res 2H

Das geringe Tragheitsmoment der Metallbalgkupplung wird vernachlassigt.
K = Last-, StoBfaktor gewahlt fir diesen Antrieb K = 2;

Mot + JMasch = [Hz]

Crdyn -
y JMot . JMasch

Kupplungsauswabhl:
AKD 200, T = 240 Nm, Crg,, =120 x 103 Nm/rad

JMasch
T=K:Tas-

Imot + IMasch

Auslegung nach der Resonanzfrequenz:

=2-160 Nm -

Die Metallbalgkupplung ist ausreichend bemessen, da
240 Nm > 154 Nm

17 - 103 Kgm?

=154 Nm
(18,3 + 17) - 10 Kgm?

Die rechnerisch ermittelte liegt deutlich hoher als die zu erwarten-
de Resonanzfrequenz.

1
211

_ 1 Mot + IMasch
fres = — Crayn ———————
2 JMot . JMasch

www.ringfeder.com

Diese liegt bei den meisten géngigen Antrieben, z.B. an NC-Werk-
zeugmaschinen zwischen 150 und 350 Hz

120000 Nm/rad -

0,0183 + 0,017 Kgm?
0,0183 - 0,017 Kgm?

= 587 Hz




Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AK <4 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB AK
auf www.ringfeder.com

Metallbalgkupplung mit
Innenkonus .

Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AK wurden speziell
fur die spielfreie Ubertragung sehr hoher Drehmomente bis 5000
Nm konstruiert. Das Element wird an An- und Abtrieb durch eine @
konische Spannbuchse fixiert. Je nach bendtigter GréBe wird die
Kupplung mit einer Nabe aus Aluminium oder Stahl gefertigt. Die
GWB AK uberzeugt zudem durch einen optimalen Rundlauf. 1 N —

|
)

D1

c La DG11S0 4017

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Konusbuchsen aus Stahl B Die Wellentoleranz sollte innerhalb der Passungstoleranz
m Naben bis GréBe 500 aus Aluminium, GréBe 800 — 5000 e wdler i lizgen
Naben aus Stahl B Die Kontaktflachen missen 6l- und fettfrei sein

m Sonderausfihrung in Edelstahl optional

10 www.ringfeder.com



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AKD <2 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB AKD
auf www.ringfeder.com

Metallbalgkupplung mit
Klemmnaben X

Dg11SO 4762

RINGFEDER® GWB AKD ist die klassische Metallbalgkupplung
fur ein breites Feld von Anwendungen. Eine spielfreie Ubertragung
des Drehmoments, hohe Torsionssteife und ein sehr guter Aus-
gleich von radialem, axialem und winkligem Wellenversatz gehdren
zu den Kernmerkmalen des Elements. Auch die Betriebssicherheit
und Montagefreundlichkeit der GWB AKD uberzeugen.

C1

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Naben aus Aluminium/ B Die Kontaktflachen missen 6l- und fettfrei sein

Welzem els Cirtils 600 el Skl B Ausflihrungen mit Passfedernut DIN 6885-1 optional

B Die Wellentoleranz sollte innerhalb der Passungstoleranz

P m Sonderausfiihrung in Edelstahl optional
“g “O er “ “ iegen

B Weitere GréBen auf Anfrage

www.ringfeder.com 11



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AKN <4 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB AKN
auf www.ringfeder.com

Metallbalgkupplung mit Klemm-
naben, kurzer Baulange und er-
hohter Drehfedersteife

Die Metallbalgkupplungen der RINGFEDER® GWB AKN zeich-
nen sich durch bewéhrte RINGFEDER®-Qualitat und ein Héchst-
maB an Torsionssteife aus. Die reduzierten Wellen im Bauteil sor-
gen fir eine hohe Steifigkeit bei gleichzeitigem Ausgleich von
radialem, axialem und winkligem Versatz. Die Wellenverbindung
erfolgt beidseitig Uber Klemmnaben.

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Naben aus Aluminium

B Die Wellentoleranz sollte innerhalb der Passungstoleranz
,g6" oder ,h7* liegen

12

Cq

Dg1 ISO 4762

B Die Kontaktflachen missen 6l- und fettfrei sein

B Ausflihrungen mit Passfedernut DIN 6885-1 optional

m Sonderausfihrung in Edelstahl optional

www.ringfeder.com



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB CKN <2 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB CKN
auf www.ringfeder.com

Metallbalgkupplung mit
Flansch-Anbau

RINGFEDER® GWB CKN ist die Kupplungsbaureihe, die Kunden
ein HochstmaB an Freiheiten einraumt. Durch den Flanschanbau
bieten sich zahlreiche Mdglichkeiten, mit dem Element eine Wellen- @

al o 3 — K]
verbindung herzustellen oder einen Anbau von Naben, Flanschwel-
len oder einfachen Flanschen anzubringen. Je nach Typ ist GWB 5
CKN fir sehr hohe Drehmomente bis 5000 Nm ausgelegt. e
M

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl B Die Kontaktflachen missen 6l- und fettfrei sein

m Naben bis GroBe 500 aus Aluminium, GroBe 800 — 5000 B Sonderausfiihrung in Edelstahl optional

Naben aus Stahl

www.ringfeder.com 13



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB DKN <4 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB DKN
auf www.ringfeder.com

Miniatur-Metallbalgkupplung mit
Klemmnaben

Dg1 I1SO 4762

Die Miniatur-Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB DKN
eignen sich durch ihre kompakte Bauform fir spielfreie Verbin-
dungen, die auf engstem Raum realisiert werden sollen. Die Be-
festigung von An- und Abtrieb erfolgt tber Klemmnaben. Beste
Qualitat in Verarbeitung und Material garantiert ein Hochstmal an
Langlebigkeit.

D4

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Naben aus Aluminium B Die Kontaktflachen missen 6l- und fettfrei sein
B Die Wellentoleranz sollte innerhalb der Passungstoleranz B Ausflihrungen mit Passfedernut DIN 6885-1 optional

(Efor G i =g m Sonderausfihrung in Edelstahl optional

14 www.ringfeder.com



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB EKN <2 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB EKN
auf www.ringfeder.com

Miniatur-Metallbalgkupplung mit
radialen Gewindestiften

RINGFEDER® GWB EKN ist eine spielfreie Metallbalgkupplung
mit besonders kompakten MaBen. Statt mit einer Klemmnabe er-
folgt die Wellenbefestigung der Miniaturkupplung durch radiale
Gewindestifte. Das Element Iasst sich in vielen Bereichen einset-
zen und spielt seine Vorteile besonders in Féllen aus, wo ein Ver-
satz zwischen An- und Abtrieb ausgeglichen werden muss.

D1
d1
]

C1 Dg1 1SO 4029

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Naben aus Aluminium B Die Kontaktflachen missen 6l- und fettfrei sein

B Die Wellentoleranz sollte innerhalb der Passungstoleranz B Ausflihrungen mit Passfedernut DIN 6885-1 optional
,g6" oder ,h7* liegen

www.ringfeder.com 15



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB PKA “> RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB PKA
auf www.ringfeder.com

Metallbalgkupplung mit Klemm-
naben (axial steckbar) ) v

DIN 6885-1 optional

Spielfreie  Metallbalgkupplung RINGFEDER® GWB PKA mit
Klemmnabe.

D

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Naben aus Aluminium B VerschleiB- und wartungsfrei
B Spielfrei und verdrehsteif B Axial steckbar
B Hochfestes Stecksegment m Kurze Montage- und Demontagezeiten

B Hohe Leistungsdichte

16 www.ringfeder.com



Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB 25106 “> RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB Z5106
auf www.ringfeder.com

Metallbalgkupplung mit Klemm-

naben in Halbschalenbauweise
C nac
|_L| Ls P 5 P DINh68_85—1
Die RINGFEDER® GWB Z5106 besticht durch ihren kompakten | aiweise
Aufbau und die montagefreundliche Halbschalenausfiihrung der 1] 71 N %
Klemmnaben. Die Klemmnaben in Halbschalenbauweise kénnen e vL_[ E[ AN
radial auf die ausgerichteten Wellen aufgesetzt und fixiert werden. —(L
;1! X=1g-2-Kq li

| Da1
Distance 1SO 4762

Eigenschaften

B Metallbalg aus rostfreiem Stahl, Naben aus Aluminium B Die Wellentoleranz sollte innerhalb der Passungstoleranz
B Prazisionszwischenrohr aus Aluminium ‘96" oder *h7" liegen

B Zwischenrohr aus CFK optional H Die Kontaktflachen miissen 6l- und fettfrei sein

m Spielfrei und verdrehsteif B Ausflihrungen mit Passfedernuten DIN 6885-1 optional

www.ringfeder.com 17
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<5 RINGFEDER

Metallbalgkupplungen

RINGFEDER® GWB

Tabellen & Werte

Zur Bestimmung der KupplungsgréBe sind die Gleichungen und
L Empfehlungen aus den Kapiteln ,Auslegung von Metallbalgkupp-
lungen / Berechnungsbeispiel* sowie ,Auslegung unter Beriick-
- sichtigung der dynamischen Drehfedersteife” zu beachten.




Partner for Performance

m Tech Paper

RINGFEDER

08.2019

Spieltreie Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB AK

Metallbalgkupplung mit Innenkonus

Schnittdarstellung

DG11S0 4017

I O I W I IR I T

mm mm mm mm mm mm mm
30 52/60 31 9-20 56 55 20 45/53 30/38
60 63/73 31 12-25 66 64 25 55/65 35/46
80 79/81 51 15-35 82 80 30 12/83 49/61
150 79/81 51 15-35 82 80 30 12/84 49/61
200 80/93 51/56 15-42 90 90 30 72/85 50/63
300 93/104 62/75 15-50 110 110 33 80/93 56/67
500 102/113 75/80 24 - 55 122 19 38 94/105 61/72
800 170 92/100 30-70 157 140 60 150 10
1400 170 92/100 35-70 167 140 60 150 110
3000 191 100/125 50-80 199 180 60 m 131
5000 199 100/125 60-90 250 230 65 179 139

Bei Bohrungen < dmin ist die Ubertragung des Nenndrehmomentes T der Kupplung nicht
mehr sicher garantiert. Ausfiihrungen mit Bohrungen < dpmin kdnnen jedoch geliefert werden.

Tragheitsmoment und Gewicht sind mit dem gréBten Bohrungsdurchmesser gerechnet.

1/min 10° Nm/rad| N/mm N/mm Grad 10-3kgm?
30 36 11000 35/25 120/220 50/30 04/05 1,015 0,1/0,2 0,15 6x M4 3 0,281
60 1 9100 75/50 1100/330 90/55 04/05 1,015 0,1/0,2 024 6 x M6 85 0,482
80 9% 7000 130/75 1200/400 80/55 04/05 1,015 02 0,65 6x M6 10 0,846
150 180 7000 150/100 2000/600 150/85 04/05 1,015 02 0,65 6 x M6 14 0,846
200 240 6700 1701120 25007450 150/85 04/05 1,015 02 087 6x M6 14 1,005
300 360 5200 318/500/280 6300/1500 235/280/150 04/05 1,015 02 233 6xM8 18 1915
500 600 4600 680/310 8800/1000 100/85 05/1,0 1,015 02 513 6xM8 26 2,048
800 800 3700 760 510 190 10 15 02 26,10 6x M16 50 9,978
1400 1400 3700 1300 710 280 10 15 02 26,10 6x M16 80 9,202
3000 3000 2800 2800 8060 880 10 15 0.2 86,83 6x M16 130 14,57
5000 5000 2800 4800 9190 31 10 15 0.2 170,30 6x M6 210 213

20

Fortsetzung auf néachster Seite

www.ringfeder.com



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Spielfreie Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AK

Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

30 36 36 36 36 36 36 36 - - - - - - - - - - - -
60 2 72 2 72 72 12 - - - - - - - - - - - --
80 % % 9% 9% 96 96 - - - - - - - - - - -
150 180 180 180 180 180 180 - - - - - - - - - -
200 240 240 240 240 240 240 240 - - -- - - - - -
300 290 350 360 360 360 360 360 360 360 -- - - - - - -
500 - - 600 600 600 600 600 600 600 - - - - - - -
800 - - 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 - - -
1400 - 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 - -
3000 -- - - - - 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000 | 3000
5000 - - - - - 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000
Erklarungen
L = Gesamtlange La = Lange Kupplungskérper AKw = Maximal zuléssiger Versatz winklig
c = Teilkreis Durchmesser (ohne Konus/Klemmring) AK, = Maximal zulassiger Versatz radial
dy;damin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do T = Ubertragbares Drehmoment bei J = Tragheitsmoment ges.
angegebenem Ta
dy;domax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do nsc1 = Anzahl der Schrauben Dg1
Nmax = Max. Drehzahl
B = AuBendurchmesser Balg Dg1 = Gewinde
Crdyn = Dynamische Drehfedersteife
D4 = AuBendurchmesser Ta1 = Anzugsmoment der Spannschraube
C, = Radiale Federsteife D
(o = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung c Acialo Federstoif. G1
= Axiale Federsteife _ -
L1 = Kupplungslange @ Gw = Gewicht
AKa = Maximal zuléssiger Versatz axial
Bestellbeispiel
Baureihe/GroéBe Bohrungsdurchmesser di | Bohrungsdurchmesser ds Weitere Angaben
AK 150 79 30 35 *
* Edelstahl

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB AK
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Spielfreie Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB AKD

Metallbalgkupplung mit Klemmnaben

Schnittdarstellung

DG11SO 4762

D1
d1
#

T

T

T

T

T

T
do

NN
=
N\

Cq
IR O N A N I R S
mm mm mm mm mm mm mm
18 Il 8-26 19,2 45 4 6 18
30 3 10-30 21 55 56 8 20
60 89 12-35 288 64 67 10 24
80 103 14-42 324 80 84 12 28
150 103 14-42 324 80 84 12 28
200 13 22-46 369 90 93 13 31
300 115 24 - 60 369 110 110 13 39
500 122 35- 64 404 19 122 15 43
800 140 40-75 452 132 139 17 48
Bei Bohrungen < dmin ist die Ubertragung des Nenndrehmomentes T der Kupplung nicht Tragheitsmoment und Gewicht sind mit dem groBten Bohrungsdurchmesser gerechnet.

mehr sicher garantiert. Ausfiihrungen mit Bohrungen < dmin kdnnen jedoch geliefert werden.

1/min N/mm N/mm  |103% Nm/rad Grad 10-3kgm?
18 22 12700 85 40 6 05 15 02 0,06 1xM5 6 [],143
30 36 10200 220 30 25 05 15 02 01 1x M6 12 0,263
60 75 8600 330 55 50 05 15 02 03 1xM8 30 0434
80 95 6800 400 55 75 05 15 02 09 1xM10 60 0,792
150 180 6800 600 85 100 05 15 02 09 1xM10 85 0,792
200 240 6300 450 85 120 05 15 02 15 1x M2 100 1,117
300 360 5900 1500 150 280 05 15 02 32 1x M2 120 1,495
500 600 4900 1000 85 310 1 15 0.2 49 1xM4 190 2,038
800 800 5000 6200 100 780 35 15 0,35 175 2x M6 250 6,06

Fortsetzung auf nachster Seite
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m Tech Paper

“> RINGFEDER

08.2019

Spielfreie Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AKD

Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

18 18 2 2 2 2 2 22 22 22 22 2 - - - - - - - -
30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 - - - - - - -
60 75 75 75 75 75 5 5 5 75 - - - - - - - -
80 95 95 95 95 95 95 95 95 - - - - - -
150 180 180 180 180 180 180 180 180 - - - - - - -
200 - - - - - 240 240 240 20 240 - - - - - -
300 - - - - 360 360 360 360 360 360 360 360 - - -
500 - - - - - - - - 600 600 600 600 600 600 600 - -
800 - - - - - 800 800 800 800 800 800 800 800
Erklarungen
L = Gesamtlange K = Abstand AKy = Maximal zuléssiger Versatz winklig
d1;d2min = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do Wellenachse - Klemmschraubenachse AK; = Maximal zuldssiger Versatz radial
dy;damax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do T = Ubertragbares Drehmoment bei J = Tragheitsmoment ges.
) angegebenem Ta
Cq = Geflhrte Lange in Nabenbohrung nsc1 = Anzahl der Schrauben Dg1
Nmax = Max. Drehzahl
D14 = AuBendurchmesser Dg1 = Gewinde
Cr = Radiale Federsteife
H = Stér-Durchmesser ) ) Ta1 = Anzugsmoment der Spannschraube
) Ca = Axiale Federsteife D
| = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu ) ) a1
Nabenkante Crdyn = Dynamische Drehfedersteife Gw = Gewicht
AKa = Maximal zuldssiger Versatz axial
Bestellbeispiel

Baureihe/GroBe | Bohrungsdurchmesser d4

Bohrungsdurchmesser da

Weitere Angaben

AKD 150 30

35

* Passfedernut oder Edelstahl

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB AKD
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.

“% RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB AKN

Metallbalgkupplung mit Klemmnaben, kurzer Baulange und
erhohter Drehfedersteife

Schnittdarstellung

L+2 K
; D1 IS0 4762
OiTimA
o B IV O e
|
. ;
A7
G
S S N N I I I R
mm mm mm mm mm mm mm mm
18 63 8-26 8-26 192 45 48 ] 18
30 65 10-30 10-30 2,1 55 56 8 20
60 8 12-35 12-35 286 64 67 10 2
80 90 14-42 14-42 324 80 84 12 28
150 90 14-42 14-42 324 80 84 12 2
200 99 22-46 22-46 369 90 93 13 31
300 104 24-60 24-60 369 110 110 13 39
500 m 35-64 35-64 404 19 122 15 43
Bei Bohrungen < dmin ist die Ubertragung des Nenndrehmomentes T der Kupplung nicht Tragheitsmoment und Gewicht sind mit dem groBten Bohrungsdurchmesser gerechnet.

mehr sicher garantiert. Ausfiihrungen mit Bohrungen < dmin kdnnen jedoch geliefert werden.

1/min N/mm N/mm 108 Nm/rad Grad 10-3kgm?
18 22 12700 200 50 8 05 15 02 0,05 1xM5 6 [],133
30 36 10200 120 50 35 04 10 01 0,11 1x M6 12 0,245
60 75 8600 1100 90 75 04 10 01 0,29 1xM8 30 0,406
80 95 6800 1200 80 130 04 10 02 087 1xM10 60 0,742
150 180 6800 2000 150 150 04 10 02 087 1xM10 85 0,742
200 240 6300 2500 150 170 04 10 02 1,44 1xM12 100 1,004
300 360 5900 6300 280 500 04 10 02 3,00 1xM12 120 1,434
500 600 4900 8800 100 680 05 10 02 470 1xM14 190 1,949

Fortsetzung auf néchster Seite
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB AKN

Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

18 B |lw | 2|l2|l2|l2|l2|l2|l2|2|2|2|—-|—-|—-|—-|=1|-]=1=-1]=-
0 — | =~ | % | 3% | 3% | 3 | % | 3 | % | % | 3% | % |[3%6 ||~ |~~~ ~]~]~
80 B e I I A O T - I - T (- N T I - N T N N [NUDUOUOR RSSO S I [ pots
80 e = = = = | ~ | 5 | %5 | e | %5 |9 ||k |6 |H |6 |—-]|~]|=]=~]-=
150 e | = | = | = | = | ~ | 1% | 180 | 160 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 60 | —~ | ~ | — | —~ | ~
200 | = = = = = = | = | = | - | 0 | 20 | 0 | 20 | | w |w |~ | |~ |~
300 | = = = = = = = = | - | ~ |30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 360 | 3% | 3% | % | -~
500 - - - - - - - =] ==~ =1] -~ ~ | 60| 60 | 600 | 60 | 600 | 60 | 600
Erklarungen
L = Gesamtlange | = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu AKa = Maximal zuldssiger Versatz axial
dy;damin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do Nabenkante AKyw = Maximal zulassiger Versatz winklig

di;domax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/dg K = Abstand AKy = Maximal zulassiger Versatz radial
Wellenachse - Klemmschraubenachse
dik;d2kmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do mit . J = Tragheitsmoment ges.
Passfedernut nach DIN 6885-1 T = Ubertragbares Drehmoment bei

angegebenem Ta nsc1 = Anzahl der Schrauben Dg1

d1kidokmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do D1 = Gewinde

mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Mmax = Max. Drehzafl
. _ Gefiirie Lange in Nabenbohrung C. = Radiale Federsteife Ta = énzugsmoment der Spannschraube
) ‘ G1
D4 = AuBendurchmesser Ca = Axiale .Federste\fe _ Gw = Gewicht
H — Stsr-Durchmesser Crdyn = Dynamische Drehfedersteife

Bestellbeispiel

Baureihe/GréBe | Bohrungsdurchmesser d1 | Bohrungsdurchmesser da Weitere Angaben

AKN 150 30 35 *

* Passfedernut oder Edelstahl

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB AKN
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com 25



Partner for Performance

m Tech Paper

Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB CKN

“> RINGFEDER

08.2019

Metallbalgkupplung mit Flansch-Anbau

D4

Schnittdarstellung

Da1

mm mm mm mm mm mm mm

18 36 2 2 46 31 46 ]
18 4 2 2 46 31 46 6
30 30 28 28 56 31 55 1
30 38 28 28 56 31 55 1
60 a 38 38 66 46 64 10
60 51 38 38 66 46 64 10
80 52 50 50 82 62 80 13
80 62 50 50 82 62 80 13
150 52 50 50 82 62 80 13
150 62 50 50 82 62 80 13
200 51 50 50 90 62 90 13
200 63 50 50 90 62 90 13
300 55 65 65 110 80 109 13
300 66 65 65 110 80 109 13
500 61 70 70 122 94 19 16
500 7 70 70 122 94 19 16
800 130 85 85 167 110 162 18
1400 130 85 85 167 10 152 18
3000 130 100 100 199 140 180 25
5000 143 145 145 250 180 230 25

26

Fortsetzung auf néchster Seite

www.ringfeder.com



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB CKN

1/min 108 Nm/rad Grad 10-3kgm?
18 2 13900 8 05 15 02 0,05 6x M5 59 (],OE
18 2 13900 6 05 15 02 0,05 6x M5 59 0,06
30 36 11000 35 04 10 01 0,09 6x M5 59 0,12
30 36 11000 25 05 15 02 0,09 6x M5 59 0,12
60 75 9000 75 04 1,0 01 0,16 6x M6 10 019
60 75 9000 50 05 19 02 0,16 6x M6 10 019
80 96 7100 130 04 1,0 02 043 6x M6 10 036
80 96 7100 75 05 15 02 043 6x M6 10 036
150 180 7100 150 04 10 02 043 6 x M6 15 0,36
150 180 7100 100 05 15 02 043 6 x M6 15 0,36
200 240 6600 170 04 10 02 0,80 6 x M6 18 048
200 240 6600 120 05 15 02 080 6x M6 18 048
300 360 5200 500 04 10 02 1,70 6x M8 2% 0,59
300 360 5200 280 05 15 02 1,70 6xM8 25 0,59
500 600 4600 680 05 10 02 230 6xM8 36 0,88
500 600 4600 310 10 15 02 230 6xM8 36 088
800 960 3700 760 10 15 02 11,00 6xM16 210 374
1400 1680 3700 1300 10 15 02 11,00 6x M16 210 313
3000 3000 3700 2800 10 15 02 47,00 6x M20 365 7,80
5000 5000 3000 4800 10 15 02 119,00 8xM20 365 1,74
Erklarungen
L = Gesamtlange Nmax = Max. Drehzahl J = Tragheitsmoment ges.
dy = Innendurchmesser Crdyn = Dynamische Drehfedersteife nsc1 = Anzahl der Schrauben Dg1
ds = Innendurchmesser Cr = Radiale Federsteife Dg1 = Gewinde
B = AuBendurchmesser Balg Ca = Axiale Federsteife Ta1 = Anzugsmoment der Spannschraube
= Teilkreis Durchmesser AKa = Maximal zulassiger Versatz axial Da1
D1 = AuBendurchmesser AKyw = Maximal zulassiger Versatz winklig Gw = Gewicht
= Max. Gewindetiefe AK; = Maximal zuléssiger Versatz radial
T = Ubertragbares Drehmoment bei
angegebenem Ta

Bestellbeispiel
Baureihe/GroBe a Weitere Angaben
CKN 150 52 *
* Edelstahl

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB CKN
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com 27



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Spielfreie Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB DKN

Miniatur-Metallbalgkupplung mit Klemmnaben

Schnittdarstellung

Dg1 1SO 4762

Cq
IS M 0 1 I O I R
mm mm mm mm mm mm mm mm
4 2 3-8 6-8 6,5 16 18 24 5
4 24 3-8 6-8 6,5 16 18 24 5
4 28 3-8 6-8 6,5 16 18 24 5
9 2 3-8 6-8 6,5 16 18 24 5
9 26 3-8 6-8 6,5 16 18 24 5
9 30 3-8 6-8 6,5 16 18 24 5
15 26 3-10 6-10 83 20 bl 3 7
15 30 3-10 6-10 83 20 pil 3 7
20 32 3-14 6-14 104 25 2 35 9
20 38 3-14 6-14 104 25 2 35 9
20 4 3-14 6-14 104 2% 2 35 9
45 ] 5-17 6-17 125 3 34 45 12
45 50 5-17 6-17 125 3 34 45 12
100 4 5-24 6-24 132 40 42 48 16
100 51 5-24 6-24 132 40 42 48 16
Bei Bohrungen < dmin ist die Ubertragung des Nenndrehmomentes T der Kupplung nicht Tragheitsmoment und Gewicht sind mit dem groBten Bohrungsdurchmesser gerechnet.
mehr sicher garantiert. Ausfihrungen mit Bohrungen < dpin kdnnen jedoch geliefert werden. Fortsetzung auf nichster Seite
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DE | Tocn Paper

Spielfreie Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB DKN

RINGFEDER

08.2019

1/min 108 Nm/rad N/mm N/mm Grad 10-3kgm?
4 05 15000 0,25 128 18 0,2 12 0,10 0,00026 1xM2 03 [],(]05
4 05 15000 0,19 54 13 03 20 0,15 0,00026 1xM2 03 0,006
4 05 15000 0,15 26 1 04 20 020 0,00026 1xM2 03 0,007
9 1,1 15000 0,50 187 36 0.2 12 0,10 0,00026 1xM2 03 0,006
9 1,1 15000 0,38 82 21 03 20 015 0,00029 1xM2 03 0,007
9 1,1 15000 0,30 42 22 04 20 020 0,00032 1x M2 03 0,008
15 1,75 15000 0,75 139 23 0,25 12 010 0,001 1xM2,5 08 0,012
15 1,75 15000 0,70 81 12 04 20 015 0,0012 1xM2,5 08 0,014
2 24 15000 1,50 147 18 03 12 0,10 0,0025 1xM3 15 0,020
2 24 15000 1,30 9% 14 04 20 0,20 0,0027 1xM3 15 0,022
2 24 15000 1,00 46 9 05 20 0,25 0,0028 1xM3 15 0,024
45 55 15000 6,50 444 a 03 12 0,10 0,0098 1x M4 3 0,058
45 55 15000 4,00 108 29 05 20 0,20 0,0103 1xM4 3 0,062
100 12 15000 8,10 361 46 04 12 0,15 0,0231 1x M4 3 0,060
100 12 15000 6,70 193 34 05 20 0,25 0,0250 1xM4 3 0,070

Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

4 05 05 05 05 05 05
9 05 05 05 05 05 05
15 15 106 | 176 | 115 | 415 | 1,75
20 1,7 2,3 24 24 24 24
45 55 55 55 55
100 = 1 8 9 105

1,75
24
55

1,75
24
55

55

55

55

55

12

www.ringfeder.com

Fortsetzung auf nachster Seite
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2019

Spielfreie Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB DKN

Erklarungen
L = Gesamtlange | = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu AKa = Maximal zulassiger Versatz axial
di;damin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do Nabenkante AKw = Maximal zulassiger Versatz winklig
dq;doamax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do K = Abstand AK; = Maximal zulassiger Versatz radial
. . Wellenachse - Klemmschraubenachse )
dikidakmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/dg mit T Oberiragb Dreh  bei J = Tragheitsmoment ges.
= Ubertragbares Drehmoment bei
Passfedernut nach DIN 6885-1 angegegenem ™ nsei = Anzahl der Schrauben Dg:
dik;d2kmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do Dai = Gewinde
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Nmax = Max. Drehzahl
(o = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Crdyn = Dynamische Drehfedersteife Ta1 :E)A;fugsmoment der Spannschraube
D4 = AuBendurchmesser C, = Radiale Federsteife Gw = Gewicht
H = Stér-Durchmesser Ca = Axiale Federsteife
Bestellbeispiel

Baureihe/GroBe Bohrungsdurchmesser d1 | Bohrungsdurchmesser da Weitere Angaben

DKN 20 42 6 10 *

* Passfedernut oder Edelstahl

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB DKN
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 09.2024

Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB EKN

Miniatur-Metallbalgkupplung mit
radialen Gewindestiften

Schnittdarstellung

D1
dy
d:

C1 Dag1 1SO 4029

L dq;da d1k;dak c
min-max min-max 1
mm mm mm

mm mm mm

4 20 3-8 6-8 6 16 2

4 2 3-8 6-8 6 16 2

4 26 3-8 6-8 ] 16 2

9 2 3-8 6-8 (] 16 2

9 25 3-8 6-8 6 16 2

9 28 3-8 6-8 6 16 2

15 25 3-12 6-10 10 20 3

15 30 3-12 6-10 10 20 3

20 2% 3-16 6-14 1 2% 2

20 32 3-16 6-14 1 25 2

20 36 3-16 6-14 n 25 2

45 39 6-22 6-16 16 33 4

45 48 6-22 6-16 16 33 4

100 44 6-28 6-25 20 40 4

100 54 6-28 6-25 20 40 4
Bei Bohrungen < dmin ist die Ubertragung des Nenndrehmomentes T der Kupplung nicht Tragheitsmoment und Gewicht sind mit dem gréBten Bohrungsdurchmesser gerechnet.
mehr sicher garantiert. Ausfiihrungen mit Bohrungen < dpmin kdnnen jedoch geliefert werden. Fortsetzung auf nichster Seite
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 09.2024

Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB EKN

1/min 10° Nm/rad| N/mm N/mm Grad 10-3kgm?
4 05 15000 0,25 128 18 02 12 01 0,0002 1xM3 05 0,I]I]5
4 05 15000 0,19 54 13 03 20 0,15 0,0002 1xM3 05 0,006
4 05 15000 0,15 26 1 04 20 02 0,0002 1xM3 05 0,007
9 11 15000 0,50 187 36 02 12 01 0,0002 1xM3 05 0,006
9 11 15000 0,38 82 27 03 20 015 0,0002 1xM3 05 0,007
9 11 15000 0,30 42 22 04 20 02 0,0003 1xM3 05 0,008
15 1,75 15000 0,75 139 12 0,25 12 01 0,0008 2x M4 15 0,012
15 1,75 15000 0,70 81 23 04 20 015 0,0008 2x M4 15 0,014
2 24 15000 1,50 147 18 03 12 01 0,0014 2xM3 15 0,016
2 24 15000 1,30 96 14 04 20 0.2 0,0016 2xM3 15 0,018
2 24 15000 1,00 46 9 05 20 025 0,0017 2xM3 15 0,020
45 55 15000 6,50 444 a 03 12 01 0,0068 2x M6 3 0,048
45 55 15000 4,00 108 29 05 20 0,2 0,0073 2x M6 3 0,052
100 12 15000 810 361 46 04 12 0,15 0,0200 2x M6 3 0,048
100 12 15000 6,70 193 34 05 20 025 0,0220 2x M6 3 0,058

Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

1 05 | 05 |05 |05 | 05 | 05 | 05 | —~ | =~ | = | = | = | = | = | = | = | = | = | = | -] -~
9 wlag @ |w|w|w|w|=|=====l====[=|=|=]|-=
15 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 435 | 175 |~ |~ | = | = | = | = | = = | = - | -
2 20 | an | as | aa | 28 | 20 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | — | = | = | = | = | = | =
15 e | = | -~ | 55 | 55 | 55 | 55 |55 |55 |5 |5 |5 |5 |5 |5 |5 |58 |8 |~ |~ |~
100 | = | = | 73 |85 |97 | m | 12 [ 12 | 12 [ 12 [ 12 [ 12 | 12 |12 |12 |12 |22«

Fortsetzung auf nachster Seite
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m Tech Paper

“> RINGFEDER

09.2024

Metallbalgkupplungen RINGFEDER® GWB EKN

Erklarungen
L = Gesamtlange | = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu AKw = Maximal zulassiger Versatz winklig
dq;domin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do Nabenkante AK; = Maximal zuldssiger Versatz radial
dijdomax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/dg T = Ubertragbares Drehmoment bei J = Tragheitsmoment ges.
. ) angegebenem Ta
dikidakmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/dg mit nsc1 = Anzahl der Schrauben Dg1
Passfedernut nach DIN 6885-1 :;mﬂx = ll;ﬂax. Dfeh;aht') . Dai = Gewinde
. _ Tdyn = Dynamische Drehfedersteife
diigdakmax = ng. Bohrungsdurchmesser d1/do n =Y ] ) Tar = Anzugsmoment der Spannschraube
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Cr = Radiale Federsteife Dat
Cq = Gefuhrte Lange in Nabenbohrung Ca = Axiale Federsteife Gw = Gewicht
D4 = AuBendurchmesser AKa = Maximal zuldssiger Versatz axial
Bestellbeispiel

Baureihe/GroBe Bohrungsdurchmesser di | Bohrungsdurchmesser ds

Weitere Angaben

EKN 20 26 6 10

* Passfedernut

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB EKN
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“2 RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com
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Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 03.2023

Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB PKA

Metallbalgkupplung mit Klemmnaben
(axial steckbar)

Schnittdarstellung

L+2 I~ DIN 6885-1 optional
—

L6

D1
d
|

o2
Lo | bt Lt | o o | | L e e
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
04 26 3-8 3-6 - - 65 16 17 24 5 20 55 04
04 28 3-8 3-6 = = 65 16 17 24 5 2 55 04
04 32 3-8 3-6 - - 65 16 17 24 5 26 55 04
09 2 3-8 3-6 = = 65 16 17 24 5 20 55 04
09 30 3-8 3-6 - - 65 16 17 24 5 2 55 04
09 34 3-8 3-6 = = 65 16 17 24 5 26 55 04
15 32 3-10 3-10 6-10 - 83 20 AR 3 1 2 8 05
15 36 3-10 3-10 6-10 = 83 20 215 3 1 2 8 05
2 31 3-14 3-12 6-14 6-10 104 25 2 35 9 28 8 05
2 43 3-14 3-12 6-14 6-10 104 25 2 35 9 34 8 05
2 & 3-14 3-12 6-14 6-10 104 25 2 35 9 38 8 05
45 49 5-17 5-16 6-17 6-12 125 33 345 45 15 36 15 07
45 51 5-17 5-16 6-17 6-12 125 33 345 45 15 44 15 07
10 55 5-24 5-20 6-24 6-16 132 40 a5 48 155 42 n 10
10 66 5-24 5-20 6-24 6-16 132 40 1K 48 155 53 n 1,0
18 59 10-26 8-21 10-26 8-17 16,2 45 4 55 175 39 175 05-1,0
18 67 10-26 8-2 10-26 8-17 16,2 45 4 55 175 4 175 05-10
30 70 10-30 10-25 10-30 10-22 206 55 56,5 15 20 48 19 05-1,0
30 8 10-30 10-25 10-30 10-22 206 55 56,5 15 20 56 19 05-10
60 85 14- 34 12-32 14- 34 12-30 231 64 66,5 9 225 62,5 20 05-15
60 96 14-34 12-32 14-34 12-30 231 64 66,5 9 225 135 20 05-15
150 95 17-42 15-40 17-42 15-38 268 80 83 10 28 n 2 05-15
150 107 17-42 15-40 17-82 15-38 268 80 83 10 28 83 2 05-15
300 12 24 - 60 24 - 56 24 - 60 24 - 44 32 110 110 125 39 72 315 05-15
300 123 24 - 60 24 - 56 24- 60 24 - 44 32 110 110 125 39 84 315 05-15
500 134 35 - 64 35 - 64 35 - 64 35-50 404 19 19 15 ] 91 40,5 05-20
500 145 35- 64 35- 64 35- 64 35-50 404 19 19 15 ] 102 405 05-20

Fortsetzung auf néachster Seite
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1/min 108 Nm/rad| N/mm N/mm Grad 103kgm?

04 05 15000 025 128 18 0.2 12 01 0,0003 1xM2 03 I],l]ﬂﬂ
04 05 15000 019 54 13 03 2 0,15 0,0003 1xM2 03 0,009
04 05 15000 0,15 26 " 04 2 02 0,0003 1xM2 03 0,01
09 1,1 15000 05 187 36 02 12 01 0,0004 1xM2 06 0,009
09 1,1 15000 0,38 82 21 03 2 0,15 0,0004 1xM2 06 0,01
09 1,1 15000 03 42 22 04 2 02 0,0004 1xM2 06 0,01
15 1,75 15000 0,75 139 23 0,25 12 01 0,001 1xM2,5 08 0,015
15 1,75 15000 0,7 81 12 04 2 0,15 0,001 1xM2,5 08 0,017
2 24 15000 15 147 18 03 12 01 0,0028 1xM3 15 0,028
2 24 15000 13 96 14 04 2 02 0,003 1xM3 15 0,03
2 24 15000 1 46 9 05 2 0,25 0,0031 1xM3 15 0,032
45 55 15000 6,5 444 47 03 12 01 0,0112 1x M4 3 0,067
45 55 15000 4 108 29 05 2 0,2 00117 1x M4 3 0,07
10 12 15000 81 361 46 04 12 0,15 0,0255 1x M4 3 0,097
10 12 15000 6,7 193 34 05 2 0,25 0,0274 1x M4 3 0,107
18 22 12700 8 200 50 04 12 015 0,0482 1xM5 6 0,156
18 22 12700 6 85 40 05 15 0.2 0,0582 1xM5 6 0,166
30 36 10200 35 120 50 04 1 01 0,1334 1x M6 12 0,282
30 36 10200 25 220 30 05 15 02 0,1439 1x M6 12 03
60 15 8600 75 1100 90 04 1 01 0,3228 1xM8 30 0,482
60 75 8600 50 330 55 05 15 02 0,3328 1xM8 30 0,51
150 180 6800 150 2000 150 04 1 02 0,8289 1xM10 85 0,803
150 180 6800 100 600 85 05 15 02 0,8589 1xM10 85 0,853
300 360 5900 500 6300 280 04 1 02 3,299 1xM12 120 11
300 360 5900 280 1500 150 05 15 02 3454 1xM12 120 1,11
500 600 4900 680 8800 100 05 1 02 5,585 1xM4 190 239
500 600 4900 310 1000 85 1 15 02 5,855 1xM4 190 249

Fortsetzung auf néchster Seite
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Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

04 05 (0505 (05|05 (05 - | - |- |-|-"{|-|-|-|-}|--1-1|+-1- E I EO I
09 050505050505 - | -|-[-|-1|-|-|-/|-1|-1/|-1¢-1- EO I EO I
15 15 (178|475 (178 | 0I5 | 178 |05 (178 - | - | - [ - | - | -] -|-1|-]|-~- - - - - -
2 17 (2324 (24| 24| 24 |24 |24 | 24| 24| 24 | 24 -l -] - -l -] - - - - - -
45 - 55 | 55|55 |55|55(55)55(|55|55/(55|55(55]|55 - - - - - - -
10 S| - | T 8 [ 9 | 105 12| 12121212 | 121212 (12| 12|12 |12 12| 12| 12 - - - - -
18 -l - - Bl20|2(2|2|2|2(2|2(2|2(2|2|2|2|2|2| - - -
30 -l -1 -1 -1-1-1]-|3/[3/] 36|36 |3 |33 |36|36|36)3|36|3|36|335|36|36(36|-[-]-[-1]-]-
60 Eo R IR R AR B 75| 575|757 57| BB B|B|B|B|B| - -] -] -] -
150 SO IR T I IR I T R N 180 | 180 | 180 | 180 ( 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 [ 180 | - | - | - | -
300 EO I R IR R AT A I R A AR R A B T AT A T 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360
500 CON IR T I R B T IR T B R N G IR IR B EO R 600 | 600 | 60O | 600 | 60O | 600 | 60O | 600
Erklarungen
L = Gesamtlange D14 = AuBendurchmesser C; = Radiale Federsteife
dimin = Min. Bohrungsdurchmesser d1 H = Stor-Durchmesser Ca = Axiale Federsteife
dimax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 | = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu AKa = Maximal zulassiger Versatz axial
domin = Min. Bohrungsdurchmesser do Nabenkante AKyw = Maximal zulassiger Versatz winklig
domax = Max. Bohrungsdurchmesser do K = Abstand Wellenachse - AKy = Maximal zulassiger Versatz radial
dikmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1 mit Klemmsnchraunbenachse J = Tragheitsmoment ges.
Passfedernut nach DIN 6885-1 le = Gr“”dk‘ffper'a”ge . nser = Anzahl der Schrauben Da1
dikmax = ng. Bohrungsdurchmesser d1 Lz = gtr:cnl?vz(igi)r?;n;:rg bis Balgansatz oder Dai = Gewinde
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 9
dakemin = Min. Bohrungsdurchmesser do mit v = Vorspannweg Tar = ggjugSmoment der Spannschraube
Passfedernut nach DIN 6885-1 T = Ubertragbares Drehmoment bei )
dokmax = Max. Bohrungsdurchmesser do angegebenem Ta Gw = Gewicht
mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Nmax = Max. Drehzahl
Cq = Geflhrte Lange in Nabenbohrung Crdyn = Dynamische Drehfedersteife
Bestellbeispiel

Baureihe/GroBe

Bohrungsdurchmesser d4

Bohrungsdurchmesser da

Steckung

Weitere Angaben

PKA 2 43 12 12

C = Synchronsteckung D = Mehrfachsteckung * Passfedernut

Weitere Informationen zu

RINGFEDER® GWB PKA
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“ RINGFEDER
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Metallbalgkupplungen
RINGFEDER® GWB Z5106

Metallbalgkupplung mit Klemmnaben
in Halbschalenbauweise

C1q

X=Ll3-2-Kq

AbstandsmaB

Schnittdarstellung

Day
I1ISO 4762

Passfedernut
nach

DIN 6885-1
wahlweise

dq;d dik;d
d1;d2 A2k C4 D4
min-max min-max
mm mm mm mm mm mm mm

18
30
60
150
200
300
500

8-25
10-25
12-35
14-40
22-44
24 - 55
35- 62

8-22
10-22
12-29
14- 36
2-38
24 -52
35-54

20
245
29
33
315
315
]

45
55
64
80
90
110
19

40
50
60
80
90
100
114

475
56
66,5
83
92
110
122

Bei Bohrungen < dmin ist die Ubertragung des Nenndrehmomentes T der Kupplung nicht mehr sicher garantiert. Ausfiihrungen mit Bohrungen < dmin kdnnen jedoch geliefert werden.

mm mm mm mm mm Nm

nn

Nm

Nm/rad Grad mm

18 175 1 134 3000 53 2 3244 1 1x M5 6

30 20 15 133 3000 52 36 6632 1 1x M6 12
60 235 19 165 3000 64 75 11814 1 1xM8 30
150 2 2 205 3000 72 180 49929 1 1xM10 85
200 3 2% 218 3000 80 240 5797 1 1xM12 100
300 39 2 21 3000 83 360 91158 1 1x M2 120
500 43 215 251 3000 90 600 203202 1 1xM4 190

www.ringfeder.com
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Ubertragbares Drehmoment T [Nm]

18 136 | 153 17 187 | 204 22 22 22 22 2 2 2 - - - - -
30 28 30 3 36 36 36 36 36 36 36 36 36 - - - - - - -
60 62 3 75 75 5 5 5 75 75 75 75 - -
150 167 180 180 180 180 180 180 180 180 180 180 - - - - -
200 - - 240 240 240 240 240 240 240 240 - - - -
300 - - - 312 360 360 360 360 360 360 360 360 360 -
500 - - - 600 600 600 600 600 600 600
Erklarungen
dy;domin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do | = Abstand Mitte Schraubenbohrung zu Nmax =Max. Drehzahl
dy;domax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do Nabenkante Cm = Torsionssteife Verlangerungsrohr pro
dik;d2kmin = Min. Bohrungsdurchmesser d1/do mit K = Abstand Wellenachse - Meter
Passfedernut nach DIN 6885-1 Klemmschraubenachse AKy =Maximal zulissiger Versatz winklig
Ki = Klemmlange J =Tragheitsmoment ges.

dik;d2kmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1/do

mit Passfedernut nach DIN 6885-1 Lamin = Minimale Lange der Zwischenwelle

nsc1 =Anzahl der Schrauben Dg1

Cq = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Lamax = Maximale Lange der Zwischenwelle Dgi =Gewinde
D1 = AuBendurchmesser Le = Grundkdrperlange Ta1 = Anzugsmoment der Spannschraube
Ds = AuBendurchmesser T = Ubertragbares Drehmoment bei Dg1
H = Stér-Durchmesser angegebenem Ta

Bestellbeispiel

Léange der Zwischenwelle L3

Baureihe/GroBe | Bohrungsdurchmesser di | Bohrungsdurchmesser da

Weitere Angaben

GWB Z5106-18 8 10 1000

* Passfedernut oder Edelstahl

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® GWB 25106
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss
Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“ RINGFEDER

POWER TRANSMISSION

38

www.ringfeder.com



LTI

e
e
e
P
b
s s
Py vy 2 :

L 3 s Ak




RINGFEDER POWER TRANSMISSION GMBH
Werner-Heisenberg-StraBe 18, 64823 GroB-Umstadt, Germany - Phone: +49 6078 9385-0 - Fax: +49 6078 9385-100
E-Mail: sales.international@ringfeder.com

RINGFEDER POWER TRANSMISSION SP.Z O. O.
Ul. Szyby Rycerskie 6, 41-909 Bytom, Poland - Phone: +48 32 301 63 00 - Fax: +48 32 722 44 44 - E-Mail: sales.poland@ringfeder.com

RINGFEDER POWER TRANSMISSION USA CORP.
291 Boston Turnpike, Bolton, CT 06043, USA - Toll Free: +1 888 746-4333 - Phone: +1 201 666-3320 - Fax: +1 860 646-2645
E-Mail: sales.usa@ringfeder.com

CARLYLE JOHNSON MACHINE COMPANY, LLC.
291 Boston Turnpike, Bolton, CT 06043, USA - Phone: +1 860 643-1531 - Fax: +1 860 646-2645 - E-Mail: info@cjmco.com

HENFEL INDUSTRIA METALURGICA LTDA.
Av. Maj. Hilario Tavares Pinheiro 3447, Pg. Ind. Carlos Tonanni, CEP 14871-300, Jaboticabal, SP, Brazil - Phone: +55 (16) 3209-3422
E-Mail: vendas@henfel.com.br

RINGFEDER POWER TRANSMISSION INDIA PVT. LTD.
Falcon Heights, 4th Floor, Plot No. 30, Industrial Estate, Perungudi, Chennai, 600 096, India - Phone: +91 44 2679-1411
E-Mail: sales.india@ringfeder.com

KUNSHAN RINGFEDER POWER TRANSMISSION CO. LTD.

No. 406 Jiande Road, Zhangpu 2156321, Kunshan, Jiangsu Province, China - Phone: +86 512 5745-3960 - Fax: +86 512 5745-3961
E-Mail: sales.china@ringfeder.com
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