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Wir wollen,
dass Sie Erfolg haben

Die in diesem Katalog dargestellten Hiilsenspann-
elemente sind aus dem Vorwald Classicprogramm
und den ehemaligen von Deublin USA und Deutsch-
land entwickelten und vertriebenen Produkten der

Wickeltechnik entstanden. Diese Produkte haben
sich aufgrund ihrer spezifischen Eigenschaften einen
groBen Marktanteil im Bereich von kleinsten bis sehr
groBen Auf- und Abwicklungen in der papier- und
folienverarbeitenden Industrie erobert. Die nun

sehr groBe Produktpalette von Neuenhauser-Vorwald
ermdglicht einen Einsatz in allen Bereichen der
Wickeltechnik. Jedes Produkt ist nur so gut wie das
Unternehmen, das dahintersteht. Neuenhauser-
Vorwald produziert in modernsten europdischen
Werken, zertifiziert gemaBs DIN 1SO 9001 ff.
Unsere Produktqualitat und eine jahrelange Teile-
versorgung gewahrleistet lhnen eine wirtschaftliche
Nutzung unserer Spannelemente.

CVilEIM'_ﬂ/IW

SPANNELEMENTE



4 Spannkopfe und Adapter
4.1 Mechanisch aktiviert
4.1.1 Spannkopf Serie 831

Mechanische Spannkdpte

Serie 831

mit einzelnen Spannbacken

Der Vorwald-Spannkopf der Serie 831 ist fiir Ab,-
und Aufrollmaschinen geeignet, bei denen die
bendtigte Spannkraft Gber eine Axialverstellung der
Spannkopflagerung erfolgt. Hierbei driickt die Hiilse
gegen den Hiilsenanschlagkragen des Spannkopfes
und ldsst die Spannbacken zentrisch expandieren.
Durch die feststehende Zentriernase wird eine vor-
zeitige Expansion des Spannkopfes unterbunden.

Zwei Spannbackenarten sind erhaltlich, um alle
Anforderungen abdecken zu kdnnen: langsgerillte
Spannbacken aus Stahl und Spannbacken mit glatter
Oberflache aus Polyurethan. Anzahl und Platzierung
der Spannbacken im sogenannten Mantel werden
von den Kundenanforderungen bestimmt.

Die langsgerillte und gehértete Oberflache der
Stahlbacken erlaubt groBtmdgliche Drehmoment-
ibertragung bei Kartonhiilsen. Die glatte Oberflache
der Polyurethanbacken ermdglicht diese Kraftiiber-
tragung bei Stahl-, Alu-, und Kunststoffhiilsen.

Alle Spannbacken werden mit einer Schenkelfeder
ausgeriistet die ein Zurlickgleiten in den Mantel
gewahrleisten. Hierdurch ist ein einfaches Auf- und
Abschieben der Materialhiilsen mdglich. Spannkdpfe
mit Spannbacken sind lieferbar fiir Hiilsen mit einem

Innendurchmesser von 50 — 500 mm.

Die Funktionsweise beruht auf dem Prinzip der
schiefen Ebene. Durch die Axialkraft werden die
Spannbacken auf dem Konus wie auf einem Keil
nach auBen gezogen. Konus und Spannbacke haben
die gleiche Schrage. Somit wird aus einer axialen
Bewegung eine radiale Bewegung erzeugt. Durch
dieses Verfahren erhdlt der Spannkopf eine sehr
groBe Spannkraft. Ein weiterer, sehr wichtiger Vorteil
dieses Verfahrens ist das absolut zentrische Spannen
der Hiilsen, da alle Spannbacken gleichmaBig expan-
dieren. Hierdurch sind sehr hohe Wickelgeschwindig-
keiten erreichbar.

Die Méntel werden aus einer Vielzahl von
Materialien und Wandstdrken hergestellt — je nach
Kundenanwendung. Basierend auf dem Vorwald-
Standard werden die Spannkdpfe nach dem Bau-
kastenprinzip kundenspezifisch gefertigt.




Schnittbild eines Spannkopfes Serie 831

Spannbacke mit
PU-Beschichtung Fliehkraftsicherung Konus mit Flansch Deckel

Mantel Druckfeder Verschlussschraube Zylinderschraube
Optionen Vorteile
* Verschiedene Spannbackenoberflachen, + Hohe Drehmomentiibertragung
angepasst auf das jeweilige Hiilsenmaterial + Rundlaufgenauigkeit +/- 0,1 mm
* Flansch oder Lagerwelle nach Kundenwunsch + Schnelles Auf- und Abspannen
e Schnelles Anpassen auf verschiedene Hiilsen- + Kein zusétzliches Medium z.B. Druckluft zum
durchmesser durch Adapter; Siehe Kapitel 4.3 Expandieren notwendig

* Sonderabmessungen sind auf Anfrage méglich

Lieferbare Spannkopfdurchmesser
von 50 bis 500 mm




4 Spannkopfe und Adapter
4.1 Mechanisch aktiviert
4.1.2 Spannkopf Serie 841

Mechanische Spannkdpte

Serie 841

mit einzelnen Spannbacken

Der Vorwald-Spannkopf der Serie 841 ist fiir
achslose Ab- und Aufrollmaschinen fiir mittlere
Drehmomente geeignet. Die Expansion der
Spannbacken erfolgt zentrisch.

Zwei Spannbackenarten sind erhaltlich, um alle
Anforderungen abdecken zu konnen: langsgerillte
Spannbacken aus Stahl und Spannbacken mit glatter
Oberfldche aus Polyurethan. Anzahl und Platzierung
der Spannbacken im sogenannten Mantel werden
von den Kundenanforderungen bestimmt. Alternativ
sind auch Spannschalen aus Aluminium oder Stahl
mit und ohne Oberflachenveredelung lieferbar.

Die langsgerillte und gehartete Oberflache der
Stahlbacken erlaubt groBtmdgliche Drehmoment-
iibertragung bei Kartonhiilsen. Die glatte Oberflache
der Polyurethanbacken ermaglicht diese Kraftiiber-
tragung bei Stahl-, Alu- und Kunststoffhiilsen.

Alle Spannbacken werden mit einer Schenkelfeder
ausgeriistet die ein Zurlickgleiten in den Mantel
gewahrleisten. Hierdurch ist ein einfaches Auf-
und Abschieben der Materialhiilsen mdglich.
Spannkopfe mit Spannbacken oder Spannschalen
sind lieferbar fiir Hiilsen mit einem Innendurch-

messer von 50 — 500 mm.

Die Funktionsweise beruht auf dem Prinzip
der schiefen Ebene. Durch Betdtigung der radiale
Spannschraube wird der Konus wie ein Keil unter
die Spannbacke geschoben die dann nach auBen
gedriickt werden. Konus und Spannbacke haben
die gleiche Schrage. Somit wird aus einer axialen
Bewegung eine radiale Bewegung erzeugt. Durch
dieses Verfahren erhalt der Spannkopf eine sehr
groBe Spannkraft. Ein weiterer, sehr wichtiger
Vorteil dieses Verfahrens ist das absolut zentrische
Spannen der Hiilsen, da alle Spannbacken gleich-
maBig expandieren. Hierdurch sind sehr hohe
Wickelgeschwindigkeiten erreichbar.

Die Méntel werden aus einer Vielzahl von
Materialien und Wandstarken hergestellt —
je nach Kundenanwendung. Basierend auf dem
Vorwald-Standard werden die Spannképfe nach
dem Baukastenprinzip kundenspezifisch gefertigt.




Schnittbild eines Spannkopfes Serie 841

Zylinder Spannschraube Gewindeeinsatz Mantel mit Flansch Typenschild Fliehkraftsicherung

Zylinderschraube Spannkeil Konus mit Schubstange Druckfeder Spannbacke Deckel
Optionen Vorteile
* Verschiedene Spannbackenoberflachen, + Hohe Drehmomentiibertragung
angepasst auf das jeweilige Hiilsenmaterial + Rundlaufgenauigkeit +/- 0,1 mm
* Flansch oder Lagerwelle nach Kundenwunsch + Schnelles Auf- und Abspannen
e Schnelles Anpassen auf verschiedene Hiilsen- + Kein zusétzliches Medium z.B. Druckluft zum
durchmesser durch Adapter; Siehe Kapitel 4.3 Expandieren notwendig

* Sonderabmessungen sind auf Anfrage méglich

Lieferbare Spannkopfdurchmesser
von 50 bis 500 mm




4.1.3

Spannkopfe und Adapter
Mechanisch aktiviert
Spannkopf Serie 834

Mechanische Spannkdpte
Serie 834 Rollmatic®

mit einzelnen Spannschalen

Der Vorwald-Spannkopf der Serie 834 ist fiir achs-
lose Abroller geeignet. Die Expansion der Spann-
schalen erfolgt zentrisch.

Die gerauhte und gehartete Oberflache der
Stahlschalen erlaubt groBtmaégliche Drehmoment-
iibertragung bei Karton,- Stahl und Kunststoffhiilsen.

Die Funktionsweise beruht auf dem Prinzip der
schiefen Ebene die in Wickelrichtung liegt. Durch
den anstehenden Bahnzug des Wickelgutes wirkt
iiber den Rollendurchmesser ein Drehmoment auf
den Spannkopf. Dieses Drehmoment I3sst im Inneren
des Spannkopfes Zylinderrollen eine schiefe Ebene
hinauf laufen und diese driicken die Spannschalen
nach auBen. Ein zusatzliches Medium wie z.B.

Druckluft ist fiir die Aktivierung nicht notwendig.

Je nach Bahnzughdhe und dem anstehenden
Bremsmoment der Abwickelmaschine variiert die
Spannkraft des Spannkopfes. Wichtig hierbei ist,
dass beide Spannképfe gebremst werden miissen
und das ein minimales Drehmoment von 0,05 x
Rollengewicht auf die Spannképfe wirkt. Ein weite-
rer, sehr wichtiger Vorteil dieses Verfahrens ist das
absolut zentrische Spannen der Hiilsen, da alle
Spannschalen gleichméBig expandieren. Hierdurch
sind sehr hohe Wickelgeschwindigkeiten erreichbar.

Basierend auf dem Vorwald- Standard werden die
Spannkopfe nach dem Baukastenprinzip kundenspe-
zifisch gefertigt.




Schnittbild eines Spannkopfes Serie 834

Gewindestift Typenschild Flansch Spannschale Einsatz Spannstift

Ring Mantel Nadelrolle Nadelfiihrungsring Zylinderschraube Deckel
Optionen Vorteile

* Flansch oder Lagerwelle nach Kundenwunsch + Ubertragung héchster Drehmomente

* Sonderabmessungen sind auf Anfrage maglich + Rundlaufgenauigkeit +/- 0,1 mm

+ Schnelles Auf- und Abspannen
+ Kein zusétzliches Medium z.B. Druckluft zum
Expandieren notwendig

Lieferbare Spannkopfdurchmesser
von 68 bis 500 mm




4 Spannkopfe und Adapter
4.2 Pneumatisch aktiviert
4.2.1 Spannkopf Serie 860/861

Mechanische Spannkdpte
Serie 860/861

mit einzelnen Spannbacken oder Spannschalen

Der Vorwald-Spannkopf der Serie 860 ist eine
Standard-Spannkopf mit einzelnen Spannbacken, der
universell in fast allen Wickelprozessen einsetzbar
ist. Der einfache Aufbau garantiert eine lange
Lebensdauer.

Mehrere Spannbackentypen sind erhaltlich,
um alle Anforderungen abdecken zu kdnnen: langs-
gerillte Spannbacken aus Stahl und Spannbacken
mit glatter Oberflache aus Polyurethan oder
geschraubte Ausfiihrungen mit verschiedenen
Oberflachenprofilen die schnell gegeneinander
getauscht werden kdnnen. Anzahl und Platzierung
der Spannbacken im Mantel werden von den
Kundenanforderungen bestimmt.

Die vielfaltigen Oberflachen der geharteten
Stahlbacken garantieren gréBtmdgliche Dreh-
momentlibertragung in die unterschiedlichen
Hiilsenwerkstoffe. Alle Spannbacken werden mit
einem Riickzugsystem ausgeriistet, das ein sicheres
Impandieren gewahrleistet. Hierdurch ist ein ein-
faches Auf- und Abschieben der Hiilsen maglich.
Alternativ zu den Spannbacken sind auch Spann-
schalen mdglich. Spannkdpfe mit Spannbacken
oder Spannschalen sind lieferbar fiir Hiilsen mit
einem Innendurchmesser von 50 — 500 mm.

Die Funktionsweise beruht auf dem Prinzip der
schiefen Ebene. Durch das Einblasen der Druckluft
in den Pneumatikraum wird iiber den Pneumatik-
kolben der Konus wie ein Keil unter die Spannbacke
geschoben. Konus und Spannbacke haben die
gleiche Schrage. Somit wird aus einer axialen
Bewegung eine radiale Bewegung erzeugt. Durch
dieses Verfahren erhalt der Spannkopf eine sehr
groBe Spannkraft. Wahlweise kann der Spannkopf
mit einem hydraulischen Druckiibersetzer (Serie 861)
ausgeriistet werden, der die Spannkraft nochmals
erhoht. Ein weiterer, sehr wichtiger Vorteil dieses
Verfahrens ist das absolut zentrische Spannen der
Hillsen, da alle Spannbacken gleichmaBig expan-
dieren. Hierdurch sind sehr hohe Wickelgeschwindig-
keiten erreichbar.

Die Méntel der Spannképfe werden aus einer
Vielzahl von Materialien und Wandstarken her-
gestellt — je nach Kundenanwendung. Basierend
auf dem Vorwald- Standard werden die Spannképfe
nach dem Baukastenprinzip kundenspezifisch
gefertigt.



Schnittbild eines Spannkopfes Serie 860

LeistenfuB mit
Schutzring X-Ring Pneumatikkolben  Zylinder Typenschild Mantel mit Flansch Spannbacke VerschleiBplatte

Kolbenfiihrungsband Zylinderschraube ~ DU-Buchse  Zylinderschraube M5  Konus  Gewindestift ~ Druckfeder ~ Deckel

Optionen Vorteile

* Flansch oder Lagerwelle nach Kundenwunsch + Ubertragung héchster Drehmomente

e Mit und ohne Hydraulikiibersetzer lieferbar + Rundlaufgenauigkeit +/- 0,1 mm

e Spannbacken oder Spannschalen mit verschie- + Absolut zentrisches Spannen der Hiilsen
denen Oberflachen + Schnelles Auf- und Abspannen

e Schnelles Anpassen auf verschiedene Hiilsen-
durchmesser durch Adapter; Siehe Kapitel 4.3 Lieferbare Spannkopfdurchmesser

* Sonderabmessungen sind auf Anfrage méglich von 50 bis 500 mm




4 Spannkopfe und Adapter
4.2 Pneumatisch aktiviert
4.2.2 Spannkopf Serie 811

Mechanische Spannkdpte

Serie 811

mit einzelnen Spannbacken oder Spannschalen

Der Vorwald-Spannkopf der Serie 811 ist ein
Standard-Spannkopf mit einzelnen Spannbacken,

der universell in fast allen Wickelprozessen einsetzbar
ist. Durch den sehr einfachen Aufbau der Schnittstelle
zum Maschinenflansch oder zum vorhandenen
Zylinder, ist ein Wechsel zu anderen Spannkopfdurch-
messern schnell realisierbar.

Mehrere Spannbackentypen sind erhaltlich, um
alle Anforderungen abdecken zu kénnen: langsgerillte
Spannbacken aus Stahl und Spannbacken mit glatter
Oberflache aus Polyurethan oder geschraubte Ausfiih-
rungen mit verschiedenen Oberflachenprofilen, die
schnell gegeneinander getauscht werden kdnnen.
Anzahl und Platzierung der Spannbacken im Mantel
werden von den Kundenanforderungen bestimmt.

Die vielféltigen Oberflachen der geharteten Stahl-
backen garantieren groBtmdogliche Drehmomentiiber-
tragung in die unterschiedlichen Hiilsenwerkstoffe.
Alle Spannbacken sind mit einem Riickzugsystem aus-
geriistet, das ein sicheres Impandieren gewahrleistet.
Hierdurch ist ein einfaches Auf- und Abschieben
der Hiilsen mdglich. Alternativ zu den Spannbacken
sind auch Spannschalen mdglich. Spannkdpfe mit
Spannbacken oder Spannschalen sind lieferbar fir

Hilsen mit einem Innendurchmesser von 50 — 500 mm.

Die Funktionsweise beruht auf dem Prinzip der
schiefen Ebene. Die Aktivierung des Spannmecha-
nismus kann durch einen integrierten Pneumatik-
zylinder oder durch ein externes, in der Maschine
angeordnetes Bauteil erfolgen. Dabei wird der
Konus wie ein Keil unter die Spannbacke geschoben.
Konus und Spannbacke haben die gleiche Schrage.
Somit wird aus einer axialen Bewegung eine radiale
Bewegung erzeugt. Durch dieses Verfahren erhalt
der Spannkopf eine sehr groBe Spannkraft. Ein weite-
rer, sehr wichtiger Vorteil ist das absolut zentrische
Spannen der Hiilsen, da alle Spannbacken gleich-
maBig expandieren. Hierdurch sind sehr hohe
Wickelgeschwindigkeiten erreichbar.

Die Méntel der Spannképfe werden aus einer
Vielzahl von Materialien und Wandstarken hergestellt
— je nach Kundenanwendung. Basierend auf dem
Vorwald-Standard werden die Spannképfe nach
dem Baukastenprinzip kundenspezifisch gefertigt.




Schnittbild eines Spannkopfes Serie 811

LeistenfuB mit
Zylinderschraube Mantel mit Flansch Spannbacke VerschleiBplatte Deckel

Konus Zylinderschraube M5 Druckfeder Gewindestift
Optionen Vorteile
* Spannbacken oder Spannschalen mit verschie- + Ubertragung héchster Drehmomente
denen Oberflachen + Rundlaufgenauigkeit +/- 0,1 mm
* Schnelles Anpassen auf verschiedene Hiilsen- + Schnelles Auf- und Abspannen
durchmesser durch Adapter; Siehe Kapitel 4.3 + Absolut zentrisches Spannen der Hiilse
* Sonderabmessungen sind auf Anfrage maglich + Einsetzbar fiir verschiedenste externe
Spannsysteme

Lieferbare Spannkopfdurchmesser
von 50 bis 500 mm




4 Spannkopfe und Adapter
4.3 Adapter Serie 900

Mechanische Adapter

Serie 900

mit einzelnen Spannbacken oder Spannschalen

Der Vorwald-Adapter der Serie 900 mit einzelnen
Spannbacken oder Spannschalen wird bendtigt,
wenn haufig zwischen verschiedenen HiilsengréBen
gewechselt werden muss.

Mehrere Spannbackentypen sind erhaltlich, um
alle Anforderungen abdecken zu kénnen: langs-
gerillte Spannbacken aus Stahl und Spannbacken mit
glatter Oberflache aus Polyurethan oder geschraubte
Ausfiihrungen mit verschiedenen Oberflachenprofilen,
die schnell gegeneinander getauscht werden kdnnen.

Die unterschiedlichen Oberfldchen der Spann-
backen bzw. Spannschalen garantieren gréBtmdog-
liche Drehmomentiibertragung in die verschiedenen
Hilsenwerkstoffe. Alle Spannbacken bzw. Spann-
schalen sind mit einem Riickzugsystem ausgeriistet,
das ein sicheres Impandieren gewahrleistet.
Hierdurch ist ein einfaches Auf- und Abschieben
der Hiilsen moglich. Die Adapter sind lieferbar fir

Hiilsen mit einem Innendurchmesser bis 500 mm.

Die Aktivierung erfolgt durch den zugehérigen
Spannkopf d.h., der Adapter wird durch eine PaBfeder
positioniert auf einen Spannkopf geschoben und
durch radiale Gewindestifte gegen axiales Rutschen
gesichert. Expandiert nun der Trdgerspannkopf, so
werden die Spannbacken bzw. Spannschalen des
Adapters ebenfalls nach auBen gedriickt. Ein weite-
rer, sehr wichtiger Vorteil ist das absolut zentrische
Spannen der Hiilsen, da alle Spannbacken gleich-
maBig expandieren. Hierdurch sind sehr hohe Wickel-
geschwindigkeiten erreichbar.

Die Mantel der Adapter werden aus einer Viel-
zahl von Materialien und Wandstérken hergestellt
— je nach Kundenanwendung. Basierend auf dem
Vorwald- Standard werden die Adapter nach
dem Baukastenprinzip kundenspezifisch gefertigt.




Schnittbild eines Adapters Serie 900

Zylinderschraube

Gewindestift Typenschild

Spannschale Gehéause

Optionen

* Spannbacken oder Spannschalen mit
verschiedenen Oberflachen

* Schnelles Anpassen auf verschiedene
Hilsendurchmesser

* Sonderabmessungen sind auf Anfrage méglich

Spannbacke mit Schenkelfeder

Vorteile

+ Ubertragung héchster Drehmomente

+ Rundlaufgenauigkeit +/- 0,1 mm

+ Schnelles Auf- und Abspannen durch den
vorhandenen Spannkopf

+ Absolut zentrisches Spannen der Hiilse

Lieferbare Adapterdurchmesser
von 98 bis 500 mm




4 Spannkopfe und Adapter
4.4 Anfragedatenblatt

!
O Ventilposition (bitte ankreuzen)
Hilseninformation Spannkopf Technische Anforderungen
Hilseninnendurchmesser = mm Material
Hiilsenaussendurchmesser mm Bahngeschwindigkeit (max) m/min
Hiilsenmaterial Bahnspann. (Bahnzug)(max.) N;(N/cm)
Arbeitsbreite (max.) mm
Hilseninformation Adapter Arbeitsbreite (min.) mm
Hilseninnendurchmesser = mm Gesamtantriebsdrehmoment ~ Nm
Hiilsenaussendurchmesser mm Antrieb O einseitig O beidseitig
Hiilsenmaterial Gesamtbremsmoment (max.) Nm
Bremse O einseitig O beidseitig
O Abrollung O Zentrumantrieb Notstop sec.
O Aufrollung O Umfangsantrieb Rollendurchmesser mm
Rollengewicht (max.) kg
Bemerkungen Rollengewicht (min.) kg

Zentrisch spannen 0 ja O nein







Vertretungen/Reprdsentation in

Danemark GroBbritannien Norwegen Schweiz
Deutschland Iran Osterreich Spanien

Finnland Israel Polen Slowenien/Kroatien
Frankreich Mazedonien Portugal Siidafrika
Griechenland Niederlande Schweden USA

Werk Neuenhaus

Amsterdam

Hamburg

Bremen

2% Nordhorn LELL

Miinster
Diisseldorf

Frankfurt

Slowakische Republik
Tschechische Republik
Tiirkei

Ungarn

”g”g””ﬂ”gﬂl’ Vertriebsbiiro
Vorwald-Spannelemente Stammwerk und Service
Iburger StraBe 225 Hans-Voshaar-StraBe 5
D-49082 Osnabriick D-49828 Neuenhaus

SPANNELEMENTE

Neuenhauser Maschinenbau GmbH

Telefon +49(0)541/50546-0 Telefon +49(0)5941/604-0
Telefax +49(0)541/50546-10 Telefax +49(0)5941/604-206

E-Mail neuenhauser@vorwald.de
Internet www.vorwald.de



