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Wprowadzenie do instrukcji

1. Wprowadzenie do instrukcji

1.1 Informacje o instrukcji

AVM™2 (Automatic Vacuum Management,
automatyczne zarzgdzanie podcisnieniem) to
jednostka sterujgca do ezektoréw prozniowych. Ta
instrukcja dotyczy urzadzenia AVM™2, ale
zaprezentowane zostaty w niej takze interfejsy
ezektoréw marki Piab, w przypadku ktérych mozna
korzystac¢ z urzgdzenia AVM™2. Aby uzyskac
szczegotowe informacje na temat ezektora
prézniowego, nalezy sie odnies¢ do odpowiedniej
instrukcji.

Instrukcja jest dostepna do pobrania na piab.com w
12 jezykach pokazanych na stronie 2. Oryginalna
instrukcja zostata napisana w jezyku angielskim.

e Osoba odpowiedzialna za zaktad produkcyjny
musi zapewnic, ze niniejsza instrukcja zostanie
przeczytana i zrozumiana.

¢ Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z czescig
dotyczgcg bezpieczenstwa.

e Instrukcje nalezy przechowywac w znanym
i tatwo dostepnym miejscu, ktére moze byc
cyfrowe.

e Przed przystgpieniem do serwisowania i
konserwacji urzgdzenia nalezy doktadnie
zapoznac sie z odpowiednimi czesciami
instrukcji.

1.2 Znaki bezpieczenstwa uzywane w
instrukcji

Nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie ostrzezenia,
znaki obowigzkowe i inne znaki stosowane w

niniejszej instrukcji. Majg one nastepujgce znaczenie
w niniejszej instrukgji:

1.2.1 Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie!

Naruszenie tych informacji moze
spowodowac¢ $mierc¢ lub powazny
uszczerbek na zdrowiu!

Ostrzezenie!

Naruszenie tych informacji moze
spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenie maszyny!

Ostrzezenie!
Sita podcisnienia

> © b
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Ostrzezenie!
Wylot

Ostrzezenie!
Nieograniczony wylot

> [

1.2.2 Znaki obowigzkowe

Uwaga!
Informacje, ktére wymagajg dodatkowe;j
uwagi!

Stosowaé ochrone oczu

Stosowac ochrone stuchu

6 e

1.3 Grupa docelowa

Niniejsza instrukcja, w szczegdlnosci rozdziat
dotyczacy bezpieczeristwa, powinna zostac
przeczytana przez caty personel, ktéry bedzie
wykonywac wszelkiego rodzaju prace z produktem
lub w jego poblizu, w tym:

e Personel operacyjny.

e Personel odpowiedzialny za serwis i
konserwacje

e Personel sprzatajgcy (czyszczenie sprzetu i
obszaru wokdt niego).

Instrukcja



Instrukcja bezpieczenstwa

2. Instrukcja bezpieczenstwa

Produkt opisany w niniejszej instrukcji jest
przeznaczony do wdrozenia w systemach
przemystowych; dlatego nie wolno uzywac¢ go w
warunkach innych niz okreslone w niniejszej instrukciji.

Nie jest dozwolone wprowadzenie produktu do
eksploatacji, jesli maszyna, z ktérg ma on zostac
zintegrowany, lub maszyna macierzysta nie spetniajg
wymagan okreslonych w dyrektywie 2006/42/WE
oraz krajowych przepiséw wykonawczych, tj. w
catosci, z uwzglednieniem urzagdzenia wskazanego w
niniejszej deklaracji.

2.1 Bezpieczenstwo ogodlne

Ostrzezenie!
Sita podcisnienia

Ostrzezenie!
Wylot

Ostrzezenie!
Nieograniczony wylot

> > >

Za prawidtowe uzycie urzgdzen pneumatycznych w
systemie odpowiada projektant systemu lub osoba,
ktora okresla jego specyfikacje techniczne.

Zaleca sie stosowanie oston bezpieczenstwa w celu
zminimalizowania ryzyka obrazen ciata; nalezy
zwroci¢ szczegodlng uwage na fakt, ze sprezone
powietrze moze spowodowac wybuch zamknigtych
pojemnikow, a proznia moze prowadzi¢ do implozji
zamknietych pojemnikow.

W przypadku gdy wbrew wskazdwkom zasysane sg
pyty, mgty olejowe, dymy itp., zostang one zmieszane
z powietrzem wylotowym generatora podcisnienia i
wydalone przez przewdd wylotowy; nalezy stosowac
odpowiednie, zatwierdzone filtry powietrza, aby
unikng¢ mozliwych zatruc.

Upewnic sie, ze elementy sg prawidtowo
zamocowane. Regularnie sprawdzac¢, czy potaczenia
sg w dobrym stanie, poniewaz wysokie cykle pracy
lub wibracje mogg spowodowac ich poluzowanie.

2.2 Bezpieczne uzytkowanie

Ostrzezenie!

e Nie transportowac cieczy, aby nie
dopusci¢ do uszkodzenia produktu oraz
nieudanego zastosowania.

A

e Zastosowac filtr zapobiegajgcy
wyrzucaniu przedmiotéw, w przypadku
gdy product uzywany jest do usuwania
materiatéw statych.
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Ostrzezenie!

A

Nie dopuszczac, aby do otworu
wylotowego dostawaty sie ciata obce

ze wzgledu na ryzyko wyrzucania
przedmiotow oraz uszkodzenia produktu.

e Nie ogranicza¢ ani nie blokowac¢ wylotu,
aby zapobiec uszkodzeniu produktu
i nieudanemu zastosowaniu.

e Nalezy pamietac, ze gdy jednostka
wytwarza préznie, port prozniowy i
wylotowy nie mogg zostac zablokowane.
Celem tego jest unikniecie wyrzucenia
przedmiotow i uszkodzenia produktu oraz
nieudanego wykorzystania produktu.

e Proznia i powietrze wylotowe moze
powodowac obrazenia. Nalezy trzymac
dtonie, nogi, wtosy i oczy z dala od wlotdéw
i wylotéw pompy.

o Nie nalezy instalowac ani uruchamiac
urzadzenia, jesli zostato uszkodzone
podczas transportu, przetadunku lub pracy.
Uszkodzenie moze spowodowac uszczerbek
na zdrowiu lub zniszczenie mienia.

e Nalezy dopilnowac, aby przewodd ze
sprezonym powietrzem zostat prawidtowo
zabezpieczony w celu unikniecia obrazen
ciata, uszkodzen sprzetu lub niepowodzen
w czasie stosowania.

Stosowacé ochrone oczu

Stosowaé ochrone stuchu

@
®

2.2.1 Montaz

Sprezone powietrze moze by¢ niebezpieczne, jesli
jest uzywane przez niewykwalifikowany personel.
Montaz, uzytkowanie i konserwacja produktu
powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
doswiadczony i specjalnie przeszkolony personel.

Przed montazem i demontazem elementow nalezy
odtgczy¢ zasilanie elektryczne/pneumatyczne
(cidnienie). Elementy nalezy instalowac i
konserwowac wytgcznie po doktadnym przeczytaniu
i zrozumieniu niniejszej instrukcji.

2.2.2 Konserwacja

Konserwacje nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
poleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji. Przed
przystgpieniem do konserwacji nalezy odtgczyc¢
zasilanie pneumatyczne/elektryczne i pozby¢ sie
reszty cisnienia.

Instrukcja



Wprowadzenie do AVMTM2

3. Wprowadzenie do AVM™2

3.1 Producent

Piab AB

P.O. Box 146
SE-18212 DANDERYD
SZWECJA

3.1.1 Etykieta identyfikacyjna

Kazda jednostka jest oznaczona etykietg z danymi
identyfikacyjnymi. W przypadku komunikacji z firmag
Piab AB lub centrami serwisowymi nalezy zawsze
zapoznac sie z informacjami na etykiecie.

3.2 Przeglad produktu

AVM™2 (Automatic Vacuum Management,
automatyczne zarzgdzanie podcisnieniem) to
jednostka sterujgca do ezektoréw préozniowych.

AVM ™2

P3010 AYM™2 P5010 AYM™ 2

Figure 1 1: Jednostka sterujgca, 2: jednostki zawordw.

3.2.1 Konstrukcja

e Modutowa podzielona na dwie gtowne i oddzielne
czesci: jednostke elektroniczng i zespdt zaworow.

e Konstrukcja, ktéra pozwala uzyska¢ maksymalng
wydajnosc¢ przedmuchu.

e Ostony chronigce przed pytem i wilgotnoscig, IP65
[INEMA 4].

o Kompaktowa i smukta obudowa.
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e Ztacze elektryczne M12 8-stykowe Odpowiednie

przewody sg dostepne jako akcesoria.

e Proste ustawienie zgdanego poziomu sygnatu
podcisnienia za pomocg przetgcznika obrotowego.
S2 to zawsze wyzszy poziom podcisnienia

w poréwnaniu z S1.

e PNP lub NPN wybiera sie za pomocg stykow

kontaktowych.

Instrukcja



Wprowadzenie do AVMTM2

3.3 Dane techniczne

Ogodlna charakterystyka elektryczna

Napiecie zasilania
Maksymalne tetnienie

Pobdr mocy

Maks. obcigzenie na wyjsciach
MTBF (uktad elektroniczny)

Ochrona przed zamiang biegundow

Zespobt zaworowy

Funkcja wt./wyt.
Funkcja przedmuchu

Wskaznik statusu LED, kolor

Przetaczniki prézniowe
Wyjscia

Poziomy sygnatu podcisnienia
Histereza

Czas reakcji

Maksymalne nadcisnienie

Wskaznik statusu LED, kolor

Wartos¢ graniczna funkcji oszczedzania powietrza

(ES)

Pozostate dane

Wydajnos¢ przedmuchu

Temperatura pracy
Materiaty

Stopien ochrony

Przewdd (akcesoria)

Wilgotnos¢
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22-28 \V DC (typowo 24 V DC)

1V, 50-60 Hz

Znam. 2,6 W przy 28 V DC (maks. 7,5 W)
40 mA (zabezpieczenie przed zwarciem)
40 000 godzin wg MIL-HDBK-217E

5 minut przy 23°C [73,4°F]

Rozwierny (NC/NC 2) lub zwierny (NO)
Rozwierny (NC)

Czerwony

2 cyfrowe, 24 V, S1i S2

Patrz tabela w punkcie ,Ustawianie poziomu sygnatu podcisnie-
nia”.

Stata 7 kPa +1 kPa [2,1 inHg + 0,3 inHg]
<10 mS

0,7 MPa [101,5 psi]

Zielony

Poziom zgodnie z wyjsciem S2

Mozliwosé regulacji w zakresie 0—7,5 Ni/s [0-15,9 scfm]

0-50°C [32-122°F]
Al, PA, NBR, SS, PMMA, ABS

IP65 [NEMA 4]

2i5mPUR

90% RH

AVM™2 Instrukcja



Instrukcja bezpieczenstwa

3.4 Wymiary

3.4.1 P3010
1 wktad COAX®,
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Figure 2 Wymiary P3010 z jednym wktadem COAX®.

2 wktady COAX®.
T 7 ==

|

2

]

L

p—
—

)O)

1

[1.26" ]

Ok

D8

2x @ 8

J =)
J |
[ee]
N ——
Q{3 —
- )
> <
0\°
o~ |
- )
>/
16.6 14 67
- [0.654" ] [0.551" ] [2.64"]
nS 7 100
o= [0.276" ] [3.94"]
— 145.5
[5.73"]

Figure 3 Wymiary P3010 z dwoma wktadami COAX®.
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Instrukcja bezpieczenstwa

3.4.2 Wymiary P5010

P5010

3/4" NPSF, 1/2"NPSF\

M12 8-pin (AVM)

M12 4-pin (CU)
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Figure 4 P5010.
1. Sprezone powietrze, 2. Préznia, 3. Wylot
3.4.3 Wymiary P6010
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Figure 5 P6010.
1. Sprezone powietrze, 2. Préznia, 3. Wylot
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Instrukcja bezpieczenstwa

3.5 Zgodnos¢ z przepisami

C€

Dyrektywy europejskie, CE

Norma i/lub odniesienie
do pomiaru

EN/(IEC) 61000-6-2:2005
EN/(IEC) 61000-6-

Dyrektywa

Dyrektywa dot.
kompatybilnosci

elektromagnetycznej 4:2007+A1
(EMC)

Dyrektywa RoHS2 Zgodnosc
(2011/65/UE)

UK
CA

Ustawodawstwo Wielkiej Brytanii,
oznakowanie UKCA

Norma i/lub odniesienie
dopomiaru

Ustawodawstwo
Wielkiej Brytanii

Dyrektywa dot. BS EN/(EC) 61000-6-

kompatybilnosci 2:2005
elektromagnetycznej BS EN/(IEC) 61000-6-
(EMC) 4:2007+A1

Przepisy z 2012 r. Zgodnosc

dotyczace
ograniczenia
stosowania niektérych
niebezpiecznych
substancji w sprzecie
elektrycznym i
elektronicznym

Wszystkie elementy produktu nie zawierajg silikonu.
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3.6

3.7

Przeznaczenie

Tylko do profesjonalnego uzytku.

Produkt powinien by¢ uzywany do ewakuacji
powietrza (nie ptynéw) z objetosci w celu
wytworzenia prézni do chwytania, trzymania i
procesow.

Ten produkt moze by¢ wykorzystany do
wydmuchiwania powietrza, w celu czyszczenia i
usuwania prézni z objetosci.

Produkt moze by¢ wykorzystywany do
wykrywania i monitorowania prozni.

Produkt powinien by¢ uzywany w $srodowiskach
zgodnych z jego specyfikacjami i certyfikatami.

Produkt nalezy zainstalowac¢ zgodnie z
instrukcjg montazu.

Produkt powinien by¢ serwisowany zgodnie z
instrukcjg konserwacji.

Niewtasciwe uzytkowanie

Nie uzywac produktu do usuwania cieczy.

Produkt nie moze by¢ uzywany do usuwania
materiatow statych bez zastosowania filtra.

Nie utrzymywac otwartych zawordw, gdy
produkt nie pracuje przez dtuzszy czas.
Uszczelki i smarowanie ulegng degradacji.

Nie instalowac produktu we w petni zamknietym
pomieszczeniu bez wentylacji i odprowadzania
gazow.

Nie korzystac z urzadzenia jako modutu
autonomicznego w celu spetnienia
miedzynarodowych standardow dotyczacych
podnoszenia.

Nie korzysta¢ z produktu, jesli wylot jest
ograniczony lub zablokowany.

Nie korzystac z produktu, jesli jednostka
wytwarza podcisnienie, a port prozniowy
i wylotowy sg jednoczesnie zablokowane.
Nie uzywac funkcji przedmuchu ani wylotu

ezektora do zwiekszania cisnienia w elementach
ciénieniowych, takich jak zbiorniki i/lub beczki.

Nie nalezy instalowac¢ ani uzywac¢ produktu, jesli
jest on uszkodzony.

Nie uzywac¢ produktu, jesli przewdd sprezonego
powietrza nie jest odpowiednio zabezpieczony.
Nie stosowac ci$nienia sprezonego powietrza
ani napiecia elektrycznego o wartosciach poza
specyfikacjg (napiecie robocze +/- 10%).

Instrukcja



Instalacja

4. Instalacja

AVM™2 moze byc¢ instalowany w dowolnej pozycji.
Upewnij sie, ze wylot ezektora (3) nie jest
zablokowany. Przy podtgczaniu do urzadzenia
powietrza zasilajgcego (1) i przewodow
podcisnieniowych (2) wazne jest, aby dobrac ich
odpowiednie $rednice w celu unikniecia spadkdow
cisnienia. Unika¢ matych srednic wewnetrznych
przewodow, duzych odlegtosci, ostrych zagiec

i matych wymiaréw przytaczy.

4.1 Rozpakowywanie

Rozpakowujgc produkt, nalezy sie upewnic, ze jest
on kompletny i nieuszkodzony. Instrukcje nalezy
zachowac¢ do wgladu w przysztosci.

Ostrzezenie!
Nie nalezy instalowac¢ ani uruchamia¢

urzagdzenia, jesli zostato uszkodzone
podczas transportu, przetadunku lub pracy.
Uszkodzenie moze spowodowac uszczerbek
na zdrowiu lub zniszczenie mienia.

4.2 Instalacja pneumatyczna

C Ostrzezenie!

e Nie instalowac produktu we w petni

zamknietym pomieszczeniu, bez wentylacji

i odprowadzania gazow.

e Nie uzywac produktu, jesli przewdd
sprezonego powietrza nie jest
odpowiednio zabezpieczony.

o Uwaga!
Jakos¢ sprezonego powietrza powinna
spetnia¢ wymagania normy DIN ISO 8573-1
klasa 4.

Strona 11/24

4.2.1 P3010 AVYM™2

Figure 6 P3010 AVYM™2

Potoze- Notatka

nie Opis

1 Sprezone powietrze G1/8", ér. 6 mm

2 Podcisgnienie $r. 10 mm, 1/4" NPSF

3 Wylot $r. 8 mm

Instrukcja
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4.2.2 P5010 AYM™2

Figure 7 P5010 AVYM™?2,

Potoze-
nie

1

2

A

B

Opis

Sprezone powietrze
Podcisnienie

Wylot

Odkrecic¢ sruby

3/4" (opcjonalnie
1/2||)

Notatka

$r. 3/8", ér. 10 mm

G3/4", G1/2", 3/4"
NPSF, 1/2" NPSF

$r. 16 mm

Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ na rysunku
wymiarowym.
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4.2.3 P6010 AVYM™2

Figure 8 A: wersja standardowa, B: z oddzielnym przedmuchem

Potoze- Notatka
nie Opis
1 Sprezone powietrze G1/4", $r. 10 mm
2 Podcisnienie G1", G3/4", 1" NPSF, 3/4" NPSF
3 Wylot G1/4", $r. 10 mm
4 Oddzielny przedmuch (sprezone pow- G1/4", $r. 10 mm
ietrze)

Szczegdtowe informacje znajdujg sie na rysunku wymiarowym.

4.3 Przytgcze elektryczne

4.3.1 Konfiguracja przytgcza

Figure 9 Ztgcze M12 8-stykowe

Strona 13/24 AVM™2 Instrukcja



4.3.2 Typ PNP

Low signal |

Figure 10 Schemat PNP.

Typ PNP
Pin
1

2

Nazwa

Zasilanie

GND

wejscie

wejscie

wyjscie

wyjécie

PNP

S

ES

Strona 14/24

T W)
3 Pin 1
B AVM 2
PNP function
Wint
Pin 3
WinZ
Pin4
ES 1
Fing
PNP
g
PNP
Sout
Pin &
PP/ MEN Sout?
Pin 7 Pin &
o
9 g b=
Lin) o
L) i
e | s |
Pin 2
1w (V)
Opis Notatka Kolor przewodu 0110238
24 \/ DC (V+) Biaty
Wspadlny (V-) Brazowy
Sygnat sterujacy, wt./wyt. Zielony
Sygnat sterujacy, przedmuch Opcja: automatyczny Zotty
przedmuch, 1s
Czujnik sygnatu na wyjsciu S1 Szary
Czujnik sygnatu na wyjsciu S2 Rdézowy
Wejscie wybieraka Otwarty = PNP Niebieski
Sygnat sterujacy ES Czerwony
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4.3.3 Typ NPN

High signal

Figure 11 Schemat NPN.

Typ NPN

Pin
1

Nazwa

Zasilanie

GND

wejscie

wejscie

wyjscie

wyjscie

NPN

SES

T (+V)
o
| Pin1
AVM 2
o NPN function
Winl
Fin3
Vin2
Pind
Sout
ES Fin&
Pin & — Sout?
N
& 2
S NN
- g \\
PNP { NPN A
= NPN
Pin7
2 e
Pin 2
|
Opis Notatka
24 \/ DC (V+)
Wspalny (V-)

Sygnat sterujacy, wt./wyt.

Sygnat sterujgcy, przedmuch

Czujnik sygnatu na wyjsciu S1
Czujnik sygnatu na wyjsciu S2

Wejscie wybieraka

Sygnat sterujacy ES

4.4 Zespoty przewodow

Opis

Przewod zenski M12 8-stykowy, PUR, dt. =2 m

Opcja: automatyc-
zny przedmuch, 1 s

Podtgczy¢ do styku
2 = NPN

Przewdd zeniski Y M12 8-stykowy, 2 x meski M12 4-stykowy, PNP, PUR, dt. =2 m

Przewod zenski Y M12 8-stykowy, 2 x meski M12 5-stykowy, NPN, PUR, dt. =2 m
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Kolor przewodu 0110238
Biaty

Brazowy
Zielony
26ty
Szary
Rdézowy
Niebieski

Czerwony

Nr art.
0110238

0118407

0120229
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Obstuga

5. Obstuga

A

Ostrzezenie!
Nie korzystac z produktu, jesli wylot jest

ograniczony lub zablokowany.

5.1 Wewnetrzna/zewnetrzna

funkcjonal

—E
PIN3

N5
PIN 6

< PINT 4,
PNg  }

nosc elektryczna

Y |
@

PIN 4

Vi V2 ES 81 82

+24V

i

—®

Vss

Figure 12 Wewnetrzna/zewnetrzna funkcjonalnosé

elektryczna.

Potozenie Opis

A Podcisnienie

B Poziom S1

C Poziom S2

D Wyjscie S2 wt.
wyt.

E Wyjscie S1 wt.
wyt.
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5.2 Schemat pneumatyczny

COAX®

s

|

V2

|

g =

Figure 13 1: sprezone powietrze, 2: podcisnienie, 3:
wylot.

Potozenie Opis

COAX® Ezektor wielostopniowy

V1 Zawor préozniowy, NO lub NC/NC 2
(NO na rys.; NC zmienia sie na NO
w przypadku wytgczenia gtownego zas-
ilania, NC 2 pozostaje NC w przypadku
wytgczenia gtéwnego zasilania).

S1/S2 Port czujnikowy podcisnienia z dwoma
cyfrowymi wyjsciami i regulowanymi
poziomami sygnatu podcisnienia.

V3 Zawor regulacji przedmuchu

5.3 Funkcja

Zawor (V1) WE./WYt. ezektora. Ten zawor jest
zwierny (NO) lub rozwierny (NC). Zawdr rozwierny
(NC) zachowuje sie jak zawor zwierny (NO), gdy
zasilanie jest wytgczone, tzn. ezektor nadal
pracuje.

Zawor (V1) WE./WYL. jest rowniez dostepny

w wersji NC 2. Zawoér NC 2 zachowuje sie jak
NC (rozwierny), nawet jesli zasilanie AVM™2 jest
wytgczone.

Zawor (V2) WE./WYt. funkcji przedmuchu.

Opcja do zaworu (V2) — automatyczny przedmuch
(1 s) wtgczany natychmiast po zmianie pozycji
zaworu (V1).

Zawor regulacyjny (V3) do sterowania przeptywem
przedmuchu.

Zintegrowana funkcja automatycznego
oszczedzania energii (ES) jest uzywana do
utrzymania zuzycia powietrza na minimalnym
poziomie. Te funkcje mozna wtaczy¢ recznie lub za
pomocg sygnatu.
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e Przetgcznik prézniowy, ktéry wysyta dwa cyfrowe
sygnaty wyjsciowe, S1i S2. Wyboru poziomu
sygnatu dokonuje sie za pomocg przetgcznika
obrotowego. Dostepnych jest 16 ustawionych
wstepnie poziomdw sygnatu.

e Diody LED wskazujgce status zawordw i sygnaty
podcisnienia.

o \Wyswietlacz, ktory pokazuje aktualny poziom
podcisnienia w -kPa lub -inHg w potozeniu
normalnym.

e W przypadku zespotow AVM™2 do pompy P6010
istnieje opcja przedmuchu z oddzielnego portu
w celu uzyskania maksymalnej skutecznosci
przedmuchu w systemie podcisnieniowym.

e Zintegrowany zawor zwrotny. Utrzymuje
podcisnienie na wypadek awarii sprezonego
powietrza lub elektrycznosci.

5.4 Z funkcjg oszczedzania energii

5.4.1 Z funkcjg oszczedzania energii

Jednym ze sposobdw oszczedzania sprezonego
powietrza (energii) jest korzystanie z wbudowanej
funkcji oszczedzania energii. Zalecana w przypadku
wszystkich szczelnych systemoéw na przyktad
podczas przenoszenia blachy. Nacisnij przycisk ES,
tak aby wskazanie LED funkcji oszczedzania energii
(ES) sie zaswiecito. Alternatywnie ES mozna
aktywowac za pomocg sygnatu sterujgcego (styk nr
8). Sygnat kontrolny ma priorytet przed recznym
przyciskiem ES.

Figure 14 1: Przycisk wt./wyt. ES, 2: ES.

Zawor V2 (przedmuch) kontroluje sie bezposrednio
za pomoca wejscia sterowania. Sygnaty z czujnikow
podcisnienia S1i S2 sg przekazywane bezposrednio
do wyjscia. Sygnat S2 steruje rowniez V1 (wt./wyt.
podcisnienia), gdy przycisk ES jest aktywowany. Po
osiggnieciu ustawionego wstepnie poziomu

czujnika S2 system wytgcza ezektor prozniowy, a gdy
podcisnienie spada ponizej poziomu rozruchu (S2
minus histereza, ok. 7 -kPa [2 -inHg]), ezektor
automatycznie uruchamia sie ponownie.
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Figure 15 Z funkcjg oszczedzania energii.

A Podcisnienie

B Poziom S1

C Poziom S2

D Wyjscie S2 wt.
wyt.

E Wyjscie S1 wit.
wyt.

F Histereza 7 kPA

G Histereza 7 kPA

5.5 Bez funkcji oszczedzania energii

Jesli system podcisnieniowy jest nieszczelny, na
przyktad w sytuacji przenoszenia pofatdowanej
tektury, nie nalezy korzystac z funkcji oszczedzania
energii. Wytgczy¢ ES, tak aby dioda LED ES
przestata sie swiecic.

®
©

®
©

v

©),
®

Figure 16 Bez wtgczonej funkcji oszczedzania energii.

Podcisnienie
Poziom S1

Poziom S2

o O W >r

Wyjscie S2 wt.
wyt.

Wyjscie S1 wit.
wyt.

Histereza 7 kPA
Histereza 7 kPA
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5.6 Ustawianie poziomu sygnatu
podcisnienia.

Dzieki AVM™2 mozna z tatwoscig ustawié

odpowiedni poziom sygnatu podci$nienia w systemie.

Istnieje mozliwos¢ skonfigurowania do 16 réznych
kombinacji poziomdéw podcisnienia, od O do F,
zgodnie z ponizszg tabelg (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

-kPa -inHg
Poz. S1 S2 S1 S2
0 20 40 6 12
1 20 50 6 15
2 20 60 6 18
3 30 45 9 13
4 30 50 9 15
5 30 60 9 18
6 30 70 9 21
7 40 55 12 16
8 40 60 12 18)*
9 40 70 12 21
A 40 80 12 24
B 50 65 15 19
€ 50 70 15 21
D 50 80 15 24
E 60 75 18 22
F 60 80 18 24

)* Ustawienie fabryczne.

Aby ustawi¢ odpowiedni poziom sygnatu
podcisnienia, nalezy wtaczy¢ przetgcznik obrotowy
(jest to rowniez mozliwe w trakcie dziatania),
znajdujgcy sie pod pokrywg ochronng w gornej
ostonie. Na wyswietlaczu pokazany jest nizszy
poziom podcisnienia (S1), a krotko potem gorny
poziom podcisnienia (S2). Nastepnie zostajg kolejno
wyswietlone (raz) wybrane poziomy jako
potwierdzenie. Po chwili na wyswietlaczu znow
widoczny bedzie aktualny poziom podcisnienia.

Fiaure 17 1: Przetacznik obrotowy.

Strona 18/24

Ustawienie domysine AVM™2 to -kPa. Aby zmienic
wyswietlanie poziomdw podci$nienia na -inHg, nalezy
nacisngc¢ przycisk ES i przytrzymac przez ponad

3 sekundy. Wybrac jednostke, ponownie naciskajgc
przycisk ES w ciggu 3 sekund. Wyswietlacz pokazuje
PA w przypadku -kPa i HG w przypadku -inHg. Po
chwili na wyswietlaczu znéw widoczny bedzie
aktualny poziom podcisnienia.

5.8 Wskazniki statusu LED

S1i S2 (zielona dioda)
Dioda LED (2) swieci sie, gdy aktualne poziomy
sygnatu podcisnienia S1 i S2 zostang osiggniete.

Uwaga!

Zaleca sie uzycie S1 jako sygnatu Go/No Go
(zatwierdzenie/odrzucenie) systemu
podcisnieniowego. S2 wskazuje, ze poziom
ES zostat osiggniety.

V1iV2 (czerwona dioda)

Dioda LED wskazuje, ze zawor V1 jest otwarty lub
zamkniety, niezaleznie od aktywacji generatora
prézni.

Dioda LED wskazuje, ze zawor V2 jest otwarty;
przedmuch jest aktywny.

ES (z6tta dioda)

Dioda LED wskazuje, ze funkcja oszczedzania energii
jest wtgczona. Sterowanie za pomocg styku 8 lub
recznie poprzez wt./wyt. przycisku ES powyzej ztgcza
M12.

Ustawianie mocy przedmuchu

Przeptyw (moc) przedmuchu mozna bezstopniowo
regulowac za pomocg zaworu regulacyjnego
przedmuchu (V3).

V1 V2 ES S1S2

Figure 18 1: w petni otwarty, 2: zamkniety.
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Serwis i naprawa

6. Serwis | naprawa

Urzadzenie AVM nie wymaga regularnego serwisu.
W razie potrzeby mozna wymieni¢ zawory grzybkowe.

C Ostrzezenie!

e Przed przystgpieniem do konserwacji
nalezy odtgczy¢ zasilanie pneumatyczne/
elektryczne i pozbyc sie reszty cisnienia.

e Nieodpowiedzialne korzystanie ze
sprezonego powietrza moze spowodowac
uszczerbek na zdrowiu. Powietrza
zasilajgcego nie wolno uzywac do celdw
innych niz zgodne z przeznaczeniem.
Nalezy pamietaé, aby zawsze odcigé
doptyw powietrza na czas czyszczenia lub
konserwacji modutdw.

6.1 Czesci zamienne

Figure 19 Moduty.
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Serwis i naprawa

Opis Nr art.
A Jednostka sterujgca AVM™2 NO 0117923
A Jednostka sterujgca AVM™2 NC (zasilanie wyt. — NO) 0117922
A Jednostka sterujgca AVM™2 NC 2 (zasilanie wyt. — NC) 0126714
A Jednostka sterujgca AVM™2 NO, automatyczny przedmuch (1 s) 0126570
A Jednostka sterujgca AVM™2 NC, automatyczny przedmuch (1 s) 0126571
B Funkcja P3010 AVM™2 NO 0117921
B Funkcja P3010 AVM™2 NC (zasilanie wyt. — NO) 0117920
B Funkcja P3010 AVM™2 NC 2 (zasilanie wyt. — NC) 0126973
B Funkcja P3010 AVM™2 NO, automatyczny przedmuch (1 s) 0126027
B Funkcja P3010 AVM™2 NC, automatyczny przedmuch (1 s) 0125982
C Funkcja P5010 AVM™2 NO, ztgcze G 0117715
C Funkcja P5010 AVM™2 NC (zasilanie wyt. — NO), ztgcze G 0117714
C Funkcja P5010 AVM™2 NC 2 (zasilanie wyt. — NC), ztacze G 0126964
C  Funkcja P5010 AVM™2 NO, ztgcze NPSF 0117698
C Funkcja P5010 AVM™2 NC (zasilanie wyt. — NO), ztgcze NPSF 0117722
C Funkcja P5010 AVM™2 NC 2 (zasilanie wyt. — NC), ztgcze NPSF 0126971
C Funkcja P5010 AVM™2 NO, automatyczny przedmuch (1 s), ztagcze G 0126959
C Funkcja P5010 AVM™2 NC, automatyczny przedmuch (1 s), ztgcze G 0126962
© Funkcja P5010 AVM™2 NO, automatyczny przedmuch (1 s), ztagcze NPSF 0126967
C Funkcja P5010 AVM™2 NC, automatyczny przedmuch (1 s), ztgcze NPSF 0126969
D  Funkcja P6010 AVM™2 NO 0117717
D  Funkcja P6010 AVYM™2 NC 0117718
D Funkcja P6010 AVM™2 NO, oddzielny przedmuch 0123117
D Funkcja P6010 AVM™2 NC, oddzielny przedmuch 0123116
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Serwis i naprawa

6.1.1 Zestaw naprawczy 6.2 Rys. rozstrzelony P3010 AVYM™2

uniwersalny do wszystkich modeli

Figure 21 P3010 AVYM™, 2 czesci.

Figure 20 Zestaw naprawczy.

A. Zestaw naprawczy. Poz. Opis
Nr art. 0124255 1 2 x M3x8 mm TX
Czarny zawér grzybkowy, kpl. (z pierscieniami
uszczelniajgcymi typu ,0” 11,1 x 1,6 mm i sprezynag). 2 M5x10
Dotyczy urzgdzerh AVM™2 wyprodukowanych od 3 91 x 1,6 mm
stycznia 2010 r. Zalecany smar: Klubersynth UH1
14-151 lub podobny syntetyczny smar. 4 2x 4,76 x 1,78 mm
5 1,4 x1mm
V, Zawor wt./wyt. podcisnienia
vV, Zawor przedmuchu
V, Zawor regulacji przedmuchu
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Serwis i naprawa

6.3 Rys. rozstrzelony P5010 AVM™2

6.4 Rys. rozstrzelony P6010 AVM™2

Figure 22 P5010 AVM™, 2 czesci.

Poz. Opis

1 2 x M3x8 mm TX

2 M5x10

3 91 x 1,6 mm

4 2 x4,76 x1,78 mm

9 1,4 x1 mm

6 34,2 x 3 mm

7 11 x 3 mm

8 4 x M5x10 mm MFX

9 2 x M5x6 mm

V, Zawor wi./wyt. podcisnienia
vV, Zawor przedmuchu

V, Zawor regulacji przedmuchu
Strona 22/24 AVM™2

Poz.
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Figure 23 P6010 AVM™, 2 czesci.

Opis

2 x M3x8 mm TX
M5x10

9,1 x 1,6 mm

2x 4,76 x 1,78 mm
1,4 x1mm

6 x M3x8 mm TX
4,1 x 1,6 mm
81x16mm

49 x 1,6 mm

4 x M4x12 mm MFX
Zawor wt./wyt. podcisnienia
Zawor przedmuchu

Zawor regulacji przedmuchu
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Gwarancja

7. Gwarancja

Sprzedawca udziela swoim klientom rocznej
gwarancji od momentu otrzymania produktow,
akcesoriow, urzadzen sterujgcych oraz produktow
Kenos® w zestawie.

Obowigzkiem kupujgcego jest sprawdzenie towaru w
momencie dostawy do uzgodnionego miejsca
przeznaczenia. Reklamacje dotyczace stanu
opakowania, ilosci lub cech zewnetrznych produktow
(wady jawne) nalezy zgtaszac¢ sprzedajgcemu pod
rygorem utraty gwarancji poprzez zastrzezenie na
dokumencie przewozowym przy odbiorze produkty;
dokument przewozowy z zaznaczonym
zastrzezeniem nalezy przekazac sprzedajgcemu
e-mailem lub listem poleconym z zawiadomieniem o
odbiorze, w terminie 8 (o$miu) dni od otrzymania
towaru.

Gwarancja obejmuje wady produkcyjne i materiatowe
wyrobow, a takze obejmuje przypadki, gdy produkty
nie sg zgodne ze specyfikacjg, z wytgczeniem
drobnych wad, jesli sg one akceptowalne w granicach
zdrowego rozsgdku i nie zmniejszajg efektywnosci
uzytkowania produktow.

Gwarancja nie obejmuje zadnego produktu (w tym
zadnego komponentu lub innych czesci (takich jak
przyssawki, elementy filtrujgce, uszczelnienia, weze,
pianka itp.) ani oprogramowania), ktéry byt uzywany
w sposoéb inny niz w zamierzonym celu oraz: (a) byt
przedmiotem naduzycia, niewtasciwego uzytkowania,
zaniedbania, niewtasciwego przechowywania,
niewtasciwej obstugi, niewtasciwego uzytkowania,
nieprawidtowej instalacji, nadmiernego obcigzenia
fizycznego, nietypowych warunkow srodowiskowych
lub pracy lub uzytkowania, zastosowania, instalacji,
pielegnacji, kontroli lub konserwacji sprzecznej z
jakagkolwiek stosowng instrukcja lub instrukcjami
dotyczgcymi produktéw wydanymi przez sprzedawce
lub dobrymi praktykami handlowymi ich dotyczacymi;
lub (b) zostat zrekonstruowany, naprawiony lub
zmieniony przez jakiekolwiek osoby lub podmioty
inne niz sprzedajgcy lub jego upowaznieni
przedstawiciele, lub ma wade powstatg w wyniku
normalnego zuzycia lub umysinego uszkodzenia badz
spowodowang pozniejszymi szkodami wywotanymi
przez inne wadliwe produkty.

Gwarancja na produkt okreslona w niniejszym
rozdziale jest jedyng gwarancjg udzielang przez
sprzedajgcego w odniesieniu do produktow. Klient
nie moze polegac i nie polegat na zadnych innych
informacjach, oswiadczeniach lub gwarancjach
(wyraznych lub insynuowanych), opartych na
obowigzujgcym prawie lub w inny sposdb. W kazdym
przypadku odszkodowanie ogranicza sie do ceny
produktéw uzgodnionych miedzy stronami i jest
wytgczone w przypadku szkdd posrednich.
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W okresie gwarancyjnym sprzedajgcy wymieni lub
naprawi na wtasny koszt wadliwe produkty okreslone
przez niego, wedtug wtasnego uznania, jako objete
gwarancjg okreslong w niniejszym dokumencie.

Od sprzedawcy zalezy, czy wadliwy produkt powinien
zosta¢ mu zwrdcony w celu wymiany, czy tez
powinien zostac¢ naprawiony przez niego u klienta.
Wszelkie wymienione produkty przechodzg na
wtasnos¢ sprzedajgcego.

Sprzedajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci za koszt
montazu czesci zamiennych lub komponentow
jakichkolwiek produktéw w jakichkolwiek
urzgdzeniach lub produktach nalezgcych do klienta.

Niniejsze warunki majg zastosowanie do wszelkich
produktéw naprawionych lub wymienionych przez
sprzedawce.

8. Recykling i utylizacja

79
S

Podczas tworzenia produktéw firma Piab bierze pod
uwage czynniki srodowiskowe, aby zapewnic jak
najmniejszy wptyw na ekosystem. Firma Piab posiada
certyfikat ISO-14001 oraz spetnia wymogi dyrektywy
REACH (EC 1907/2006).

Sposob postepowania z recyklingiem i utylizacja
rozni sie w zaleznosci od kraju, dlatego proces ten
musi by¢ w petni zgodny z przepisami krajowymi.

W miare mozliwosci nalezy zdemontowac¢ produkt na
poszczegolne czesci. Baterie, sprzet elektryczny i
elektroniczny nalezy przekaza¢ do utylizacji
uprawnionemu podmiotowi, podobnie jak czesci
metalowe. Wszystkie pozostate czesci mogg zostac
poddane recyklingowi lub posegregowane jako
odpady.
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Evolving around the world

piab
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