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Solutii complete




BIBUS

BIBUS SES

Prezent pe piata din Romania de 20 de ani, BIBUS SES este furnizor de solutii complete la tema, ajustate la
cerintele clientului, de la proiectarea si constructia de sisteme mecatronice automate, la integrarea sistemului in
linia de fabricatie!

Profile modulare din aluminiu

Sisteme de optimizare a spatiului de lucru
Cleanrooms

Benzi transportoare

Conveioare si sisteme de transfer

Sisteme de optimizare a productiei
Automatizarea liniilor de fabricatie
Eficientizarea productiei

Sisteme de trasabilitate si controlul calitatii
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BIBUS item | PROFILE MODULARE DIN ALUMINIU item

BIBUS SES PROFILE DIN ALUMINIU item: SOLUTII MODULARE

- item Industrietechnik GmbH ofera profile din aluminiu impartite in mai multe serii, fiecare avand
caracteristici specifice in functie de aplicatie

1. Seria 5 — Profile compacte si usoare
*Dimensiuni: 20x20 mm, 30x30 mm, 40x40 mm.
*Capacitate de incarcare: pana la 500 N per canelura (surub M5).
*Aplicatii: structuri usoare, mese de lucru, sisteme liniare.

2. Seria 6 — Profile optimizate pentru sarcini medii
*Dimensiuni: 40x40 mm, 45x45 mm, 45x90 mm.
*Capacitate de incarcare: pana la 1.750 N per canelura (surub M®6).

*Aplicatii: mese de lucru, rafturi, structuri robuste. 3. Seria 8 — Standard pentru proiectare

*Dimensiuni: 40x40 mm, 80x40 mm, 80x80 mm.
*Capacitate de incarcare: pana la 5.000 N per canelura (surub M8).
*Aplicatii: structuri industriale, sisteme de transport, echipamente de testare.
4. Seria 10 — Capacitate maxima de incarcare
*Dimensiuni: 80x80 mm, 120x120 mm.
*Capacitate de incarcare: pana la 7.000 N per canelura (surub M10).
Aplicatii: structuri grele, suporturi pentru echipamente industriale.
5. Seria 12 — Cele mai puternice profile
*Dimensiuni: 120x120 mm, 160x160 mm.
*Capacitate de incarcare: pana la 10.000 N per canelura (surub M12).
Aplicatii: structuri de mari dimensiuni, suporturi pentru echipamente grele.
*Profile speciale
*Profile plate si unghiulare: fara caneluri, utilizate pentru protectie sau sine de prindere.
*Profile plate: potrivite pentru constructii speciale de masini.




BIBUS item | PROTECTIE ECHIPAMENTE $I UTILAJE

BIBUS SES b

ECHIPAMENTE PROTECTIE UTILAJE:

T

e  Economie de spatiu: amprenta la sol mica sau mare in functie de aplicatie; 1

e  Spatiu interior usor de utilizat, vizibil; I /l >
e  Protectie integrata impotriva prafului si a zgomotului; . -
e  Structura modulara cu procese si niveluri de alimentare separate; : J

e  Profile de colt robuste pentru stabilitate ridicata. Q /b 4§

' —
ECHIPAMENTE PROTECTIE PENTRU PROCESE INTERCONECTATE:

* Carcase si protectii pentru masini si linii de productie
—T * Paravane si garduri de protectie modulare
* Sisteme de protectie pentru componente in miscare
* Panouri de protectie transparente si opace
" N * Accesorii si componente pentru fixare si montaj
* Sisteme de protectie pentru zone periculoase

CABINE DE PROTECTIE OCTAGONALE SI HEXAGONALE:

e Accesin zona de actiune din diferite parti prin usi si in segmentele inclinate;

e Stabilitate si rigiditate ridicate, datorita usilor compacte si a numeroaselor traverse;

¢ Nivele functionale separate, usor de intretinut, conectate prin canalele de cablu din profilele de colt;

e Cabinele octogonale - perfecte pentru aplicatii rotative: ofera mult spatiu si acces excelent pe patru laturi.




BIBUS item STATII S| MESE DE LUCRU INDUSTRIALE

BIBUS SES

MOBILIER INDUSTRIAL: \ ‘

mecanic sau electric, echipate cu diferiti suporti, sertare, polite de
stocare si sisteme de iluminare;

e Mese de lucru executate la tema, in functie de cerintele
ergonomice ale clientului si sarcinile specifice ale postului. 0

e Mese de de lucru simple; |
* Mese si statii de lucru dedicate, cu ajustarea inaltimii de lucru D p—— ,T N——%A’ '

AVANTAJE:

he 7//r—T—/

e  Avantajul principal este ergonomia;

e  Structura robusta si compact3;

e  Asigura ordinea in spatiul de lucru;

. Stabilitate - constituie un punct solid de sprijin in operatiunile derulate cu
ajutorul sau;

e  Transportul facil - poate fi repozitionat sau relocat;

e  \Versatilitatea unui banc face ca acesta sa poata fi utilizat in orice sector industrial




BIBUS jtem

BIBUS SES

BANCURI DE LUCRU INDUSTRIALE

e Bancuri de lucru pentru asamblare si testare;

e Bancuri de lucru reglabile pe inaltime;

e Bancuri de lucru standard;

e Bancuri de lucru cu protectie impotriva
descarcarilor electrostatice;

e Bancuri de lucru interconectabile.

STATII SI MESE DE LUCRU INDUSTRIALE

SPECIFICATII:

Productie ergonomica datorita pozitionarii pe mai multe niveluri a materialelor si a tavitelor
de retur;

Cutii colectoare pentru o alegere facila a materialelor;

Platforma de lucru rezistenta pentru procese mai robuste;

Capacitate portanta de peste 500 kg;

Disponibile de asemenea si in varianta ESD - Protectie completa a pieselor sensibile prin
utilizarea componentelor cu descarcare electrostatica;

Ideale pentru lucrari care necesita comunicarea activa intre angajati;

Necesar de spatiu redus, prin posibilitatea combinarii intr-un singur cadru, a doua mese
separate, ajustabile pe inaltime;

Depozitare ergonomica a sculelor pe un panou de scule®;

Suport pentru tablete pentru o comunicare mai usoara;

Canelurile continue permit folosirea ambelor fete ale panoului de scule®.



BIBUS item STATII S$I MESE DE LUCRU INDUSTRIALE

BIBUS SES PRODUCTIE DE TIP LEAN — RAFTURI S| CARUCIOARE FIFO

e Rafturi FIFO;
SCARI SI PLATFORME INDUSTRIALE e C3rucioare de transport FIFO cu suprafat3 de lucru si niveluri de depozitare;
e Unitati de stocare in zig-zag;
e Sisteme ergonomice cu mecanism Karakuri;
e Birouri mobile cu statii de lucru complete;
e Carucioare pentru curatenie.

e  Utilizare optima a spatiului;

e Pasareld industriala configurabila individual;

e Trepte sigure cu banda antiderapanta si marcaje de
avertizare,

e Accesin siguranta in zonele greu accesibile,
reglabila individual pe inaltime.

SPECIFICATII:

Cadru stabil in constructie usoara;

Adaptat cu usurinta la diferite forme de cutii de depozitare;

e Disponibile siin varianta ESD;

e  Returnare separata a recipientelor goale la nivelul inferior;

e  Carucioare de transport compacte si rezistente;

e  Carucioarele pot fi folosite pentru transport, dar si ca bancuri
de lucru;

e Aprovizionarea si colectarea materialelor cu ajutorul unui

mecanism inovator tip parghie: cutia plina avanseaza, iar

cutia goala este eliminata automat.
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LEAN MANUFACTURING by BIBUS SES
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LEAN MANUFACTURING by BIBUS SES




BIBUS .. .1, ‘ PROFILE, CONVEIOARE mk Technology Group

BIBUS SES

PROFILE DIN ALUMINIU MK TECHNOLOGY

.

e Sectiuni de ¢ 25x25mm, 40x40mm,
50x50mm, 60x60mm, respectiv multipli ale
acestor sectiuni;

e Lungimistandard 5100mm;

e Standardul de material:

EN AW 6063 T66, EN AW 6005A T6;

e Accesorii montaj de tip coltar, placute de

Seris D28 Connectors montaj, suruburi de tensionare

>
. L
¢

Series 50 Profiles Series 60 Profiles Corner Block Joints Profile Clamps

Cleanroom Profiles

CONVEIOARE:

Solutii de conveioare de 3 tipuri principale:

e Drepte - orizontale sau inclinate: latimi de la 50 mm pana la
2000 mm, cu lungimi variabile pana la 20000 mm;

e Curbe: lIatimiintre 300 si 600 mm;

e Informa de Z: latimi pana la 700 mm, lungimi pana la 4000 mm

Timing Belt Conveyors

Cu diverse actionari:

« Conveioare pe lant;

« Conveioare pe banda modulara;

« Conveioare pe curea sincrona;

« Conveioare cu role: drepte sau curbe

Chain Conveyors Flat Top Chain Conveyors Roller Conveyors
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TECHNOLOGY GROUP
o

PANOURI DE PROTECTIE by BIBUS SES

Panouri de protectie cu policarbonat ESD pentru linie de productie baterii

o 7 . - ' 1’4 - |

12




BIBUS _. 1.
m

HIBUS SES 1§ CONVEIOARE by BIBUS SES
Conveioare gravitationale Conveioare tip GUF-P 2000 si conveyor cu banda
pentru transport cutii din plastic modulara tip SBF-P 2254, transport cutii medicamente

BIBUS 13



CONVEIOARE by BIBUS SES
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3m) pentru transfer lateral,

sarcina transportata 120kg distribuit, 40kg/palet

1m L=2.5m) actionate si conveioare cu lant (L

Conveioare cu role (B

BIBUS



BIBUS ﬁ!w CONVEIOARE by BIBUS SES

BIBUS SES

o

Conveioare pentru evacuare piese stantate, numarare piese evacuate
si conveior dublu tip buffer pentru recirculare cutii

BIBUS 15
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BIBUS SES

Conveioare pentru
fluidizare distributie piese
intre magazie si zona de
receptie operator

BIBUS

CONVEIOARE by BIBUS SES
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BIBUS .1 MESE ROTATIVE by BIBUS SES
BIBUS SES mK

Mese rotative s —




B’Bus "‘:“:,r\li.ll'_-—':IDN % HELUKABEL ILUMINARE SISTEME VISION & INDUSTRIAL
BIBUS SES < Active LED solutions

e

ILUMINARE CU LED PENTRU SISTEME VIZUALE

e Tip BARA - diferite dimensiuni, intensitati si culori in functie de
aplicatie;

e Tip INEL - diferite diametre si culori in functie de aplicatie;

e Tip SPOT - lumini compacte, concepute pentru spatii limitate;

e Tip BACKLIGHT - folosita pentru crearea unui contur al piesei de
inspectat;

e Tip DOME - exista in 2 variante: Dome clasic si Dome plat;

e Lumini speciale - low angle si square

ILUMINARE CU LED INDUSTRIALA

Aplicatii:

eiluminare posturi si mese de lucru;
e|luminare linii de fabricatie;
e|luminare dulapuri electrice;
e|/luminare masini unelte;

ein unele aplicatii vision

BIBUS 18



BIBUS COGNEX SISTEME VISION

BIBUS SES

INTEGRARE SOLUTII MACHINE VISION SI CITIRE INDUSTRIALA DE CODURI
Gama de produse:

» SENZORI VISION

» SISTEME VISION 2D

» SISTEME VISION 3D

> CITITOARE DE CODURI DE BARE FIXE/ PORTABILE
> VERIFICATOARE DE CODURI DE BARE

[xanaoo

e
N : ,
= > - " ) . . . .
2D images (left) show variations in contrast, while 3D images (right) capture a three- Area scan cameras (left) capture images in a single frame, while fine scan cameras (right)
dimensional map of an object. build images line-by-fine.

BIBUS



BIBUS COGNEX ‘ SISTEME DE INSPECTIE SI IDENTIFICARE iN LINIl AUTOMATE ‘

BIBUS SES INTEGRARE SOLUTII MACHINE VISION Sl CITIRE INDUSTRIALA DE CODURI

OPTIMIZAREA TRASABILITATII PRODUCTIEI S| CONTROLULUI CALITATII

e Echipamente de citire / identificare a informatiilor inscriptionate:

* Inspectie produse: detectare defecte de fabricatie sau erori de asamblare; scanare liniara; detectare culori
¢ Identificare produse: citire, verificare si transmitere coduri bare matriciale, coduri alfanumerice si text

e Masuratori produse: cote, unghiuri, diametre.

e Ghidare dispozitive robotice: in linii automate de fabricatie,asamblare, sudura, inspectie

e Solutii complete de marcare.

MODELE DE VERIFICARE AUTOMATIZATA A PRODUCTIEI

e Inspectie produse: detectare defecte de fabricatie sau erori de asamblare;
: e Tema: Inspectie cusaturi air-bag-uri cu suprafata pana in 2400 x 800 mm intr-
i i un timp de 20s
e Solutie : Sistem automat vision de inspectie a cusaturilor air-bag-urilor si

marcare

» Sistemul este format dintr-o masa pe care operatoarea va aseza

air-bag-ul, masa dotata cu un sistem de intindere rapida a air-bag-
ului Tn aproximativ 5 s
Suprafata maxima 2400 x 800 mm
Timp de 20 s / inspectie
Semnalizarea defectelor de cusatura
Marcarea cu jet de cerneala a rezultatului controlului, a datei,
orei, minutului si liniei pe care s-a efectuat controlul
Orice alta informatie ce se doreste marcata.

VVVY
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BIBUS COGNEX ‘ SISTEME DE INSPECTIE SI IDENTIFICARE IN LINIl AUTOMATE

BIBUS SES

INSPECTIE PRODUSE:

> Tema: Linie automatizata dedetectare prezenta/pozitionare componente si erori de asamblare

lipit PCB-uri;
» Solutie: Echiparea liniei cu un conveior liniar pentru transferul pcb-urilor pana la bancul de lucru ==
de lipire a conectorilor; verificarea placilor cu ajutorul unui scanner Cognex dataman 260 Mods 1 ion) 66

amplasat la intrarea pe linie;
. Identificare prezentei si/sau pozitionarea corectd a
unor componente pe placile electronice;
. Sistemul trebuie sa transmita pe serial eventualele
defecte atat de pozitionare cat si de prezenta ale pieselor;
« Semnalul transmis de sistem va fi preluat de catre softul masinii pentru
luarea masurilor ce se impun.

IDENTIFICARE PRODUSE: CITIRE CODURI

» Tema: Citirea literei ce identifica coroana pentru a usura munca operatorului,
astfel incat sa i se faciliteze depozitatarea pe litere a coroanelor;

» Solutie: Cu precizia unui sistem de inspectie, coroanele sunt scanate, iar in functie de rezultatul
identificat operatorul actioneaza butonul literei corespunzatoare codului;

Coroanele ce urmeaza a fi inspectate intra pe un conveior in postul de verificare;

« Citirea literei ce identifica coroana cu un sistem de inspectie;

« Identificare rapida si precisa;

« Camera este coborata la o distanta optima de coroana si rotita deasupra coroanei pe o
traiectorie circulara, pe o raza egala cu distanta de centrul la care s-a realizat marcajul literei
de identificare;

« De pe panoul de comanda, operatorul actioneaza butonul specific literei identificate, iar

coroanele vor fi stocate in functie de litera identificata.



SISTEME DE INSPECTIE SI IDENTIFICARE IN LINII AUTOMATE ‘
BIBUS coGNEX | CTIE S

BIBUS SES

IDENTIFICARE + INSPECTIE PRODUSE: CITIRE CODURI + PREZENTA ETICHETE

e Inspectia codurilor de bare pe etichete
e Prezenta etichetelor pe fiole la masinile de etichetat fiole

MASURARE + INSPECTIE PRODUSE

Inspectie si mdsurare piese, identificare piese conforme si eliminare piese neconforme

» Tema: Inspectie si masurare gauri piesa carter motor, identificare piese conforme si eliminare piese
neconforme;

» Solutie: Implementarea unui robotin 6 axe cu raza de actiune 800 mm cu
ajutorul caruia se va pozitiona sistemul vizual Cognex, de tip InSight, in punctele de
control si verificare.

Piesa supusa verificarii va fi introdusa automat in bancul de lucru cu ajutorul unui conveior;

« In momentul in care piesa ajunge n interiorul sistemului de verificare, aceasta va fi opritd cu ajutoru
unui opritor pneumatic;

« Inspectia incepe cu citirea codului 2D de pe pies3;

« Infunctie de codul citit se selecteazd un anumit program de pozitionare pentru robot si un anumit

i e T e ' = _ ' program de analiza vizuala pentru sistemul de inspectie;
suani | § <IE « Rezultatele inspectiei vor fi preluate intr-o baza de date pe un PC industrial si indicate pe un display
Yi t?"‘ : : | pe care apar cele trei fete de inspectat ale piesei;
T 5. = ! £ o Daca rezultatul inspectiei este OK, carterul se va trimite spre conveiorul de

evacuare catre urmatorul post de lucru;
« Daca cel putin o zona inspectata este Not OK, carterul se va evacua pe conveiorul de cartere
neconforme.



BIBUS | SISTEME MECATRONICE LATEMA

BIBUS SES
OPTIMIZAREA EFICIENTEI PRODUCTIEI PRIN AUTOMATIZAREA LINIILOR DE FABRICATIE

¢ Sisteme automate de transfer orizontal

e Sisteme automate de transfer vertical

e Sisteme mecatronice de manipulare si transfer
e Solutii complete de manipulare

e Sisteme pick and place

¢ Sisteme mecatronice la tema clientului

SISTEME AUTOMATE DE TRANSFER ORIZONTAL

Linie de conveioare, cu lant de acumulare, pentru
recirculare paleti din aluminiu, cu statii de lucru predefinite;

Cate doua linii de L=16metri (o linie impartita tn trei conveioare)
Latime activa 820mm

Sarcina de 210kg distribuita pe un conveior

8 statii de transfer la 90 de grade

Opritoare cu amortizare pentru o viteza de

30m/min, si 70kg/palet

o 5 statii de indexare pentru o pozitionare precisa

O O 0O o o




BIBUS | SISTEME MECATRONICE LATEMA

BIBUS SES LINIE MONTAJ 4 POSTURI CU TRANSFER AUTOMAT

1. SCOP: Transportul Brett-urilor cu cablaje intre posturile de lucru nrrs<———
2. ARHITECTURA ‘ ’
Mecanica:
e 4 conveioare principale pentru transferul intre posturi
e 4 conveioare cu curea pentru transferul lateral al bretturilor
e 4 suporti port-brett
e 4 posturi active de lucru, dotate cu polita pentru echipamente auxiliare
e  Bariere optice prezenta operator in zona de lucru
Soft si electric:
- un sistem de control echipat cu PLC si HMI il
- panou operator, la fiecare post de lucru, continand: X
- lampa semnalizare bret in pozitie
- butoane de avarie, cate unul la fiecare post de lucru
- cititoare de coduri de bare, senzori optici
3. CONDITII DE FUNCTIONARE
Umiditate <40-70%>
Temperatura < 20 bis 27°C>
Curent furnizat, tensiune si retea <380V/60Hz>
4. DIMENSIUNI GENERALE
Lungime: cca 13m; Latime; cca 1,8m.
Numdrul si dimensiunea posturilor de montaj:
-4 buc., dispuse 2 pe aceeasi parte
5. TIMPI DE CICLU
a. Timp indexare post 1-2: aprox 5s
b. Timp indexare post 2-3: aprox 5s
c. Timp indexare post 3-4: aprox 5s
d. Timp indexare post 4-1: aprox 18s




BIBUS |

BIBUS SES

SISTEM ALIMENTARE PRESA

» Tema: Sistem alimentare presa 400 TF

» Solutia: Proiectarea si executia unui sistem in 2 axe controlate:

1 post dublu de preluare semifabricat (table aluminiu) din 2 stive
1 post dublu pt centrare individuala a semifabricatului

1 post pt alimentare simultana a 2 stante pe aceeasi presa

. 1 sistem evacuare deseuri

Caracteristici: :
« Sistemul este controlat de un controller central KOLLMORGEN si starea este afisata pe HMI;

e  Preluarea semifabricatului se face vacuumatic cu ajutorul ventuzelor si pompelor de vacuum PIAB;
« Deplasarea intre posturi este controlata de servomotoare KOLLMORGEN

SISTEM ALIMENTARE PCB
» Tema: Alimentarea a 2 utilaje cu PCB in vederea prelucrarii
» Solutia:

e Robot ABB IRB 1200, instalat pe un support mobil, care
poate fi mutat intre cele 2 utilaje in functie de
necesitati;

e Gripper vacuumatic: pentru preluarea simultana a 2
placi si depunerea lor pe conveioarele utilajelor in
functie de programul selectat;

e Sincronizarea cu conveioarele utilajelor




B’Bus SISTEME MECATRONICE - CELULE ROBOTIZATE

BIBUS SES
CELULA ROBOTIZATA DESERVIRE MASINA INJECTIE

Tema: Deservire automata masinad injectie pentru 4 aplicatii distincte, inserare inserturi, marcare laser DMC, paletizare

i

' BIBUS SES

MENEN SUPPORTING YOUR SUCCESS




BIBUS | SISTEME MECATRONICE - CELULE ROBOTIZATE

BIBUS SES

CELULA ROBOTIZATA DESERVIRE MASINA INJECTIE

Tema: Deservire automatd masina injectie pentru 4 aplicatii distincte, inserare inserturi,
marcare laser DMC, paletizare
Solutia: Celula robotizata compusa din:
1. Sistem ordonare inserturi

a. 4 ordonatoare vibrante

b. 1 robot cu gripper combinat

c. 1 masaintermediara

2. 1robot deservire masind injectie
a. 4 grippere cu schimbare manuala (PIAB, SCHUNK)
b. Fiecare gripper permite descarcarea masinii de injectie si incarcarea cu
inserturi

REgE

3. 1 robot pentru marcare-inspectie-paletizare
a. 4 grippere cu schimbare automata
b. Magazie grippere
4. 1 camerainspectie COGNEX
5. 1 masind de marcare/inscriptionare cu laser GRAVOTECH (TECHNIFOR)
6. 1 masa intermediara preluare piese cu rol de buffer
7. 3 bareionizare creeaza o semi-clean room
8. Carosare completa celula
9. Bariere optice REER
10. Sistem acces FATH
11. Sistem automatizare KOLLMORGEN



BIBUS & | SISTEME DE MARCARE/INSCRIPTIONARE

GRAVOTECH

by &8 BRADY

BIBUS SES

MARCARE PRIN MICROPERCUTIE S| ZGARIERE

e aria de marcare: 20x50; 80x100; 80x200; 100x120 mm
e actionare: pneumatic si electromagnetic

e versiuni: portabile, integrabile, statii fixe =

e viteza de marcare: max. 10 caractere/secunda
e control: PC sau controller

e materiale marcate: metal, plastic, carton, lemn
e duritate material: max. 63 HCR ISO 9001

e tip marcaje: alfanumerice, desen, cod matricial
e optional marcare pe rotund ’ ]

Y4
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BIBUS & | SISTEME DE MARCARE/INSCRIPTIONARE

GRAVOTECH

by &2 BRADY

BIBUS SES

SOLUTII AVANSATE DE MARCARE CU LASER GRAVOTECH tip FIBER, HYBRID, GREEN, CO2 sau MOPA

Sistemele de marcare cu laser GRAVOTECH se incadreaza perfect in linia de productie, fiind capabile sa inscriptioneze coduri Datamatrix,
coduri QR, caractere alfanumerice, coduri de bare 1D si 2D, logo-uri

e aria de marcare: 65x65, 110x110, 175x175, 205x205 mm
e tipul razei laser: FIBER, CO2, HYBRID, GREEN, MOPA

e puterea razeilaser: 5W, 10W, 20W, 30W, 50W, 60W
e versiuni: integrabile, de stand

e tip marcaje: alfanumerice, desen, cod matricial

e optional marcare pe rotund

* marcare pe suprafete neregulate

O

GRAVOTECH
Lw3




BIBUS C

pusses  CORAVOTECH SOLUTII AVANSATE DE MARCARE PRIN MICROPERCUTIE

Marcare pe suprafete rotunde: Gravotech IMPACT + ROTARY DEVICE

o SIS e L N et | |
R T IRl V. :

GRAVOTECH
IMPACT™ Ez




BIBUS & | SISTEME DE MARCARE/INSCRIPTIONARE

GRAVOTECH .
by B8 BRADY SOLUTII AVANSATE DE MARCARE CU LASER GRAVOTECH tip FIBER F20

BIBUS SES

Integrare Laser + Modul 3D Linie Chiulasa

GRAVOTECH

BIBUS SES [
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pBusses G RAVOTECH SISTEME DE TARSABILITATE

by &2 BRADY

TRASABILITATE: MARCARE CU LASER GRAVOTECH + CITIRE COGNEX

FIBER ENERGY F20E F160LT + COGNEX DMR-280x-MAX + carcasa protectie peste zona de marcare cu safety-lock

429062

AME 6604----
8089- HO
D12 L7350
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Va mul;umim pentru atentie!
Pentru detalii va rugam sa vizitati website-ul nostru:
www.bibus.ro

BIBUS SES SRL
Calea Lugojului 134/1
RO-307200 Ghiroda, Timis
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