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BIBUS MENOS Sp. z o.0.
Centrala:

ul. Spadochroniarzy 18
80-298 Gdanisk

tel. +48 58 660 95 70

fax +48 58 6617132
e-mail: info@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Szczecin

ul. Cyfrowa 6

bud. F3 p. I pok. 113

71-441 Szczecin

tel. +48 58 762 72 99

fax +48 58 6617132

e-mail: bh.szczecin@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Katowice
ul. Brynowska 72
40-584 Katowice
tel. +48 32 203 98 88
+48 32 203 98 89
fax +48 58 6617132
e-mail: bh.katowice@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Krotoszyn

ul. Mahle 6

63-700 Krotoszyn

tel. +48 62 722 54 26

fax +48 58 6617132

e-mail: bh.krotoszyn@bibusmenos.pl

BIBUS

NENEE SUPPORTING YOUR SUCCESS

Biuro Handlowe Poznai
ul. Piaskowa 31
62-070 Dabrowa k/Poznania
tel. +48 61842 9127
+48 61656 74 85
fax +48 58 6617132
e-mail: bh.poznan@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Rzeszéw

ul. Lubelska 53¢

35-233 Rzeszéw

tel. +48 17 860 11 30

fax +48 58 6617132

e-mail: bh.rzeszow@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Warszawa

Janki, Al. Krakowska 34A

05-090 Raszyn

tel. +48 22 72315 07

tel. +48 22 753 89 53

fax +48 58 6617132

e-mail: bh.warszawa@bibusmenos.pl

Biuro Handlowe Wroctaw
ul. Koscierzyriska 17-19
51-430 Wroctaw
tel. + 48 71325 6156
+ 48 71325 6127
fax + 48 58 6617132
e-mail: bh.wroclaw@bibusmenos.pl

Sitowniki mieszkowe

www.bibusmenos.pl
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SILOWNIKI MIESZKOWE

(= . ‘P Rubena
ZASTOSOWANIA BIBUS MENOS

Sitowniki mieszkowe znalazty swoje zastosowanie przede wszystkim w aplikacjach gdzie konieczne jest liniowe
przemieszczenie masy oraz tam gdzie konieczna jest eliminacja drgan, skutecznie rozwigzujac problem wibracji
w wielu zastosowaniach przemystowych. APLIKACJE SEOWNIKOW MIESZKOWYCH
Mieszki pneumatyczne zostaty zaprojektowane do elastycznego montazu urzadzen wytwarzajgcych
wibracje oraz uderzenia, takich jak prasy, mtoty mechaniczne, urzgdzenia wtékiennicze, platformy podnosnikowe,
przenosniki oraz sprzet ciezki. Sitowniki te moga by¢ wykorzystywane takze w samochodach osobowych
i ciezarowych w ukfadach regulacji pneumatycznej zawieszenia samochodowego bgdZz w celu sprezystego
mocowania pojazdéw i naczep, co pozwala na izolacje wstrzagséw i wibracji elementéw pojazdu.

Sitowniki mieszkowe petnig réwniez istotng role przy eliminacji drgan w procesach technologicznych. S3 one
szeroko wykorzystywane do izolacji sprzetu laboratoryjnego przed drganiami. Pozostate sposoby aplikacji powinny
by¢ najpierw oméwione z naszymi doradcami technicznymi.

SPOSOB MONTAZU

Sitowniki mieszkowe mogg by¢ montowane pojedynczo lub w zespotach (gdzie pofaczona jest zadana ilos¢ tzw.
batwankéw czyli miechdéw), w zaleznos$ci od masy maszyny, urzadzenia badZ pojazdu. Falisty korpus wykonany
z gumowej poduszki nie powinien miec fizycznego kontaktu z ostrymi lub gorgcymi przedmiotami. Mieszki moga
by¢ pompowane sprezonym powietrzem indywidualnie bgdZ centralnie (w przypadku zespotu sitownikéw). Zaleca
sie podtgczac je do Zrodta sprezonego powietrza przy pomocy zaworu regulacyjnego.

Guma zastosowana przy produkcji sitownikdw mieszkowych nie jest odporna na dziatanie produktow pochodnych
ropy naftowej, takich jak ropa, olej, benzyna czy nafta. W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia nalezy j3
bezzwtocznie umyc.

Oferujemy dwa rodzaje sitownikéw mieszkowych: amortyzatory pneumatyczne (sitowniki calowe) typu Dunlop
oraz sitowniki metryczne typu Rubena.

BIBUS MENOS Sp. o0.0. jest polsko-szwajcarska firmg o profilu sprzedazowo-produkcyjno-ustugowym. Dziatalno$¢ na
polskim rynku rozpoczelismy w 1994 roku jako spétka MENOS Sp. z. 0.0., po czym po kilku latach weszlismy w sktad Holdingu
BIBUS. Holding dziata w ponad dwudziestu krajach Europy i Azji. Dzieki temu mamy mozliwos¢ aktywnego korzystania z ponad

e
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szescdziesiecioletniego doswiadczenia oraz multikulturowego
know-how Grupy BIBUS.

Stawomir Grzywna BIBUS MENOS Sp. z 0.0.
Menedzer Produktu ul. Spadochroniarzy 18
80-298 Gdansk

Telefon: +48 61622 58 91 Telefon: +48 58 660 95 70
Mobile: +48 602 278 594 Fax: +48 58 6617132

?'i/draulika e-mail: sg@bibusmenos.pl e-mail:  info@bibusmenos.pl
ifowa

Technika Pompy :
_ Szynowa i Zbiorniki
@\ T
_ www.bibusmenos.pl
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‘R Rubena

! , DUNLOP Wymiar Formowania Wysokos¢ korpusu Srednica [mm] Skuteczna
- Budowa amortyzatorow pneumatycznyCh Wielkos¢ Ref. w Formie [mm] amortyzatora [mm] Powierzchnia
‘ [cale] [em?]
typu Dunlop A 8 € Hyat Huin, Hinats, A,
2%x1 70,0 41,0 35,7 60 50 70 78 23
2%x2 70,0 68,0 35,7 92 65 110 78 25,5
Kompletny sitownik mieszkowy calowy typu Dunlop 2%x3 70,0 95,0 35,7 119 80 145 78 23
sktada sie  z falistego  korpusu  wykonanego Dkt 2 200 52,0 & E EC 25 &
. . .. . . 4% x2 114,0 90,0 52,0 100 65 145 125 67
Z gumowanej tkaniny oraz wzmacniajacych pierscieni
4% x3 114,0 130,0 52,0 145 100 200 125 67
stalowych. Korpus amortyzatoréw pneumatycznych 6x1 1525 69,8 756 30 cg 108 168 135
jest  uszczelniony kotnierzami, a jeden z kofnierzy g2 152,5 127,0 75,6 120 E e 168 (20
. . . 6x3 152,5 184,2 75,6 180 105 255 168 140
zaciskowych posiada port wlotowy. Kofnierze <3
8x1 203,2 76,2 99,5 90 47 120 230 200
przeznaczone do zamocowania zarébwno w nieruchomych, 8x2 2032 1397 99,5 150 7 225 230 220
jak i sprezyscie montowanych elementach maszyn 8x3 203,2 2032 995 210 s 330 230 180
. 2 9%x2 235,0 152,4 12,5 160 70 240 260 272
i urzadzen.
10x1 254,0 89,0 125,5 95 50 135 280 350
10x2 254,0 165,3 125,5 160 70 240 280 355
Mieszki pneumatyczne J[ypu Dumop moga byc’ 10x3 254,0 241,6 125,5 235 100 365 280 350
. o 5 oz o o 12x1 304,8 89,0 181,0 95 50 145 330 510
zasilane sprezonym powietrzem o maksymalnym cisnieniu
12x2 304,8 165,3 181,0 160 74 240 330 510
roboczym 0,7 MPa dla wysokosci statycznej (H_ ) 2x3 e el - 9 100 430 230 <0
podanej w tabeli. Sitowniki te powinny posiadac 14%x1 368,3 101,6 232,0 105 47 165 395 750
. s 0 , . 14%x2 368,3 190,5 232,0 180 70 280 395 760
wystarczajaca ilos¢ miejsca wokoét korpusu, tak by nie
. » ) ) ) ) 14%x3 368,3 279,4 232,0 280 100 476 395 800
dopusci¢ do kontaktu korpusu mieszka z innymi czesciami Bx1 008 e T 08 o 500 20 250
maszyny, urzgdzenia czy pojazdu w czasie pracy. 162 406,4 190,5 232,0 180 77 320 430 950
16 x3 406,4 279,4 232,0 280 125 500 430 850
21%x2 546,1 191,0 408,5 200 90 390 570 1950
A
Rzeczywiste wymiary korpusu amortyzatora pneumatycznego
1 o | j réznia sie od wspomnianych wymiaréw odlewania o ujemna
] | DN LD \ warto$¢ od 1,5 do 2,5% (skurcz gumy).
o =

= zewnetrzny wymiar korpusu

= wysokos¢ korpusu

= srednica wewnetrzna korpusu

I O W >
|

. statyczna wysokos¢ korpusu tzw. wysokosé

0

montazowa wymagana do zamontowania




SItOWNIKI
MIESZKOWE

SILOWNIKI MIESZKOWE TYPU RUBENA

Budowa sitownikéw mieszkowych
typu Rubena

Kompletny  sitownik  mieszkowy  metryczny  typu
Rubena sktada sie z falistego korpusu wykonanego
Zz gumowanej tkaniny, gdrnej ptyty zaciskowej
z wlotem powietrza, dolnej ptyty zaciskowe] oraz
srodkowych pierscieni. Okucia sitownikdw mieszkowych sg
zaprojektowane tak, by umozliwi¢ ich fatwy montaz

Z czesciami maszyn i urzgdzen.

Korpusy mieszkéw metrycznych  moga  pracowaé
w petnym zakresie do maksymalnego cisnienia roboczego
(P
statycznej  (H

) dla poszczegdlnych modeli, przy danej wysokosci

« Ppodanej w tabeli. Sitowniki
mieszkowe wykonane standardowo z materiatu SBR
(styren-butadien), mogq by¢ wykorzystywane w zakresie
temperatur od -50 °C do +70 °C. W przypadku innego

zakresu  temperatur  nalezy  skontaktowal  sie

z producentem.
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SItOWNIKI MIESZKOWE TYPU RUBENA

‘R Rubena

Amortyzator Amaks. B C Hsm_ Z Vv Pow. Pmaks. m
pneumatyczny
A/liczba zwojéw [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em3] [em?] [PMma] [ka]
130/1 140 80 53,6 75 +30 638 74 0,5 0,3
130/2 140 145 53,6 130 +40 1155 73 0,5 0,4
130/3 140 210 53,6 170 + 60 1515 77 0,5 0,5
170/1 180 92 90 80 +30 960 152 0,7 0,4
170/2 180 162 90 135 + 60 1945 154 0,7 0,6
170/3 180 232 90 180 +100 2760 156 0,7 0,9
190/1 200 140 96 130 +30 2410 154 0,5 0,5
190/2 * 200 210 96 200 + 60 3640 153 0,5 0,8
190/3 200 280 96 240 +100 4935 155 0,7 11
280/1 295 108 150 100 +30 4480 385 0,7 21
280/2 295 179 150 165 + 60 6720 387 0,7 2,6
280/3 * 295 250 150 230 +100 8970 389 0,7 3,2
290/1 310 93 154 15 + 60 4300 342 0,7 2,2
290/2 * 310 162 154 175 +90 7315 400 0,7 2,8
290/3 * 310 231 154 240 +100 10150 438 0,7 3,4
340/2* 345 162 192 170 +90 9500 600 0,7 1,8
34/3 « 345 231 192 240 +100 14900 600 0,7 2,4
380/1 395 106 234 110 +30 7300 714 0,7 2%
380/2 395 175 234 170 +75 12 900 739 0,7 3,0
380/2T 400 200 213 230 + 80 700 1,0 4,3
38/3 395 244 234 240 +100 19 650 756 0,7 3,7
410/1 410 130 270 130 +30 11800 973 0,7 2,4
410/2 * 410 206 270 205 +75 18000 975 0,7 3,4
410/3 * 410 280 270 280 +120 26700 1000 0,7 4,3
LEGENDA

A A = zewnetrzna Srednica miecha w formie (w mm)

C A .. =maks. srednica zewngtrzna miecha

| przy Hstat. l Pmaks.

| [l B = wysokos¢ miecha w formie

! N C = wewnetrzna srednica miecha w formie

! :ji' H. = statyczna (montazowa) wysokos¢ miecha

o P | H (- 2 z = skok miechaz H,,_,
i - Vv = objetos¢ miecha przy H,,,
b i Pow. = efektywna powierzchnia miecha przy H_
ol L P ..  =maks. cisnienie robocze przy H
. = zewnetrzna Srednica miecha (w cm)

3 = na zlecenie produkcyjne




