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POWER TRANSMISSION

lhr Systemlieferant rund
um den Antriebsstrang

Wir sagen, was wir meinen und
wir meinen, was wir sagen.

Wir sehen die Dinge aus der
Sicht unserer Kunden.

Wir nehmen Riicksicht auf
unsere Mitarbeiter und deren
Familien sowie auf unsere
Umwelt und Gesellschaft.

RINGFEDER POWER TRANSMISSION ist weltweit Marktfihrer in
Nischenmarkten der Antriebstechnik und aufgrund seiner kunden-
spezifischen, anwendungsorientierten Lésungen geschéatzt, die den
Kunden einen herausragenden und stérungsfreien Betrieb sichern.
Unter unserem starken Markennamen RINGFEDER® bieten wir
Spannverbindungen, Dampfungstechnik und Kupplungen fiir den
Erstausrister, aber auch den Endkunden an.

Kunden beraten wir nicht nur kompetent mit (ber 90 Jahren Er-
fahrung, sondern entwickeln zusammen mit ihnen innovative Ideen.
Mit unserem Anspruch als Partner for Performance.

Rund um den Antriebsstrang versprechen wir

B Ausgezeichnetes Know-how fiir unsere anspruchsvollen
Kunden

B Bestes Kosten-Nutzen-Verhaltnis

B Kurze Reaktionszeiten und hohe Produktverfligbarkeit
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POWER TRANSMISSION

lhre Projekte sind
unser Antrieb

Know-how: Uber 90 Jahre Expertise.

Vertrauen Sie auf jahrzehntelange Engineering - Expertise vom Erfinder der Reibungsfeder.
Als Experte fir Antriebs- und Dampfungstechnik sind wir Uberall dort Ihr verlasslicher Part-
ner, wo Krafte wirken. Sei es das dauerhafte Ubertragen von sehr hohen Drehmomenten
durch kraft- oder formschliissige Verbindungen oder das Auf- und Abfangen extremer
Energien, um teure Konstruktionen zu schitzen.

Ilhr kompetenter Partner:
Von der Entwicklung bis zum fertigen Produkt.

Wir begleiten Sie bis zum erfolgreichen Abschluss lhres Vorhabens. Schon in der Entwick-
lungsphase lhres Projekts bieten wir unser Know-how und professionelle Lésungen an.

Durch die Zusammenarbeit mit Weltmarktfiihrern und als globaler Anbieter herausragender
Produkte und Sonderlésungen sind wir fiir Sie ein verlasslicher Partner.

Online-Berechnungsprogramm:
Immer die passende Losung finden.

Als Antwort auf die komplexen Anforderungen, welche an die richtige Auswahl und Aus-
legung der bendtigten Produkte unter praxisrelevanten Bedingungen gestellt werden,
haben wir fir Sie unser Online-Berechnungsprogramm entwickelt. Ingenieure und
Fachleute konnen hier, unter Berilcksichtigung verschiedener Parameter, iibertragbare
Drehmomente und weitere wichtige Werte berechnen. Besuchen Sie unsere Webseite
www.ringfeder.com!

Weltweit vor Ort:
Wir sind fur Sie da. Jederzeit und Uberall.

Mit unseren Standorten in Deutschland, Tschechien, USA, Brasilien, China und Indien sowie
einem weltweiten Service- und Partnernetzwerk sind wir rund um die Uhr fir Sie da. So ist
unsere Unterstitzung fiir einen erfolgreichen Abschluss |hrer Projekte jederzeit gewahrleistet.

www.ringfeder.com 5



Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND

Die torsionssteifen, absolut spielfreien Stahllamellenkupplungen der
Baureihe RINGFEDER® TND sind duBerst vielseitig einsetzbar und
ideal fur samtliche Antriebsaufgaben, die insbesondere VerschleiB-
und Wartungsfreiheit sowie ausgezeichnete Verlagerungsfahigkeit
und Positioniergenauigkeit erfordern. Das Herzstlick der leistungs-
starken Kupplungen bilden auf Basis eingehender FEM-Analysen
entwickelte Lamellenpakete. Diese bestehen aus mehreren ring-
formigen, biegeelastischen Einzellamellen, hergestellt aus rost-
freiem Federstahl, die mittels exakter Prazisionsbuchsen zu einer
kompakten Einheit verbunden sind. Hochfeste Passschrauben
verbinden die Lamellenpakete wechselseitig, ggf. Uber eingesetzte
Zwischenstlcke, mit an- und abtriebsseitiger Kupplungsnabe, so-
dass die auf Zug und Druck beanspruchten Stahllamellen das er-
forderliche Drehmoment zuverléssig, prazise und sicher tbertragen.
Die Prazisionsbuchsen, die Uber gezielt eingebrachte Entlastungsra-
dien verfugen, tragen maBgeblich dazu bei, die bei unvermeidlichen
Wellenversatzen vorwiegend in den AuBenlamellen wirkenden
Spannungsspitzen auf ein Minimum zu reduzieren.

Abhangig von der KupplungsgréBe stehen zwei unterschiedliche
Lamellenpakete zur Auswahl: Die Ausfiihrung HD (High Deflection)
fur gesteigertes Verlagerungsvermogen bei auftretenden Wellen-
versatzen, sowie die Ausfihrung HT (High Torque) mit groBerer
Leistungsdichte bei héheren Anforderungen an das zu lbertra-
gende Drehmoment. Dank des modularen Aufbaus der Baureihe
und des umfangreichen, hochflexiblen Baukastensystems, beste-
hend aus diversen Nabentypen, Befestigungsmdglichkeiten sowie
Zwischenstiickarten und -langen, steht unseren Kunden stets eine
fur ihren individuellen Einsatzfall optimal geeignete Kupplungsvari-
ante zur Verfugung. Auch spezifische Sonderldsungen kénnen so
im konkreten Bedarfsfall zu kurzen Lieferzeiten realisiert werden.

TND Ausfiihrung

Anzahl BaugréBen 11 7 9 4 2
Ubertragbares Drehmoment

HD Lamellenpaket 170-130.000 Nm 750-36.000 Nm 170-36.000 Nm 170-1.3560 Nm | 750-1.350 Nm
HT Lamellenpaket | 230-44000Nm | 1050-44000Nm | 230-44000Nm | 230-1.750 Nm | 1.050-1.760 Nm
Ausgleich von Wellenversatz

Winklig [ ([ [ [

pad | e | e | e | e
Radiadl | | o | | e | e | e
Nabentyp

Standardnaben mit Passfeder [ J © ([ J

Invertierte Naben mit Passfeder | | | © | o | |
Naben mit Schrumpfscheiben | | o | | °
Zwischenstiickart

Ohne [ J [ J

Kompakt | L e
Standardigngen | | e | | e | e |
Sonderiangenbis 3Meter | | e | | o | e

@®Ja OTeilweise

Lamellenpakete der Ausfiihrung HT stehen nicht fiir alle BaugréBen gleichermaBen zur Verfligung.

www.ringfeder.com



Eine Baureihe,
zahlreiche Vorteile

Schrumpf-
scheibe

Spielfreiheit

RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen
Ubertragen das erforderliche Drehmoment
in beide Drehrichtungen absolut spielfrei —
eine unerlassliche Voraussetzung flr den
Einsatz in Maschinen und Anlagen im Syn-
chron- sowie mit haufigem Start-Stopp- oder
Reversierbetrieb. Ebenso eignen sie sich
damit optimal flir Anwendungen, die héchste
Positioniergenauigkeiten erfordern, und flr
drehzahlvariable Antriebe.

Verdrehsteifigkeit

Die hochwertige Ganzstahlkonstruktion und
die optimale Gestaltung der aus korrosions-
bestandigem Federstahl bestehenden La-
mellenpakete garantieren eine herausragende
Torsionssteifigkeit. Dadurch sind RINGFEDER® Stahllamellenkupp-
lungen insbesondere auch fir die Verwendung in Antriebsstrangen
mit besonders hohen Geschwindigkeiten und Beschleunigungen pré-
destiniert.

Verlagerungsfahigkeit

Die FEM-optimierten, hochfesten Stahllamellenpakete sowie deren
Anbindung an die Kupplungsnaben und maégliche Zwischenstiicke
ermoglichen nicht nur eine &uBerst prazise Drehmomentibertra-
gung mittels der Kombination von Reib- und Formschluss. Sie stel-
len auBerdem die notwendige Verlagerungsféhigkeit bei winkligen,
axialen und, je nach Kupplungsausfiihrung, auch radialen Wellen-
versatzen bei zugleich minimalen Rickstellkréften sicher.

Laufgiite

Erstklassige Materialqualitdt kombiniert mit modernsten Bearbei-
tungsverfahren bei sehr engen Fertigungstoleranzen und kom-
pakter Bauweise gewahrleisten hochste Rundlaufgenauigkeiten
und somit ein besonderes ruhiges, schwingungsarmes Laufverhal-
ten — auch bei Antriebsaufgaben, die mit enormen Rotationsge-
schwindigkeiten oder unregelmaBigen Drehkraften einhergehen.

VerschleiB- und Wartungsfreiheit

Unter Beachtung der angegebenen Auswahl- und Betriebskriterien
unterliegen RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen keinem Ver-
schleiB, bedirfen keiner Reinigung oder Schmierung und lassen bei

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kdénnen daraus nicht abgeleitet
werden. Der Anwender ist grundsétzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderun-
gen erfiillen. Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“% RINGFEDER

Zwischen-
stiick

Lamellen-
paket

Lamellen-
paket

Schrumpf-
scheibe

fachgerechter Montage eine praktisch unbegrenzte Lebensdauer
erwarten. lhre Uberlegene Betriebssicherheit beugt kosteninten-
siven Reparaturaufwanden und Anlagenstillstandszeiten vor.

Temperaturbestéandigkeit

Dank ihrer Ganzstahlkonstruktion und der damit einhergehenden
Widerstandsfahigkeit iiberzeugen RINGFEDER® Stahllamellen-
kupplungen auch bei extremen thermischen Belastungen durch
maximale Leistung und Verlasslichkeit. Sie kénnen in einem Tem-
peraturbereich von -20 °C bis 240 °C eingesetzt werden und sind
so z.B. auch fir Anwendungen im Bereich von Hochtemperatur-
Pumpenanlagen geeignet.

Maximale Sicherheit
in explosionsgefahrdeten
Bereichen
RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen kénnen im Bedarfs-
fall selbstverstandlich ATEX-konform geméaB Produktricht-

linie 2014/34/EU sowie DIN EN ISO 80079-36:2016 ge-
liefert werden.




Kupplungsaufbau

Die Baureihe RINGFEDER® TND ist von Grund auf als hochfle-
xibles, modulares Baukastensystem konzipiert, sodass Kunden
stets eine fir ihre spezifische Anwendungssituation optimal pas-
sende Kupplungsldsung zur Verfligung steht. Auch maBgeschnei-
derte Sonderanfertigungen, die Uber die Individualisierung- und
Auswahloptionen der angebotenen Standardausfiihrungen hinaus
gehen, sind so im konkreten Bedarfsfall auf effizientem Wege reali-
sierbar. Allgemein setzt sich jede Kupplungsausfiihrung zusammen
aus je einer an- und abtriebsseitigen Kupplungsnabe sowie einem

Kupplungsnaben

RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen bestehen aus einer an- und
einer abtriebsseitigen Kupplungsnabe, deren Typ unterschiedlich aus-
gepréagt sein kann. Je nach Auspréagung werden die Naben entweder
mittels Passfeder oder RINGFEDER® Schrumpfscheibe auf den zu
verbindenden Wellen montiert. Der klassische und damit typischer-
weise zur Anwendung kommende Nabentyp ist die Standardnabe mit
der Bezeichnung H. Wird der Nabendurchmesser so weit reduziert,
dass die Nabe umgedreht montiert und auf diese Weise im Zwischen-
stlick versteckt wird, erhalt dieser Nabentyp die Bezeichnung V. So-
wohl bei H- als auch bei V-Naben erfolgt die Welle-Nabe-Verbindung
durch eine Passfeder.

Die in kompakten, modernen Getrieben zunehmend eingesetzten
sehr glatten Wellen erfordern fir eine zuverlassige und sichere
Drehmomentiibertragung durch Reibschluss eine erhdhte Anpress-
kraft der Nabe auf die Welle. Zu diesem Zweck wird der Nabenri-

entsprechenden Verbindungselement, welches entweder durch ein
einzelnes Lamellenpaket oder durch ein Zwischenstiick mit zwei
beidseitig angeschraubten Lamellenpaketen verkdrpert wird. Das
Prinzip des Baukastenssystems und die damit einhergehenden
Kombinationsmdglichkeiten spiegeln sich ebenso in der Benamung
der verschiedenen Kupplungsausfiihrungen wider: Anhand der je-
weiligen Auspragung der Naben und der Verbindungselemente
leitet sich der dreibuchstabige Name einer konkreten Kupplungs-
ausflihrung ab.

cken der H-Naben durch entsprechende Bearbeitung gezielt firr die
Aufnahme hochwertiger RINGFEDER® Schrumpfscheiben préapa-
riert. Der daraus resultierende Nabentyp wird mit der Bezeichnung X
beschrieben. Die spezifische Zuordnung von dreiteiligen Schrumpf-
scheiben der Baureihe RfN 4061 in Abhéngigkeit der Kupplungs-
groBe erlaubt Anwendern eine schnelle, komfortable Auswahl einer
geeigneten Schrumpfscheibe.

Bei kurzbauenden Kupplungsausfihrungen mit Kompakt-Zwi-
schenstlick werden zwei Lamellenpakete mittels langerer, durch
das Zwischenstilick hindurchreichende Passschrauben an diesem
befestigt. Aus geometrischen Griinden erfordert diese beson-
dere Form der Verschraubung eine Offnung der Nabenflansche.
Je nach Art der Welle-Nabe-Verbindung sind diese Nabentypen
mit der Bezeichnung O (Verbindung durch Passfeder) und Q
(Verbindung durch RINGFEDER® Schrumpfscheibe) versehen.

o9
L]
o0
H-Nabe V-Nabe O-Nabe X-Nabe Q-Nabe
Standardnabe Invertierte Nabe Standardnabe mit Nabe mit Schrumpf- Nabe mit offenem
offenem Flansch scheibe Flansch und Schrumpf-
scheibe

Verbindungselemente

Als Verbindungselemente zwischen den Naben dienen je nach
Kupplungsausfiihrung entweder ein einzelnes Lamellenpaket
oder verschieden ausgepragte Zwischenstlicke mit zwei beidseitig
angebrachten Lamellenpaketen. Einzel-Lamellenpakete erhalten
die Bezeichnung S, Zwischenstlicke mit der doppelten Anzahl von
Lamellenpaketen die Bezeichnung D bzw. C.

Kupplungsausfiihrungen, die lber ein einziges Lamellenpaket
und damit Uber eine eingelenkige Bauweise verfligen, sind in der
Lage. winklige und axiale Wellenversatze zwischen den zu verbin-
denden Aggregaten auszugleichen. Eine zweigelenkige Bauweise
mit zwei Lamellenpaketen erméglicht darliber hinaus die Kom-

pensation von Radialversatz. Zwischenstiicke der Bezeichnung D
stehen zur Anpassung an anlagenspezifische Gegebenheiten und
zur Uberbriickung selbst sehr groBer Wellenabstande in diversen
Standard- sowie frei wahlbaren Sonderlangen von bis zu 3 Metern
zur Verfligung. Die Bezeichnung C beschreibt ein besonders kurzes,
radial ein- und ausbaubares Kompakt-Zwischenstlck.

Bei Kupplungsausfihrungen, die tber ein Zwischenstiick D oder
C verflgen, ist je ein Lamellenpaket wechselseitig mit dem Zwi-
schenstlick und einer Kupplungsnabe verschraubt, sodass die
Funktion eines doppelkardanischen Systems erreicht wird.

www.ringfeder.com



Lamellenpakete

Das charakteristische und funktionale Herzstiick der RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen bilden FEM-optimierte Lamellenpa-
kete. Diese bestehen aus mehreren ringférmigen Einzellamellen
gleicher Dicke aus korrosionsbestandigem Federstahl, die durch
exakte Prézisionsbuchsen fest zu einer kompakten Einheit ver-
bunden sind. Zur Reduzierung von Spannungsspitzen, die bei
auftretenden Wellenversatzen insbesondere in die AuBenlamellen
induziert werden, verfligen die Prazisionsbuchsen Uber gezielt
eingebrachte Entlastungsradien. Hochbelastbare Passschrauben
verbinden die Lamellenpakete wechselseitig mit den Kupplungs-
naben und moglichen Zwischenstlcken. Der Lochkreis, die Anzahl
der Verschraubungspunkte und die Breite der Lamellenpakete be-
stimmen die Hohe des Ubertragbaren Drehmomentes, wahrend
der Abstand der Lamellenpakete zueinander sowie die Dicke der
Einzellamellen die Verlagerungsfahigkeit bei Wellenversatzen be-
einflussen. Je nach Praferenz und Anwendungssituation stehen

6 Verschraubungspunkte
GroBe 47-169

8 Verschraubungspunkte
GroBe 205-316

Verschraubungen

Die Lamellenpaketverschraubung erfolgt standardmaBig mithilfe
hochfester Sonderschrauben. In Abhangigkeit der Kupplungs-
groBe kommen Innen- oder AuBensechskantschrauben zur An-
wendung.

Der durch das Schraubenanzugsmoment erzeugte Anpressdruck
des Lamellenpaketes auf den librigen Kupplungsteilen stellt die
Ubertragung des erforderlichen Drehmoments mittels Reibschluss
her. Entsprechend ist es erforderlich, dass die Kontaktstellen tro-

“% RINGFEDER

Kunden, abhéngig von der KupplungsgréBe, Lamellenpakete in
zwei unterschiedlichen Ausfiihrungen zur Auswahl:

Die Ausfuhrung HD (High Deflection) mit dinnen Einzellamellen
fir gesteigertes Ausgleichvermdgen gegeniber auftretenden
Wellenversétzen. Bis einschlieBlich KupplungsgréBe 169 erlaubt
diese unter Beachtung der Auslegungshinweise einen Dauerbe-
trieb mit einem Winkelversatz von bis zu 1,0 Grad.

Die Ausfuhrung HT (High Torque) bei erhéhten Anforderungen an
das zu Ubertragende Drehmoment. Durch dickere Einzellamellen
wird eine bis zu 30 % groBere Drehmomentkapazitat und damit
eine hohere Leistungsdichte erreicht. Unter Beachtung der Ausle-
gungshinweise ist bis einschlieBlich KupplungsgréBe 169 ein Dau-
erbetrieb mit einem Winkelversatz von maximal 0,7 Grad méglich.

Zwischenstiick D mit
zwei Lamellenpaketen

Kompakt-Zwischenstiick C
mit zwei Lamellenpaketen

cken und frei von z.B. Konservierungsmitteln oder Farbe sind. Bis
einschlieBlich KupplungsgroBe 98 werden unterhalb des Schrau-
benkopfes gehartete Unterlegscheiben eingesetzt, ab GroBe 118
dariiber hinaus auch unterhalb der selbstsichernden Schrauben-
muttern.

Bei Umgebungstemperaturen Uber 80 °C missen die im Stan-
dard verwendeten selbstsichernden Muttern mit Kunststoffeinsatz
durch Ganzstahlmuttern ersetzt werden.

Innensechskantschrauben
GroBe 47-141

GroBe 169-254

www.ringfeder.com

AuBensechskantschrauben

AuBensechskantschrauben
mit Spezialmutter
GroBe 262-316



Baukastensystem

TND HSH

TND HDH

e eingelenkig,
ohne Zwischenstick

TND HSH

TND HDH

Standardnabe

Q.

TND XSX L}

TND XDX

1 Lamellenpaket (HD o. HT)

.-95"

H-Nabe
Standardnabe

TND XSX

TND XDX

X-Nabe
Nabe mit

Schrumpfscheibe

zweigelenkig, mit
Zwischenstick

Nabe mit
Schrumpfscheibe

TND VDV

V-Nabe
Invertierte Nabe

Zwischensttick D

TND VDV

V-Nabe
2 Lamellenpakete Invertierte Nabe

(HD 0. HT)

TND OCO

zweigelenkig, mit
Kompakt-Zwischenstlick

TND OCO

Kompakt-
Zwischenstlick C

L.

o

Standardnabe mit
offenem Flansch

TND QCQ

O-Nabe
Standardnabe mit
offenem Flansch

[ TND QCQ

2 Lamellenpakete
(HD 0. HT)

Nabe mit offenem Flansch und
Schrumpfscheibe

Das intelligente Baukastensystem der Baureihe RINGFEDER® TND
garantiert Anwendern ein HochstmaB an Flexibilitat und Individuali-
sierbarkeit im Hinblick auf die spezifischen Anforderungen ihrer kon-
kreten Antriebsaufgabe. Entsprechend sind dank der gegebenen
Kombinations- und zusatzlichen Erweiterungsmoglichkeiten im
Bedarfsfall — iber die oben dargestellten Kupplungsausfiihrungen
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Nabe mit offenem Flansch und
Schrumpfscheibe

hinaus — weitere Ausfiihrungen realisierbar. Beispielsweise sind
neben anderen Nabenkonstellationen und dem Ersetzen von Naben
durch Anschlussflansche auch funktionale Ergénzungen in Form von
Bremsscheiben oder -trommeln sowie Auffangvorrichtungen mog-
lich. Darliber hinaus kénnen die Kupplungen durch einfache Absttit-
zungen ebenso in vertikaler Ausrichtung eingesetzt werden.

www.ringfeder.com



Kupplungsauslegung

Auswahlhilfe

Die Auswahl der richtigen KupplungsgréBe ist vom zu Uber-
tragenden Drehmoment und den vorliegenden WellengroBen ab-
hangig. Daruber hinaus sind bei der Kupplungsauswahl diverse
Rahmenbedingungen der konkreten Anwendungssituation zu
berlicksichtigen, z.B. Betriebsdrehzahl, Wellenversatzwerte
sowie Zwischenstiicke zur Uberbriickung von Wellenabstinden.

Das Nenndrehmoment Tkn der Stahllamellenkupplungen der
Baureihe RINGFEDER® TND kann unter Beachtung der angege-
benen Auswahl- und Betriebskriterien dauernd tbertragen wer-

“% RINGFEDER

Vergewissern Sie sich, dass die angegebenen Grenzwerte unter
keinen Betriebsbedingungen tberschritten werden. Sollten Sie
Rickfragen haben oder technische Unterstiitzung bendtigen,
kontaktieren Sie bitte unsere Expertinnen und Experten aus
Technik und Vertrieb.

den. Fir die Kupplungsauslegung wird das Nenndrehmoment Ty
und das Maximaldrehmoment Tmax der Anlage zugrunde gelegt.

1. Berechnen Sie das zu libertragende Anlagennenndrehmoment Ty

Gleichung 1)

Tn=9.550:-PN/ npN

TN = Anlagennenndrehmoment [Nm]
PN = Anlagenleistung [kW]
nN = Betriebsdrehzahl [1/min]

2. Bestimmen Sie das fiir die Kupplung erforderliche Nenndrehmoment Tkn

Gleichung 2)

Tkn=TN - Ss - St

Um einer Beschadigung der selbstsichernden Muttern der Lamellen-
paketverschraubung vorzubeugen, sind Umgebungstemperaturen
von Uiber 80 °C vorab RINGFEDER POWER TRANSMISSION anzu-
zeigen. Fir Temperaturen unter -20 °C und ber 240 °C stehen im
Bedarfsfall speziell geeignete Alternativen zur Verfiigung.

Tabelle 1: Temperaturfaktor Sy

Umgebungstemperaturbereich & Temperaturfaktor
[°C] Sy
-20°C <9 < 160 °C 10
160°C < & < 190 °C 1,1
190 °C < © < 240°C 13

Sa entspricht dem Lastfaktor der Antriebsseite, der fir den An-
trieb durch einen E-Motor mit Sa = 1 vorbelegt ist. Bei Antrieben
mit Verbrennungsmaschinen gilt Sa > 1 und es wird empfohlen,
die Auswahl der KupplungsgréBe mittels einer detaillierten Dreh-
schwingungsanalyse zu Uberprifen. Bitte halten Sie hierzu Rick-
sprache mit den Expertinnen und Experten von RINGFEDER
POWER TRANSMISSION.

www.ringfeder.com

Tkn = Kupplungsnenndrehmoment [Nm] nach Angaben in Tech Paper
TN = Anlagennenndrehmoment [Nm]  nach Gleichung 1)

Sy = Temperaturfaktor [-] nach Tabelle 1)

St = Betriebsfaktor [ Sa- SL

Sa = Lastfaktor der Antriebsseite

SL = Lastfaktor der Abtriebsseite

Tabelle 2: Lastfaktor Abtriebsseite

Drehmomentverlauf im
Drehmomentverlauf

T (Nm)
1,1
T (Nm)
i 15
T (Nm)
i 1,75

Betriebspunkt auf der
Abtriebsseite

Mindestlastfaktor S

Konstant, gleichmaBig
ohne Drehmoment-
schwankungen

GleichmaBig mit geringen
Schwankungen, leichte
StoBe

UngleichmaBig,
auch API-671, API-610
méBige StoBe

T (Nm)
UngleichmaBig,
schwankend, 2
starke StoBe
t (sec)
T (Nm)

Andere Drehmoment-
verldufe und Reversier-
betrieb

25

o

t (sec)
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3. Uberpriifen Sie die Wirkung kurzzeitig wirkender DrehmomentstéBe auf die Kupplung

Gleichung 3)

1,75 - TKN = TKmax > Tmax*S9 Sz

Tkn = Kupplungsnenndrehmoment [Nm]  nach Angaben in Tech Paper
Tmax = Anlagenmaximaldrehmoment*  [Nm]
* z. B. beim Anfahren eines Elektromotors: Trax = TKipp
Tkipp = Kippdrehmoment eines direkt eingeschalteten Asynchronmotors
z.B. Tkipp ~ 2 Tn; bitte hierzu spezifische Angaben des Motoren-
herstellers beachten
Sz = bei reversierendem Drehmoment gilt Sz = 1,5; ansonsten Sz = 1

4. Vergewissern Sie sich, dass die auftretenden Wellenversatze fiir die Kupplung zulassig sind

Die bestehenden bzw. zu erwartenden winkligen, axialen und
radialen Wellenversétze dirfen die in den Tech Papern der ein-
zelnen Kupplungsausfiihrungen genannten Maximalwerte nicht
Uberschreiten. Kupplungsausfiihrungen, die tber ein einziges La-
mellenpaket verfiigen, sind in der Lage, winklige und axiale Wellen-
versatze auszugleichen. Ausfihrungen mit zwei Lamellenpaketen
erlauben dartber hinaus auch den Ausgleich von radialem Wel-

Axialversatz Winkelversatz

+ AKj

) AKy

L'AKa

lenversatz. Die einzelnen Versatzwerte bedingen sich gegenseitig,
sodass zur dauerfesten Ubertragung des erforderlichen Drehmo-
ments die maximalen Werte nicht gleichzeitig auftreten dirfen.
Liegt ein Versatzwert nahe dem zuldssigen Grenzwert, wirkt sich
dies auf die in andere Richtungen moglichen Versatzwerte sowie
auf das Ubertragbare Drehmoment aus. Entsprechend wird die
Auswahl einer Kupplung mit gréBerer Versatztoleranz empfohlen.

Radialversatz

AK, |

4.1 Kupplungsausfihrungen mit einem Lamellenpaket (zB. Ausfihrung TND HSH)

Kupplungen mit einem einzigen Lamellenpaket kénnen axialen
und winkligen, jedoch keinen radialen Wellenversatz ausgleichen.
Entsprechend gilt folgender Zusammenhang:

Gleichung 4)

AKag o AKwe
AKa AKy

< 1 und AKI‘B =0

AKa = Max. Axialversatz [mm]  nach Angaben in Tech Paper
AKw = Max. Winkelversatz [Grad] nach Angaben in Tech Paper
AK, = Max. Radialversatz [mm]

Index B = Wert im Betriebszustand
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Diagramm 1: Versatzdiagramm fiir Kupplungsausfiirungen
mit einem Lamellenpaket (eingelenkige Bauweise)

A 100%
75 %
el 5 AKr=0
é 5] 50 %
25 %
0% 25 % 50 % 75 % 100 %
AKag -
AKq "
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4.2 Kupplungsausfihrungen mit zwei Lamellenpaketen (zB. Ausfihrung TND HDH)

Kupplungen mit zwei Lamellenpaketen kénnen axialen, winkligen ~ Diagramm 2: Versatzdiagramm fiir Kupplungsausfiihrungen
sowie radialen Wellenversatz ausgleichen. Entsprechend gilt fol-  mit zwei Lamellenpaketen (zweigelenkige Bauweise)
gender Zusammenhang:

Gleichung 5) Ao 100%
AKag AKwe AKig
+ + <1
A Ka A KW A Kr 75% A
KWB
AKa = Max. Axialversatz [mm]  nach Angaben in Tech Paper AKW
AKy = Max. Winkelversatz [Grad] nach Angaben in Tech Paper ol 09
AK; = Max. Radialversatz in [mm]  nach Angaben in Tech Paper 4 5 50% \n
Abhangigkeit des Winkels %
Index B = Wert im Betriebszustand % X
%
[4)
25 % O \
G
o2
0
0% 25 % 50 % 75 % 100 %
AKag R
AKa i’
Je Lamellenpaket gilt:
Gleichung 6) AKyw = Max. Winkelversatz [Grad] nach Angaben in Tech Paper
AKws = Anlagenbedingter Winkelversatz [Grad]
AKWRB < 1 /2 . AKW - AKWB . im Betnebézustand .
AKwrg = Durch Radialversatz bedingter  [Grad]
Winkel
Zur Berechnung des maximalen Radialversatzes, der von der Kup-
plung dauerhaft ibertragen werden kann, wird der niedrigste Wert
AKwgrs-min zur Bestimmung von AKg herangezogen.
Gleichung 7) E = Abstand zwischen den Naben [mm]  nach Angaben in Tech Paper
H3z = Breite des Lamellenpaketes [mm]  nach Angaben in Tech Paper

AKre = tan (AKwgre-min) * (E-H3)

www.ringfeder.com



5. Uberpriifen Sie die Nabenbohrungen und die Betriebsdrehzahlen, um eine
Uberschreitung der zuldssigen Maximalwerte auszuschlieBen

Anordnung der Kupplungsteile

Befestigung auf den Wellen

Die Anordnung der Kupplungsnaben auf den zu verbindenden
Wellen ist entsprechend der jeweiligen Kupplungsausfiihrung
vorzusehen. Es wird empfohlen, dass die Naben biindig bis zu den
Wellenenden aufgesetzt werden, um die tragfahigste Welle-Na-
be-Verbindung herzustellen.

Bohrungen

Die in den Tech Papern der einzelnen Kupplungsausfiihrungen an-
gegebenen Werte fiir d1kmax/dokmax (Max. Bohrungsdurchmesser)
gelten fur eine Passfederverbindung gemal DIN 6885-1 und dur-
fen ausschlieBlich nach Absprache und Priifung mit RINGFEDER
POWER TRANSMISSION uberschritten werden. Fir Passfederver-
bindungen nach ANSI B17.1 mit quadratischer Form sind die maximal
moglichen Bohrungsdurchmesser in Abstimmung zu reduzieren.

Um einen hinreichenden Rundlauf zu erreichen, ist die Bohrungs-
passung so zu wahlen, dass sich bei der Paarung der Wellentoleranz
ein Haftsitz bzw. leichter Festsitz (zB. H7/m6) oder enger ergibt.
Fir Welle-Nabe-Verbindungen mit Druckélverband sind detaillierte
Angaben erforderlich.

RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen, die iber Standardnaben
bzw. invertierte Naben verfigen, werden standardméBig mit Passfe-
dernuten gemaB DIN 6885-1 mit der Nutbreitentoleranz P9 ausge-
fihrt (Toleranz JS9 nach Kundenvorgabe). Dariiber hinaus ist eine
axiale Sicherung, z.B. mittels Stellschrauben oder Distanzringen bei
bei langeren Wellenenden, vorzusehen. Passfedernuten nach ANSI
B17.1, Nuten mit Sonderabmessungen oder abweichende Nuttole-
ranzen konnen im konkreten Bedarfsfall ebenso realisiert werden.

Bei Ausfiihrungen mit Nabentypen der Bezeichnung X und Q er-
folgt die Nabenbefestigung durch RINGFEDER® Schrumpfschei-
ben der dreiteiligen Baureihe RfN 4061, welche zu diesem Zweck
auf den Nabenriicken aufgesetzt werden. Mittels hochfester Spann-
schrauben werden die konischen Druckringe der Schrumpfscheibe
auf einem Innenring axial gegeneinander verspannt, sodass eine
Pressung von auBen Uber die Nabe auf die Fuge von Welle und
Nabe erzeugt wird. Dies resultiert in einer spielfreien, reibschliis-
sigen Ubertragung des Drehmoments. Die (ibertragbaren Drehmo-
mente sind den Tech Papern dieser Kupplungsausfiihrungen zu
entnehmen.

6. Prifen Sie, ob dynamische Effekte zu berlicksichtigen sind

Lagerung der Wellenenden

Achtung!

Die zu verbindenden Wellenenden sind unmittelbar vor und hinter
der Kupplung zu lagern.

Auswuchten

Aufgrund der auBerst prazisen Fertigung der Kupplungseinzelteile
ist ein Auswuchten nur bei sensiblen Anschlussaggregaten oder
sehr hohen Drehzahlen notwendig. Ab einer Umfangsgeschwin-
digkeit von 30 m/s wird ein separates Auswuchten der einzelnen
Kupplungsteile empfohlen.

Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuchtung der
Kupplungsteile einzeln gemaB DIN 21940-11 in Gute G 6,3 bei
1.5600 1/min. Die Naben werden Halbkeil (vor dem Nuten), vor-
handene Zwischensticke ohne angeschraubte Lamellenpakete
ausgewuchtet.

Kritische Betriebsdrehzahl

Aufgrund des konstruktiven Kupplungsaufbaus fiihrt die Befe-
stigung eines Distanzstlickes zwischen zwei Lamellenpaketen zu
einem dynamisch anzuregenden System. Um eine negative Be-
einflussung der Laufglite durch Axialschwingungen auszuschlie-
Ben, ist ab einer Betriebsdrehzahl von 3.600 1/min sowie ab einer
Zwischenstticklange von von 1,2 Metern die biegekritische Dreh-
zahl zu prifen.
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Die genannten Auswahl- und Betriebskriterien sowie die Anwei-
sungen der zugehdrigen Montage- und Betriebsanleitung sind
zwingend zu beachten. Sollten Sie Riickfragen haben oder tech-
nische Unterstitzung benétigen, kontaktieren Sie bitte unsere Ex-
pertinnen und Experten aus Technik und Vertrieb.
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Auslegungsbeispiele 9/ RINGFEDER

Beispiel 1

Fir den Antrieb eines Ruhrwerkes mit einer Umgebungstemperatur
von 180 °C wird eine RINGFEDER® Stahllamellenkupplung bens-
tigt. Ein Elektromotor vom Typ 315M mit einem Antriebswellendurch-
messer von 80 mm treibt die Abtriebswelle, Durchmesser 85 mm,
mit einer Leistung von 132 kW und einer Drehzahl von 1.460 1/min Gewiinschte Ausfiihrung:
an. Der Abstand zwischen den Wellenenden betrdgt 100 mm und die RINGFEDER® TND HDH

Leistung soll mittels einer Passfederverbindung tbertragen werden.

Antriebsleistung PN = 132 kW fiir Elektromotor Typ 315M
Betriebsdrehzahl ny = 1.460 1/min
Anlagennenndrehmoment Ty = 9.550 - PN/ ny =9.550-132/ 1.460 = 864 Nm nach Gleichung 1)
Umgebungstemperatur & = 180°C nach Tabelle 1)
—> Temperaturfaktor Sy = 1,1 nach Tabelle 1)
—> Betriebsfaktor S| = UngleichméaBiger Verlauf, maBige StéBe = 1,75 nach Tabelle 2)
Erforderliches Nenndrehmoment der Kupplung Tkn = TN-Sy - Sf=846Nm- 1,1-1,75 = 1.629 Nm nach Gleichung 2)
Bei nicht reversierendem Drehmoment Sz 1
Umgebungstemperatur & = 180 °C nach Tabelle 1)
—> Temperaturfaktor Sy = 1,1 nach Tabelle 1)
Maximaler DrehmomentenstoB Tmax = Tkipp = 25 TN =25-864 Nm =2.115 Nm
Maximales Drehmoment Tkmax = 2115 Nm-1-1,1=2330Nm nach Gleichung 3)

Aufgrund der gewlinschten Passfederverbindung sowie des mit-  wahlt. Entsprechend des Wellenabstandes von 100 mm ergibt
tels eines Zwischenstlickes zu Uberbriickenden Wellenabstandes  sich eine zu wahlende Zwischenstiicklange von ebenfalls 100 mm
wird eine Stahllamellenkupplung der Ausfihrung TND HDH ge-  (E = 100 mm).

Auswahl der Kupplung: TND HDH, Gr6Be 118, Zwischenstiickldnge E = 100 mm

Tkn Antrieb = 1.629 Nm = 2.400 Nm = Tkn Kupplung

Tkmax 2330 Nm < 1,75 - 2400 Nm = 4.200 Nm nach Gleichung 3)

nN 1.460 1/min < 3.800 1/min

Die Ausrichtung der beiden Wellen wird anhand der unten ge-  méglichen Verlagerungsfahigkeit geprift. Die Betriebsdrehzahl
nannten, fir den Betriebszustand angenommenen Versatzwerten ~ von 1.460 mm 1/min ergibt eine Umfangsgeschwindigkeit von
durchgefihrt. Basierend darauf wird die Ausnutzung der maximal 12,7 m/s. DemgemaB ist kein Auswuchten erforderlich.

AKgg = 0,6 mm
Verlagerungswerte im Betriebszustand AKyg = 0,56°
AKg =0,7 mm
UberprUfung der Verlagerungswerte 05mm/24mm+05°/2°+07mm/ 1,4mm=095=<1 nach Gleichung 5)

www.ringfeder.com 15



Uberpriifung des Auslegungsergebnisses

Daten der Anlage Daten der Kupplung

Nenndrehmoment 1.629 Nm (mit Sicherheitsfaktor) 2.400 Nm
Maximaldrehmoment 2.330 Nm (mit Sicherheitsfaktor) 4,200 Nm
Drehzahl 1.460 1/min Max. 3.800 1/min
Wellendurchmesser Motor 80 mm Max. 86 mm
Wellendurchmesser Riihrwerk 85 mm Max. 85 mm

Beispiel 2

Fir den Antrieb einer Knetmaschine ist eine RINGFEDER® Stahl-
lamellenkupplung vorgesehen. Das eingesetzte Getriebe stellt bei
einer Drehzahl von 120 1/min ein Nenndrehmoment von 12.000
Nm zur Verfligung. Die Antriebswelle verfligt tUber einen Durch-
messer von 150 mm, die Abtriebswelle Uber einen Durchmesser
von 135 mm. Die Wellentoleranz betragt jeweils g6. Der Abstand
zwischen den zu verbindenden Wellenenden betragt 300 mm. Das
maximale Drehmoment der Anlage liegt bei 30.000 Nm. Es besteht
reversierender Betrieb bei einer Umgebungstemperaturvon 110 °C. Gewiinschte Ausfiihrung:
Die Welle-Nabe-Verbindung soll beidseitig durch Schrumpfschei- RINGFEDER® TND XDX

ben erfolgen.

Betriebsdrehzahl ny = 120 1/min
Anlagennenndrehmoment Ty = 12,000 Nm
Umgebungstemperatur & = 110°C nach Tabelle 1)
—> Temperaturfaktor Sy = 1 nach Tabelle 1)
—> Betriebsfaktor S| = fur Reversierbetrieb = 2,56 nach Tabelle 2)
Erforderliches Nenndrehmoment der Kupplung Tkn = TN Sy - Sf= 12,000 Nm - 1-2,5 = 30.000 Nm nach Gleichung 2)
Bei reversierendem Drehmoment Sz 15
Umgebungstemperatur & = 110°C nach Tabelle 1)
—> Temperaturfaktor Sy = 1 nach Tabelle 1)
Maximaler DrehmomentenstoB Tmax = 30.000 Nm
Maximales Drehmoment Tkmax = 30.000Nm - 115 = 45,000 Nm nach Gleichung 3)

Aufgrund der notwendigen Schrumpfscheibenverbindung sowie  in GroBe 254 mit einem HD Lamellenpaket gewéhlt. Entsprechend
des mittels eines Zwischenstiickes zu Uberbriickenden Wellenab-  des Wellenabstandes von 300 mm ergibt sich eine zu wahlende
standes wird eine Stahllamellenkupplung der Ausfihrung TND XDX  Zwischensticklange von ebenfalls 300 mm (E = 300 mm).
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Auswahl der Kupplung: TND XDX, GroBe 118, Zwischenstiickldnge E = 300 mm

Tkn Antrieb = 30.000 Nm =< 36.000 Nm = Tkn Kupplung

Tkmax 45.000 = 1,75 - 36.000 = 63.000 Nm nach Gleichung 3)

nN 120 1/min < 2,100 1/min

Die Ausrichtung der beiden Wellen wird anhand der unten ge-  durchgefiihrt. Basierend darauf wird die Ausnutzung der maximal
nannten, fir den Betriebszustand angenommenen Versatzwerten =~ méglichen Verlagerungsfahigkeit geprift.

AKgg = 0,3 mm
Verlagerungswerte im Betriebszustand AKyg = 0,3°
AKig = 1,0 mm
Uberprufung der Verlagerungswerte 03mm/22mm+03°/1° + 1Tmm/22mm=089 =<1 nach Gleichung 5)

Die fur die jeweiligen Kupplungsnaben passenden GréBen der  gemaB wird fir die Antriebswelle (Durchmesser 160 mm) die
Schrumpfscheiben RINGFEDER® RfN 4061 sind den Angaben  GroBe 200 x 350 mm gewahlt, fur die Abtriebswelle (Durchmesser
im Tech Paper der Ausfiihrung TND XDX zu entnehmen. Dem- 135 mm) die GréBe 185 x 330 mm.

Ubertragbares Drehmoment T RfN 4061 185 x 330 bei d = 135 mm 525600 Nm

Ubertragbares Drehmoment T RfN 4061 200 x 350 bei d = 150 mm 75.000 Nm

Uberpriifung des Auslegungsergebnisses

Daten der Anlage Daten der Kupplung

Nenndrehmoment 12.000 Nm 36.000 Nm
Maximaldrehmoment 30.000 Nm 63.000 Nm
Drehzahl 120 1/min Max. 2.100 1/min
Wellendurchmesser Motor 150 mm Max. 160 mm
Wellendurchmesser Kneter 135 mm Max. 160 mm
Schrumpfscheibenverbindung Motor 45,000 Nm 75.000 Nm
Schrumpfscheibenverbindung Kneter 45,000 Nm 52,500 Nm
Das maximale Drehmoment des Gesamtsystems Txmax wird im ment der Welle-Nabe-Verbindung begrenzt und entsprechend
vorliegenden Fall durch das geringere Ubertragbare Drehmo- auf 52.5600 Nm festgelegt.
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HSH

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND HSH
auf www.ringfeder.com

Standardnaben, eingelenkig, ohne Zwischenstlick

Die Ausfihrung RINGFEDER® TND HSH ist eine drehsteife, spiel-
freie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei Standardnaben H
und einem Uber hochfeste Schrauben wechselseitig mit den Naben
verbundenen Lamellenpaket S.

Je nach KupplungsgréBe stehen zwei unterschiedliche Lamellen-
pakete zur Auswahl: Die Ausfiihrung HD (High Deflection) sowie
die Ausfuhrung HT (High Torque). Die eingelenkige Bauweise mit
Einzel-Lamellenpaket gleicht winklige und axiale Wellenversatze aus.

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem und axialem
Wellenversatz

B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale
Lamellenpaketgestaltung

B Doppelkardanischer Aufbau mittels zweier Kupplungen und
Zwischenwelle schnell und einfach realisierbar

18
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B Bohrungsdurchmesser d1 /9 bis 215 mm

B Drehmomentbereich Ty bis 130.000 Nm / Timax bis
220.000 Nm

B Drehzahlen nmay bis 8.400 1/min

B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu
kurzen Lieferzeiten dank modularem Aufbau

www.ringfeder.com



Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HDH <2 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND HDH
auf www.ringfeder.com

Standardnaben, zweigelenkig, mit Zwischenstilick

Die Ausfiihrung RINGFEDER® TND HDH ist eine drehsteife,
spielfreie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei Standard-

naben H sowie einem Zwischenstiick D in standardisierter oder L2 Ha
individuell angepasster Lange. Uber hochfeste Schrauben wird je ‘ H
ein Lamellenpaket wechselseitig mit dem Zwischenstiick und einer @

Nabe verbunden, wodurch die Funktion eines doppelkardanischen
Systems erreicht wird.

Je nach KupplungsgroBe stehen zwei unterschiedliche Lamellen-
pakete zur Auswahl: Die Ausfiihrung HD (High Deflection) sowie die
Ausfihrung HT (High Torque). Die zweigelenkige Bauweise mit zwei
Lamellenpaketen gleicht winklige, axiale sowie durch die Zwischen-
stlicklange einstellbare radiale Wellenversatze aus.

E
Eigenschaften
B Absolut spiel- und wartungsfrei B Bohrungsdurchmesser d1 /9 bis 215 mm
B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem, axialem und B Drehmomentbereich Tk bis 130.000 Nm / Tkmax bis
radialem Wellenversatz 220.000 Nm
B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit B Drehzahlen in Abhéngigkeit der Zwischenstlicklange nmax

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale biz S0 1/

Lamellenpaketgestaltung B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu

m Uberbriickung groBer Wellenabstande mithilfe von Zwischen- bz Lozl e Gk e s A

stlicken in diversen Standard- und frei wahlbaren Sonderlangen
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HDV <4 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND HDV
auf www.ringfeder.com

Kombination von Standardnabe und invertierter Nabe,
zweigelenkig, mit Zwischenstiick

Lo Elq Hs Sp

Die Ausfihrung RINGFEDER® TND HDV ist eine drehsteife, T

spielfreie Stahllamellenkupplung bestehend aus einer Standardna- —]

be H und einer invertierten Nabe V, verbunden mit einem Zwischen- ﬂgé | j @ - tij J‘
stiick D in standardisierter oder individuell angepasster Lénge.

Uber hochfeste Schrauben wird je ein Lamellenpaket wechselseitig

mit dem Zwischenstiick und einer Nabe verbunden, wodurch die ‘ Cq

Funktion eines doppelkardanischen Systems erreicht wird.

D1
D2

Je nach KupplungsgréBe stehen zwei unterschiedliche Lamellen- =N |} Nimm| |
pakete zur Auswahl: Ausfihrung HD (High Deflection) sowie die
Ausfihrung HT (High Torque). Die zweigelenkige Bauweise mit zwei { |
Lamellenpaketen gleicht winklige, axiale sowie durch die Zwischen- L] [
stiicklange einstellbare radiale Wellenversatze aus. E B

o I —

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei B Bohrungsdurchmesser in der Standardnabe H d1 bis 175

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem, axialem und mm, in der invertierten Nabe Vdg bis 120/mm

radialem Wellenversatz B Drehmomentbereich Tk bis 44.000 Nm / Timax bis 77.000 Nm

B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit B Drehzahlen in Abhéngigkeit der Zwischenstiicklange nmax

B Geringe Riickstellkrafte bei Wellenversatz durch optimale i 00 1/frln

Lamellenpaketgestaltung B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu

m Uberbriickung groBer Wellenabstande mithilfe von Zwischen- kurzenLieferzeiten dank modularem Aufbau

stlicken in diversen Standard- und frei wahlbaren Sonderlangen
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND VDV <2 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND VDV
auf www.ringfeder.com

Invertierte Naben, zweigelenkig, mit Zwischenstiick

Die Ausfihrung RINGFEDER® TND VDV ist eine drehsteife, spiel-
freie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei invertierten Naben
V, verbunden mit einem Zwischenstiick D in standardisierter Lange.
Uber hochfeste Schrauben wird je ein Lamellenpaket wechselsei- - =
tig mit dem Zwischenstiick und einer Nabe verbunden, wodurch die ) |
Funktion eines doppelkardanischen Systems erreicht wird.

L2, Epy Hs

Je nach KupplungsgroBe stehen zwei unterschiedliche Lamellenpa-
kete zur Auswahl: Die Ausfilhrung HD (High Deflection) sowie die

Ausfihrung HT (High Torque). Die zweigelenkige Bauweise mit zwei s a7 °
Lamellenpaketen gleicht winklige, axiale sowie durch die Zwischen-
stlicklange einstellbare radiale Wellenversétze aus. Bei Verwendung
der Standardzwischenstlicke wird der groBtmaégliche Lamellenpaket- [T —r
abstand und somit der groBtmaégliche Radialversatz bei minimalem .
Abstand der zu verbindenden Wellen realisiert. ‘ Sb

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei B Maximaler Radialversatz bei minimalem Wellenabstand

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem, axialem und B Bohrungsdurchmesser d1,2 bis 120 mm

radialem Wellenversatz B Drehmomentbereich Tk bis 44.000 Nm / Timax bis 77.000 Nm

W Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit W Drehzahlen in Abhéngigkeit der Zwischenstiicklange nmax

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale bis 8.400 1/min.

Lamellenpaketgsstaltung B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu

m Uberbriickung groBer Wellenabstande mithilfe von Zwischen- kurzen Lieferzeiten dank modularem Aufbau
stiicken in diversen Standardldngen

www.ringfeder.com 21



Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND OCO

“ RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND OCO
auf www.ringfeder.com

Standardnaben mit offenem Flansch, zweigelenkig,

mit Kompakt-Zwischenstlick

Die Ausfihrung RINGFEDER® TND OCO ist eine drehsteife,
spielfreie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei Naben mit
offenem Flansch O, verbunden mit einem radial aus- und einbauba-
ren Kompakt-Zwischenstiick C. Uber hochfeste Schrauben wird je
ein Lamellenpaket wechselseitig mit dem Zwischenstiick und einer
Nabe verbunden, wodurch die Funktion eines doppelkardanischen
Systems erreicht wird.

Je nach KupplungsgréBe stehen zwei unterschiedliche Lamellen-
pakete zur Auswahl: Die Ausfihrung HD (High Deflection) sowie
die Ausfihrung HT (High Torque). Die zweigelenkige Bauweise mit
zwei Lamellenpaketen gleicht bei minimalem axialem Platzbedarf
winklige, axiale und radiale Wellenversatze aus.

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem, axialem und
radialem Wellenversatz

B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale
Lamellenpaketgestaltung

m Minimaler Wellenabstand bei Standardnaben
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W Radial aus- und einbaubares Kompakt-Zwischenstlick
B Bohrungsdurchmesser d1/2 bis 65 mm
B Drehmomentbereich Ty bis 1.750 Nm / Txmax bis 3.000 Nm

W Drehzahlen in Abhéngigkeit der Zwischenstiicklange nmax
bis 8.400 1/min.

B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu
kurzen Lieferzeiten dank modularem Aufbau

www.ringfeder.com



Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND XSX <2 RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND XSX
auf www.ringfeder.com

Naben mit RINGFEDER® Schrumpfscheiben, eingelenkig,

ohne Zwischenstuck

Die Ausfihrung RINGFEDER® TND XSX ist eine drehsteife, spie-
freie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei zur Aufnahme von
Schrumpfscheiben der Baureihe RINGFEDER® RfN 4061 vorbe-
reiteten Naben X und einem Uber hochfeste Schrauben wechsel-
seitig mit den Naben verbundenen Lamellenpaket S.

Je nach KupplungsgréBe stehen zwei unterschiedliche Lamellen-
pakete zur Auswahl: Die Ausfiihrung HD (High Deflection) sowie
die Ausfuhrung HT (High Torque). Die eingelenkige Bauweise mit
Einzel-Lamellenpaket gleicht winklige und axiale Wellenversatze aus.

Eine dauerhaft spielfreie Befestigung der Kupplungsnaben auf den
zu verbindenden Wellen erfolgt mittels hochwertiger RINGFEDER®
Schrumpfscheiben.

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem und axialem Wellen-
versatz

B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale
Lamellenpaketgestaltung

B Doppelkardanischer Aufbau mittels zweier Kupplungen und
Zwischenwelle schnell und einfach realisierbar

www.ringfeder.com

0D A0
MEREER B
5o g p®
i 3

B Vereinfachte Schrumpfscheibenauswahl dank je Kupplungs-
groBe spezifisch zugeordneter RINGFEDER® Schrumpfscheiben

B Bohrungsdurchmesser d1 /9 bis 160 mm
B Drehmomentbereich Tk bis 44.000 Nm / Timax bis 77.000 Nm
B Drehzahlen npay bis 3.600 1/min

B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu
kurzen Lieferzeiten dank modularem Aufbau

23



Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND XDX

“ RINGFEDER

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND XDX
auf www.ringfeder.com

Naben mit RINGFEDER® Schrumpfscheiben, zweigelenkig,

mit Zwischenstuck

Die Ausfihrung RINGFEDER® TND XDX ist eine drehsteife,
spielfreie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei zur Aufnah-
me von Schrumpfscheiben der Baureihe RINGFEDER® RfN 4061
vorbereiteten Naben X sowie einem Zwischenstiick D in standardi-
sierter oder individuell angepasster Lange. Uber hochfeste Schrau-
ben wird je ein Lamellenpaket wechselseitig mit dem Zwischen-
stiick und einer Nabe verbunden, wodurch die Funktion eines dop-
pelkardanischen Systems erreicht wird.

Je nach KupplungsgréBe stehen zwei unterschiedliche Lamellen-
pakete zur Auswahl: Die Ausfihrung HD (High Deflection) sowie
die Ausfihrung HT (High Torque). Die zweigelenkige Bauweise mit
zwei Lamellenpaketen gleicht winklige, axiale sowie durch die Zwi-
schenstlicklange einstellbare radiale Wellenversatze aus.

Eine dauerhaft spielfreie Befestigung der Kupplungsnaben auf den
zu verbindenden Wellen erfolgt mittels hochwertiger RINGFEDER®
Schrumpfscheiben.

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem, axialem und
radialem Wellenversatz

B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale
Lamellenpaketgestaltung

m Uberbriickung groBer Wellenabstande mithilfe von Zwischen-
stlicken in diversen Standard- und frei wéhlbaren Sonderlangen

24
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B Vereinfachte Schrumpfscheibenauswahl dank je Kupplungs-
groBe spezifisch zugeordneter RINGFEDER® Schrumpfscheiben

B Bohrungsdurchmesser d1 /9 bis 160 mm
B Drehmomentbereich Tk bis 44.000 Nm / Timax bis 77.000 Nm

B Drehzahlen in Abhéngigkeit der Zwischenstlicklange nmax bis
3.600 1/min

B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu
kurzen Lieferzeiten dank modularem Aufbau

www.ringfeder.com
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Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND QCQ
auf www.ringfeder.com

Naben mit offenem Flansch und RINGFEDER® Schrumpfscheiben,
zweigelenkig, mit Kompakt-Zwischenstlck

Die Ausfuhrung RINGFEDER® TND QCQ ist eine drehsteife,
spielfreie Stahllamellenkupplung bestehend aus zwei zur Aufnah-
me von Schrumpfscheiben der Baureihe RINGFEDER® RfN 4061
vorbereiteten Naben mit offenem Flansch Q, verbunden mit einem
radial aus- und einbaubaren Kompakt-Zwischenstiick C. Uber
hochfeste Schrauben wird je ein Lamellenpaket wechselseitig mit
dem Zwischenstiick und einer Nabe verbunden, wodurch die Funk-
tion eines doppelkardanischen Systems erreicht wird.

Je nach KupplungsgroBe stehen zwei unterschiedliche Lamellenpa-
kete zur Auswahl: Die Ausfilhrung HD (High Deflection) sowie die
Ausfihrung HT (High Torque). Die zweigelenkige Bauweise mit zwei
Lamellenpaketen gleicht bei minimalem axialem Platzbedarf winkli-
ge, axiale und radiale Wellenversatze aus.

Eine dauerhaft spielfreie Befestigung der Kupplungsnaben auf den
zu verbindenden Wellen erfolgt mittels hochwertiger RINGFEDER®
Schrumpfscheiben.

Eigenschaften

B Absolut spiel- und wartungsfrei

B Hocheffektiver Ausgleich von winkligem, axialem und radi-
alem Wellenversatz

B Drehstarr mit hoher Torsionssteifigkeit

B Geringe Rickstellkréfte bei Wellenversatz durch optimale
Lamellenpaketgestaltung

B Minimaler Wellenabstand bei Standardnaben

W Radial aus- und einbaubares Kompakt-Zwischenstlick

www.ringfeder.com
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B Vereinfachte Schrumpfscheibenauswahl dank je Kupplungs-
groBe spezifisch zugeordneter RINGFEDER® Schrumpfscheiben

B Bohrungsdurchmesser d1 /9 bis 70 mm
B Drehmomentbereich Ty bis 1.750 Nm / Timax bis 3.000 Nm

B Drehzahlen in Abhéngigkeit der Zwischenstiicklange nmax
bis 3.600 1/min

B Effiziente Umsetzung kundenspezifischer Lésungen zu
kurzen Lieferzeiten dank modularem Aufbau
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND

Tabellen & Werte

Zur richtigen Auswahl einer geeigneten Kupplungsausfiihrung und -gréBe sind unbedingt die
Ausfiihrungen im Kapitel ,Kupplungsauslegung” zu beachten.



Partner for Performance Q/ RINGFEDER
m 08.2021

Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND HSH

Standardnaben, eingelenkig, ohne Zwischenstiick,
Welle-Nabe-Verbindung durch Passfeder

L
Lo H3
7 d
C1 Co
- o - T o
[a e lNe} ©
F'P”f“z[ AR Hi-
GroBe 47-141 GroBe 169-254 GroBe 262-316 |
Innensechskant- AuBensechskant- AuBensechskant- Sp E
schrauben schrauben schrauben mit -
Spezialmutter

B S e
HSH Nm Nm 1/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Stiick
4 170 230 8400 10 32 395 15 75 705 a 5 86,5 2% 6
63 320 420 6800 14 4 45 9 9 88 625 8 99 32 6
82 750 1050 5400 15 55 55 105 105 116 82 10 1205 40 6
98 1350 1750 4600 19 65 60 12 12 1405 98 1 132 a 6
18 2400 3000 3800 25 85 75 13 13 166,5 18 12 163 55 6
1M 4000 5200 3400 30 95 90 15 15 1985 1M 14 195 64 6
169 6500 8500 3000 39 115 125 2 n 238 169 16 m 81 6
205 21000 26000 2500 59 140 160 28 28 295 205 2 308 12 8
254 36000 44000 2100 79 175 200 325 325 345 251 26 4325 133 8
262 74000 1800 90 180 210 3 3 420 262 3 454 137 8
316 130000 1500 100 215 20 a a 510 316 38 521 172 8

Fortsetzung auf néchster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HSH

Maximal zulissiger Versatz 7)

winklig radial
HSH kg 10-3kgm? 108 Nm/rad | 10®Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
4 13 05 0,173 0,184 05 03 1 07 - —
63 26 16 0,281 0312 05 04 1 0,7 - —
82 56 59 0,637 0,743 07 04 1 07 - —
98 88 14 1,173 1,251 1 06 1 0,7 - -
118 154 35 2 2,082 12 08 1 0,7 - -
141 259 84 2,992 3,142 14 08 1 0,7 - -
169 50 230 5,269 6,586 15 12 1 0,7 - -
205 978 700 21,848 22,285 1,1 06 05 04 - -
254 17,2 1750 37,204 37,868 1,1 08 05 04 - -
262 2232 3260 46,192 - 16 - 05 - - -
316 3844 8650 87,706 - 18 - 05 - - -

1) Bei der GréBenauswahl sind zwingend die Hinweise zur Kupplungsauslegung im 4) Maximale Fertigbohrung bei Passfedernuten gemaB DIN 6885-1.

Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen*
zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmoment Tkmax ist begrenzt auf

das 1,75-fache von Tkn.
3) Vorbohrung ist FreimaB.

Erklarungen

6) Gewicht und Massentragheitsmomente bei vorgebohrten Naben.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen® sind zu beachten.

TknHD = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit D4 = Maximaler AuBendurchmesser AKaHD = Max. zuldssiger Axialversatz mit
HD Lamellenpaket Dy = AuBendurchmesser Nabe HD Lamellenpaket
TknHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit Lo = Nabenflanschbreite AKgHT = Max. zuldssiger Axialversatz mit
HT Lamellenpaket HT Lamellenpaket
L = Gesamtlange
Nmax = Max. Drehzahl s b tace Frei AKwHD = Max. zuléssiger Winkelversatz mit
D = Demontage Freiraum
dpre = Durchmesser Vorbohrung Anzahl d 9 Sehraub HD Lamellenpaket
ns = Anzahl der Schrauben _ s ect ) .
dikmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 mit ¢ AKWHT = Max. zuldssiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 Gwsg = Gewicht bei kleinstem HT Lamellenpaket
Bohrungsdurchmesser _ oot . .
dakmax = Max. Bohrungsdurchmesser do mit 9 AKHD = Max. zulassiger Radialversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 JsB = Tragheitsmoment bei kleinstem HD Lamellenpaket
Cq = Gefuhrte Lange in Nabenbohrung Bohrungsdurchmesser AKHT = Max. zuléssiger Radialversatz mit
. . ) CrdynHD = Dynamische Drehfedersteife mit HT Lamellenpaket
Ca = Geflihrte Lange in Nabenbohrung HD Lamellenpaket
E = Abstand zwischen den Naben CraynHT = Dynamische Drehfedersteife mit
Hs = Breite des Lamellenpakets HT Lamellenpaket
Bestellbeispiel

Lamellen- Bohrungs-
paket durchmesser d

Ausfiihrung | GréBe

TND HSH 118 HD 60

Technische Hinweise
Bohrungs-

durchmesser da

80

W Ohne weitere Angaben liefern wir standardméaBig: Bohrungstoleranz H7; Pass-
federnut nach DIN 6885-1; Nutbreitentoleranz P9; Stellschraube je Nabe.

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND HSH
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

W Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein separates Auswuchten der
einzelnen Kupplungsteile empfohlen.

W Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuchtung der Kupplungs-
teile einzeln gemaB DIN 21940-11 in Gite G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben
werden Halbkeil (vor dem Nuten) ausgewuchtet.

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND HDH

Standardnaben, zweigelenkig, mit Zwischenstiick,
Welle-Nabe-Verbindung durch Passfeder

i ]

GroBe 47-141 GroBe 169-254 GroBe 262-316
Innensechskant- AuBensechskant- AuBensechskant- E
schrauben schrauben schrauben mit

Spezialmutter

dik;d
| aitn {1000 1ot n | or |85 | circa| €0 | | o | o e | | s |
HDH Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1/min Stiick

60 139

a 170 230 8400 10 32 395 100 15 705 a 5 179 2 6
140 279
70 160

63 320 420 6800 14 4 45 0 9 88 62,5 8 10 32 6
100 190
140 230
100 210

82 750 1050 5400 15 55 55 140 105 116 82 10 250 40 6
180 290
100 220

98 1350 1750 4600 19 65 60 140 12 1405 98 1" 260 4 6
180 300
100 250

118 2400 3000 3800 2% 85 75 140 13 166,5 118 12 290 55 6
180 330

1M 4000 5200 3400 30 95 90 10 15 1985 1M 14 n 64 6
180 360
140 390

169 6500 8500 3000 39 115 125 180 27 238 169 16 430 81 6
250 500

Fortsetzung auf néchster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HDH

dik;d
| aitn {100 1ot o | oen | 585 | circa| €0 | | o | o | w || s |
HDH Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1/min Stiick

205 21000 26000 2500 59 140 160 A0 28 295 205 2 n 112 8
250 570
224 624

254 36000 44000 2100 79 175 200 250 322 345 254 26 650 133 8
300 700

262 74000 1800 90 180 210 280 34 420 262 32 700 137 8

316 130000 1500 100 215 240 350 a 510 316 38 830 172 8

Maximal zulédssiger Versatz 7

winklig
HDH mm kg 10%kgm?2 | 108 Nm/rad | 108 Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
60 1,7 0,76 0,07 0,075 08 06
47 100 18 0,76 0,059 0,062 10 06 2 14 15 1,1
140 19 0,76 0,07 0,075 22 15
A je 100 mm 031 014 014
70 33 25 0,126 0,139 1 07
@ 80 33 26 0,123 0,134 10 08 2 ” 1,1 08
100 35 21 0,116 0,121 15 1,1
140 37 28 0,105 0,114 21 16
A je 100 mm 055 044 044
100 71 91 021 0,308 14 1,1
82 140 14 95 0,246 0217 14 08 2 14 21 15
180 1 99 0,226 0,251 28 21
A je 100 mm 074 010 1,06
100 1,1 Al 0513 0,543 15 1
98 140 15 22 0,469 0,494 20 12 2 14 21 15
180 12 23 0,433 0,454 28 2
A je 100 mm 1,09 1,04 218
100 189 52 0914 0,948 14 1
118 140 19,6 54 0,855 0,884 24 16 2 14 21 15
180 203 56 0,803 0,829 28 2
A je 100 mm 174 514 524
141 140 37 120 1,306 1,362 2 15
180 325 130 1,229 1219 28 10 2 " 27 2
A je 100 mm 192 814 83
140 60,2 340 2461 3,035 2 14
169 180 61,8 350 2315 2,898 3 24 2 14 26 19
250 64,5 360 2,231 2,686 38 21
A je 100 mm 392 24,68 2536
i 200 1196 1070 8,995 9,142 2 12 : 08 14 12
250 1224 1100 8,265 8,389 18 15
A je 100 mm 556 49,36 503

Fortsetzung auf néachster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HDH

Maximal zulédssiger Versatz ?

winklig
HDH mm kg 10-%kgm?2 | 108 Nm/rad | 108 Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm

224 2015 2620 14,975 1519 16 13

254 250 2095 2640 14,302 14,497 22 16 1 08 18 15

300 2133 2680 13,163 13,328 22 18
A je 100 mm 7,58 80,10 81,63

262 280 2619 5350 18,116 | - 32 - 1 - 25 -
A je 100 mm 875 121,28 12281

316 350 450,1 14430 36,134 | - 38 - 1 - 3 -
A je 100 mm 11,05 221,59 2244

1) Bei der GréBenauswahl sind zwingend die Hinweise zur Kupplungsauslegung im
Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen®
zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmoment Tkmax ist begrenzt auf

das 1,75-fache von Tkn.

2) Bei langeren Zwischenstiicken ist biegekritische Drehzahl zu priifen.

3) Vorbohrung ist FreimaB.
4) Maximale Fertigbohrung bei Passfedernuten gemaB DIN 6885-1.

6) Gewicht und Massentragheitsmomente bei vorgebohrten Naben.

5) Langere Zwischenstiicke auf Anfrage. Die bei ,A je 100 mm* fiir Gwsg, Jsg,
CrdynHD und CrgynHT genannten Angaben sind Naherungswerte.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur

Stahllamellenkupplungen* sind zu beachten.

Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®

Erklarungen
TknHD = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit D1 = Maximaler AuBendurchmesser AKaHD = Max. zulassiger Axialversatz mit
HD Lamellenpaket D, = AuBendurchmesser Nabe HD Lamellenpaket
TkNHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit L, — Nabenflanschbreite AKaHT = Max. zuldssiger Axialversatz mit
HT Lamellenpaket HT Lamellenpaket
L = Gesamtlange
Nmax = Max. Drehzahl s b a0 Frei AKwHD = Max. zuléssiger Winkelversatz mit
D = Demontage Freiraum
dpre = Durchmesser Vorbohrung sl d g Schraub HD Lamellenpaket
n = Anzahl der Schrauben _ T . )
dikmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 mit Se . - AKwHT = Max. zulassiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 Gwsg = Sehwlcht bde' k'ﬁmstem HT Lamellenpaket
ohrungsdurchmesser _ f e . .
dokmax = Max. Bohrungsdurchmesser do mit ) .g o AKHD = Max. zuléssiger Radialversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 JsB = ga'?he'tsgom:“t bei kleinstem HD Lamellenpaket
ohrungsdurchmesser _ o . )
Cq = Gefuhrte Lange in Nabenbohrung 9 AKHT = Max. zuléssiger Radialversatz mit
. . ) CrdynHD = Dynamische Drehfedersteife mit HT Lamellenpaket
Cs = Geflihrte Lange in Nabenbohrung HD Lamellenpaket
E = Abstand zwischen den Naben CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit
H3 = Breite des Lamellenpakets HT Lamellenpaket
Bestellbeispiel

Abstand zwischen
den Naben E

GroBe Lamellen-

Ausfiihrung

Bohrungs- Bohrungs-

paket

TND HDH 118 HT 140

durchmesser d¢

60

durchmesser da

80

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND HDH
auf www.ringfeder.com

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

Technische Hinweise

B Ohne weitere Angaben liefern wir standardmaBig: Boh-
rungstoleranz H7; Passfedernut nach DIN 6885-1;
Nutbreitentoleranz P9; Stellschraube je Nabe.

B Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein
separates Auswuchten der einzelnen Kupplungsteile
empfohlen.

W Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuch-
tung der Kupplungsteile einzeln gemaB DIN 21940-11 in
Gute G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben werden Halbkeil
(vor dem Nuten), das Zwischenstiick ohne angeschraubte
Lamellenpakete ausgewuchtet.

“ RINGFEDER

POWER TRANSMISSION
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND HDV

Kombination von Standardnabe und invertierter Nabe, zweigelenkig,
mit Zwischenstuck, Welle-Nabe-Verbindung durch Passfeder

Lo En H3 Sp

I
Ll
17
i
i

Cq Co
_ a8 I _ _
- N -
oQo
GroBe 47-141 GroBe 169-254 )
Innensechskant- AuBensechskant- E SB|
schrauben schrauben
HDV Nm Nm 1/min [ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm | Stick
255 60 105
4 170 230 8400 10 32 25 395 65,5 100 75 705 a7 37 5 145 1 2 6
105,5 140 185
3 0 123
43 80 133
63 320 420 6800 14 42 32 45 9 88 62,5 48 8 14 32 6
63 100 153
103 140 193
55 100 165
82 750 1050 5400 15 55 i 55 95 140 105 116 82 64 10 205 16 40 ]
135 180 245
51 100 1
98 1350 1750 4600 19 65 50 60 91 140 12 1405 98 77 1 pall 19 a7 ]
131 180 251
37 100 187
118 2400 3000 3800 25 85 60 75 77 140 13 166,5 118 905 12 221 Al 55 6
11 180 267
64 140 204
141 4000 5200 3400 30 95 5 90 15 1985 M 114 14 2 64 6
104 180 284
31 140 281
169 6500 8500 3000 39 115 90 125 n 180 2 238 169 135 16 321 29 81 6
M 250 391

www.ringfeder.com
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HDV

HDV Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm

1/min Stick
62 200 382
205 21000 26000 2500 59 140 115 160 28 295 205 170 2 32 112 8
12 250 432
50 224 450
254 36000 44000 2100 79 175 120 200 76 250 325 345 254 180 26 476 40 133 8
126 300 526

Maximal zulissiger Versatz 7

winklig

HDV kg 103kgm?2 | 108 Nm/rad | 108 Nm/rad
60 14 0,69 0071 0,075 08 06
a1 100 16 0,75 0,059 0,062 10 06 2 14 15 11
140 1,7 08 0,051 0,063 22 15
70 29 233 0123 0,134 1 0,7
% 80 29 231 0,123 0,134 0 08 ; "y 11 08
100 3 2,46 0,116 0,121 15 11
140 32 2,63 0,105 0,114 21 16
100 54 8,83 021 0,308 14 1,1
82 140 6,7 923 0,246 0211 14 08 2 14 21 15
180 1 9,65 0,226 0,251 28 21
100 99 20,35 0513 0,543 15 1
98 140 104 AW 0,469 0,494 20 12 2 14 21 15
180 108 22,01 0,433 0,454 28 2
100 16 46,28 0914 0,948 14 1
118 140 16,7 48,34 0,855 0,884 24 16 2 14 21 15
180 173 50,39 0,803 0,829 28 2
7 140 264 98,01 1,306 1,362 28 5 7 ” 2 15
180 285 105,33 1,229 1,219 21 2
140 50,7 289,79 2,461 3,035 2 14
169 180 523 299,74 2315 2,898 3 24 2 14 26 19
250 55 317,15 2,231 2,686 38 21
i 200 105 951,03 8,995 9,142 2 12 | 08 14 12
250 107,8 975,71 8,265 8,389 18 15
224 169,2 131,73 14,975 15,19 16 13
254 250 172 2152,56 14,302 14,497 22 16 1 08 18 15
300 175 219261 13,163 13,328 22 18

1) Bei der GréBenauswahl sind zwingend die Hinweise zur Kupplungsauslegung im 4) Maximale Fertigbohrung bei Passfedernuten gemaB DIN 6885-1.
Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen*
zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmoment Tkmax ist begrenzt auf
das 1,75-fache von Tkn.

5) Langere Zwischenstlcke auf Anfrage.
6) Gewicht und Massentragheitsmomente bei vorgebohrten Naben.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen* sind zu beachten.

2) Bei langeren Zwischenstiicken ist biegekritische Drehzahl zu prifen.

3) Vorbohrung ist FreimaB.

Fortsetzung auf néchster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND HDV

Erklarungen
TknHD = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit Hs = Breite des Lamellenpakets CrdynHD = Dynamische Drehfedersteife mit
g p V! y
HD Lamellenpaket D; = Maximaler AuBendurchmesser HD Lamellenpaket
TkNHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit D, — AuBendurchmesser Nabe CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit
HT Lamellenpaket HT Lamellenpaket
D4 = AuBendurchmesser der invertierten Nabe
Nmax = Max. Drehzahl L Nabenfl hbreit AKaHD = Max. zulassiger Axialversatz mit
2 = Nabenflanschbreite
dpre = Durchmesser Vorbohrung . HD Lamellenpaket
dikmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 mit L - ?esamtlange AKGHT = Max. zulassiger Axialversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 Sg = Uberstand der Schraube HT Lamellenpaket
dakmax = Max. Bohrungsdurchmesser do mit Sp = Demontage Freiraum AKwHD = Max. zulassiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 nsc = Anzahl der Schrauben HD Lamellenpaket
Cq = Gefihrte Lange in Nabenbohrung Gwsp = Gewicht bei kleinstem AKWHT = Max. zulassiger Winkelversatz mit
Ca = Geflhrte Lange in Nabenbohrung Bohrungsdurchmesser HT Lamellenpaket
u ! Cela AKHD = Max. zulassiger Radialversatz mit
_ : Jsg = Tragheitsmoment bei kleinstem T 9
E; = Abstand zwischen den Naben
" . Bohrungsdurchmesser HD Lamellenpaket
E = Abstand zwischen den Naben AKHT = Max. zulassiger Radialversatz mit
HT Lamellenpaket
Bestellbeispiel
Technische Hi i
. .. Lamellen- Abstand zwischen Bohrungs- Bohrungs- echnische Hinweise
Ausfiihrung | GréBe paket den Naben E durchmesser d durchmesser ds B Ohne weitere Angaben liefern wir standardmaBig: Boh-
rungstoleranz H7; Passfedernut nach DIN 6885-1;
TND HDV 118 HD 140 85 60 Nutbreitentoleranz P9; Stellschraube je Nabe.

B Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein
separates Auswuchten der einzelnen Kupplungsteile

Weitere Informationen zu
empfohlen.

RINGFEDER® TND HDV , o ,
) B Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuch-
auf www.ringfeder.com tung der Kupplungsteile einzeln gem8 DIN 21940-11 in
Glte G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben werden Halbkeil
(vor dem Nuten), das Zwischenstiick ohne angeschraubte
Lamellenpakete ausgewuchtet.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION

www.ringfeder.com 35
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND VDV

Invertierte Naben, zweigelenkig, mit Zwischenstiick,
Welle-Nabe-Verbindung durch Passfeder

L g
Lo e %
— —
(EHANE AN
;I
— < J— -
a a ©
. } [ —
GroBe 47-141 GroBe 169-254
Innensechskant- AuBensechskant- ‘ Sp
schrauben schrauben k
TkNHD D | TknHT O | nmax? | dpre @ | 9169926 | ¢, /¢ E E9 L L
KN KN max pre max 9 1 2 11 2
VDV Nm Nm 1/min mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Stuick
3 4 60 70
[y 170 230 8400 10 25 15 705 37 5 1 2 6
395 31 100 110
H 4 0 86
63 320 420 6800 14 32 9 88 48 8 14 32 6
45 6 80 9%
55 10 100 120
82 750 1050 5400 15 [ 105 116 64 10 16 40 6
55 50 140 160
59 4 100 122
98 1350 1750 4600 19 50 12 1405 77 1 19 a7 6
60 42 140 162
60 4 100 124
118 2400 3000 3800 25 60 13 166,5 90,5 12 il 55 6
5 14 140 164
81 6 140 168
141 4000 5200 3400 30 5 15 1985 14 14 2 64 6
90 28 180 208
103 6 180 212
169 6500 8500 3000 39 90 N 238 135 16 29 81 ]
125 32 250 282
205 21000 26000 2500 59 115 142 10 250 28 295 170 22 294 32 12 8
146 10 250 302
254 36000 44000 2100 79 120 325 345 180 26 40 133 8
m 10 300 352

Fortsetzung auf néchster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND VDV

Maximal zulassiger Versatz 7

winklig radial
VDV mm kg 10-%kgm? | 10 Nm/rad | 108 Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
60 12 06 0,07 0,075 08 06
a 1 06 2 14
100 14 0,66 0,069 0,062 15 1,1
70 24 2,04 0,126 0,139 1 0,7
63 1 08 2 14
80 25 2,08 0,126 0,139 1,1 08
100 57 790 021 0,308 14 11
82 14 08 2 14
140 6 8,32 0,246 0217 21 15
100 88 18,36 0513 0,543 15 1
98 2 12 2 14
140 92 19,22 0,469 0,494 21 15
100 131 39,38 0914 0,948 14 1
118 24 16 2 14
140 138 h,44 0,855 0,884 21 15
140 226 100,41 1,306 1,362 2 15
141 28 16 2 14
180 0,1 105,33 1,229 1,219 21 2
180 135 256,20 2315 2,898 26 19
169 3 24 2 14
250 46,2 273,61 2231 2,686 38 21
205 250 934 862,77 8,265 8,389 22 12 1 08 18 15
250 1328 1734,93 14,302 14,497 18 15
254 22 16 1 08
300 136,6 1774,98 13,163 13,328 22 18

1) Bei der GréBenauswahl sind zwingend die Hinweise zur Kupplungsauslegung im 4) Maximale Fertigbohrung bei Passfedernuten gemaB DIN 6885-1.
Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen*
zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmoment Tkmax ist begrenzt auf
das 1,75-fache von Tkn.

5) Langere Zwischenstiicke auf Anfrage.
6) Gewicht und Massentragheitsmomente bei vorgebohrten Naben.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen* sind zu beachten.

2) Bei langeren Zwischenstiicken ist biegekritische Drehzahl zu priifen.

3) Vorbohrung ist FreimaB.

Fortsetzung auf néachster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND VDV

Erklarungen

TknHD = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit Hs = Breite des Lamellenpakets CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit
HD Lamellenpaket D4 — Maximaler AuBendurchmesser HT Lamellenpaket

TknHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit D4 = AuBendurchmesser der invertierten Nabe AKaHD = Max. zulassiger Axialversatz mit
HT Lamellenpaket HD Lamellenpaket

Lo = Nabenflanschbreite
Mmax = Max. Drehzahl L Gesamtls AKHT = Max. zulassiger Axialversatz mit
= Gesamtlange

dpre = Durchmesser Vorbohrung s Oberst di Sehraub HT Lamellenpaket

dikmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 mit B = berstand der ochraube AKwHD = Max. zulassiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 So = Demontage Freiraum HD Lamellenpaket

dokmax = Max. Bohrungsdurchmesser do mit nsc = Anzahl der Schrauben AKWHT = Max. zuléssiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 Gwsg = Gewicht bei kleinstem HT Lamellenpaket

C = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung Bohrungsdurchmesser AKHD = Max. zulassiger Radialversatz mit

C, = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung JsB = Tragheitsmoment bei kleinstem HD Lamellenpaket

E Abstand zwischen den Nab Bohrungsdurchmesser AKHT = Max. zulassiger Radialversatz mit

1 = Abstand zwischen den Naben
) CrdynHD = Dynamische Drehfedersteife mit HT Lamellenpaket
E = Abstand zwischen den Naben HD Lamellenpaket
Bestellbeispiel

Technische Hinweise
Bohrungs-

durchmesser d¢

60

Bohrungs-
durchmesser da

60

Abstand zwischen
den Naben E

140

Lamellen-
paket

HD

GroBe

Ausfiihrung

B Ohne weitere Angaben liefern wir standardmé&Big: Boh-
rungstoleranz H7; Passfedernut nach DIN 6885-1;
Nutbreitentoleranz P9; Stellschraube je Nabe.

TND VDV 118

B Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein
separates Auswuchten der einzelnen Kupplungsteile

Weitere Informationen zu
empfohlen.

RINGFEDER® TND VDV

. B Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuch-
auf www.ringfeder.com

tung der Kupplungsteile einzeln gemaB DIN 21940-11 in
Gute G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben werden Halbkeil
(vor dem Nuten), das Zwischenstiick ohne angeschraubte
Lamellenpakete ausgewuchtet.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“ RINGFEDER

POWER TRANSMISSION
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND OCO

Standardnaben mit offenem Flansch, zweigelenkig, mit Kompakt-
Zwischenstlick, Welle-Nabe-Verbindung durch Passfeder

D1
D2
do

—
]

-
Lj—--—

|
]

dikid
Mu max 9 -“ﬂﬂﬂ
oco Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1/min Stiick
4 170 230 8400 10 32 395 312 75 705 4 5 10 2% 6
63 320 420 6800 14 4 45 38 9 88 62,5 8 128 32 6
82 750 1050 5400 15 55 55 465 105 116 82 10 156,5 40 6
98 1350 1750 4600 19 65 60 55 12 1405 98 1 175 a 6

Maximal zulissiger Versatz 7)

winklig
oco kg 1073kgm? 108Nm/rad | 108 Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
47 16 0n 0,084 0,089 09 05 2 14 03 02
63 31 22 0,136 0,151 08 0,7 2 14 04 03
82 6,7 8 0,309 0,360 14 06 2 14 05 04
98 103 18 0,569 0,607 2 1 2 14 0,7 05

1) Bei der GréBenauswahl sind zwingend die Hinweise zur Kupplungsauslegung im 4) Maximale Fertigbohrung bei Passfedernuten gemaB DIN 6885-1.
Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER® Stahllamellenkupplungen*
zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmoment Tkmax ist begrenzt auf
das 1,75-fache von Tkn.

6) Gewicht und Massentragheitsmomente bei vorgebohrten Naben.

7) Die maximalen Versatzwerte durfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®

3) Vorbohrung ist Freima8. Stahllamellenkupplungen® sind zu beachten.

Fortsetzung auf néachster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND OCO

Erklarungen
TknHD = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit Hs = Breite des Lamellenpakets CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit
HD Lamellenpaket D4 — Maximaler AuBendurchmesser HT Lamellenpaket
TknHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit D, = AuBendurchmesser Nabe AKaHD = Max. zuléssiger Axialversatz mit
HT Lamellenpaket HD Lamellenpaket
Lo = Nabenflanschbreite
Nmax = Max. Drehzahl L G " AKaHT = Max. zuléssiger Axialversatz mit
= Gesamtlange
dpre = Durchmesser Vorbohrung s 5 . gF ) HT Lamellenpaket
D = Demontage Freiraum _ - ! .
dikmax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 mit g AKwHD = Max. zuléssiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 nsc = Anzahl der Schrauben HD Lamellenpaket
dakmax = Max. Bohrungsdurchmesser do mit Gwsp = Gewicht bei kleinstem AKWHT = Max. zulassiger Winkelversatz mit
Passfedernut nach DIN 6885-1 Bohrungsdurchmesser HT Lamellenpaket
C = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung JsB = Tragheitsmoment bei kleinstem AKHD = Max. zuléssiger Radialversatz mit
Bohrungsdurchmesser HD Lamellenpaket
Ca = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung
) CrdynHD = Dynamische Drehfedersteife mit AKHT = Max. zulassiger Radialversatz mit
E = Abstand zwischen den Naben HD Lamellenpaket HT Lamellenpaket
Bestellbeispiel

Technische Hinweise
Lamellen-

paket
TND OCO 98 HD 50 60

Bohrungs-
durchmesser d¢

Bohrungs-

GroBe durchmesser da

Ausfiihrung

B Ohne weitere Angaben liefern wir standardmaBig: Bohrungstoleranz H7; Pass-
federnut nach DIN 6885-1; Nutbreitentoleranz P9; Stellschraube je Nabe.

W Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein separates Auswuchten der
einzelnen Kupplungsteile empfohlen.

Weitere Informationen zu
RINGFEDER® TND OCO
auf www.ringfeder.com

B Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuchtung der Kupplungsteile
einzeln gem&B DIN 21940-11 in Gite G 6,3 bei 1.600 1/min. Die Naben werden
Halbkeil (vor dem Nuten), das Zwischenstiick ohne angeschraubte Lamellenpakete
ausgewuchtet.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden.
Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor.

“ RINGFEDER

POWER TRANSMISSION
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Stahllamellenkupplungen

RINGFEDER® TND XSX

Naben mit RINGFEDER® Schrumpfscheiben, eingelenkig,
ohne Zwischenstiick, Welle-Nabe-Verbindung durch Schrumpfscheibe

GroBe 82-141
Innensechskant-
schrauben

GroBe 169-254
AuBensechskant-
schrauben

m
XSX Nm Nm

L
=AM
_|@+/ %17 1
i i
Cq Co
s0%5 | N |l L

[mmm|

nmmml

0T
do

LIIJ

dy;dy ® dy;da ¥

m 1 .2 ma C1/C2 L2 :
min max

mm mm mm mm mm mm mm mm

1/min Stiick

82 750 1050 3600 38 60 55 105 105 116 10 1205 6

98 1350 1750 3600 50 70 60 12 12 1405 1 132 6

118 2400 3000 3600 50 75 75 13 13 166,5 12 163 6

141 4000 5200 3400 65 95 90 15 15 1985 14 195 6

169 6500 8500 3000 65 106 125 2 Al 238 16 m 6

206 21000 26000 2500 95 145 160 28 28 295 22 348 8

254 36000 44000 2100 95 160 200 325 325 345 26 4325 8

Maximal zuldssiger Versatz 7)
winklig radial
AKWHT AKHD AKHT

XSX kg 10% Nm/rad 10® Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
82 05 0,637 0,743 0,7 04 1 07 - -
98 0,85 1,173 1,251 1 06 1 0,7 = =
118 1,36 2 2,082 12 08 1 0,7 - -
141 2,096 2,992 3,142 14 08 1 0,7 - -
169 4,032 5,269 6,586 15 12 1 0,7 - -
205 10,903 21,848 22,285 11 06 05 04 - -
254 18,135 37,204 37,868 1,1 08 05 04 - -

1) Bei der Auswahl der KupplungsgréBe sind zwingend die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen® zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmo-
ment Tkmax ist begrenzt auf das 1,756-fache von Tkn der Kupplung oder durch das
Ubertragbare Drehmoment T der Schrumpfscheibe.

3) Bohrungstoleranz H6 bis Durchmesser 80 mm; Bohrungstoleranz H7 ab Durch-
messer 80 mm.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen® sind zu beachten.

Fortsetzung auf néachster Seite
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Welle-Nabe-Verbindung durch Schrumpfscheiben RINGFEDER® RfN 4061

L4

Nmax
mm mm mm mm Nm XSX mm mm Nm Nm 1/min kg
38 1350
5 x 90 215 4 40 1500 82 116 55 750 1050 3600 23
42 1700
42 1300
55 x 100 305 4 45 1550 82 116 55 750 1050 3600 24
48 1800
48 1700 82 116 55 750 1050 3600 28
68 x 115 305 4 55 2250 98 1405 60 1350 1750 3600 36
60 2850 118 166,56 75 2400 3000 3600 58
55 2650
98 1405 60 1350 1750 3600 44
B x 138 325 53 60 3300
118 166,5 75 2400 3000 3600 65
65 4050
60 3200
80 x 145 325 53 65 3900 98 1405 60 1350 1750 3600 46
70 4600
65 4800 118 166,5 75 2400 3000 3600 12
90 x 15 39 55 70 6050 14 1985 90 4000 5200 3400 105
75 7300 169 238 125 6500 8500 3000 19
75 9100
1M 1985 90 4000 5200 3400 126
15 x 185 56 64 90 12100
169 238 125 6500 8500 3000 20
95 14050
95 15100 169 238 125 6500 8500 3000 24
40 x 230 60,5 75 100 17550 205 295 160 21000 26000 2500 40
105 20000 254 345 200 36000 44000 2100 60
105 25000
205 295 160 21000 26000 2500 488
165 x 290 n 10 120 35500
254 345 200 36000 44000 2100 69
125 39400
125 43500
205 295 160 21000 26000 2500 60,4
185 x 330 86,4 10 140 57350
254 345 200 36000 44000 2100 80
145 62400
145 69000
20 x 350 86 10 155 81000 254 345 200 36000 44000 2100 i
160 87200

Das ubertragbare Drehmoment der Kupplung ist vom gewahlten Lamellenpaket und von der Art der Welle-Nabe-Verbindung abhéngig.

Das geringere Drehmoment begrenzt die Ubertragungsfahigkeit und ist der Auswahl der Kupplung zugrunde zu legen. Fortsetzung auf nichster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND XSX

Erklarungen

TknHD = Uber‘tragbares Nenn-Drehmoment mit Lo = Nabenflanschbreite AKWHT = Max. zulassiger Winkelversatz mit

HD Lamellenpaket L = Gesamtlange HT Lamellenpaket
TknHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit nsc = Anzahl der Schrauben AKHD = Max. zulassiger Radialversatz mit
HT Lamellenpaket HD Lamellenpaket
Gwsp = Gewicht Zwischenstiick
Nmax = Max. Drehzahl G Gewicht der Nabe mit Sch tscheib AKHT = Max. zuléssiger Radialversatz mit
Wh = Gewicht der Nabe mit Schrumpfscheibe
dimin = Min. Bohrungsdurchmesser d+ ® P HT Lamellenpaket
) CrdaynHD = Dynamische Drehfedersteife mit

damin = Min. Bohrungsdurchmesser do HD Lamellenpaket Schrumpfscheibenauswahl

dimax = Max. Bohrungsdurchmesser d1 CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit P

domax = Max. Bohrungsdurchmesser dg HT Lamellenpaket dhs = Innendurchmesser

Cq = Geflihrte Lange in Nabenbohrung AKgHD = Max. zulassiger Axialversatz mit D = AuBendurchmesser

C, = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung HD Lamellenpaket Lq = Min. Einbaulange (ohne Schrauben)

E = Abstand zwischen den Naben AK;HT = m‘?xLzulélslsigerkA?iaIversatz mit Lg = Lange Uberhang

amellenpake _ .
Hs = Breite des Lamellenpakets AKAHD = M e P Winkelversaty mit = Vollwellen-Durchmesser
= Max. zulassiger Winkelversatz mi ]

D4 = Maximaler AuBendurchmesser W HD Lamelle?mpaket = Ubertragbares Drehmoment
Bestellbeispiel

Ausfiihrun GroBe Lamellen- Bohrungs- Schrumpfscheibe RfN 4061 fiir Bohrungs- Schrumpfscheibe RfN 4061 fiir

9 paket durchmesser d4 Bohrungsdurchmesser d4 durchmesser ds Bohrungsdurchmesser ds

TND XSX 98 HD 50 68x 115 60 68x 115
Weitere Informationen zu Technische Hinweise
RINGFEDER® TND XSX B Die angegebenen Ubertragbaren Drehmomente gelten wie folgt: Wellentoleranz h6 bei Wellendurchmessern
auf www.ringfeder.com bis 50 mm; Wellentoleranz g6 bei Wellendurchmessern ab 50 mm; Oberflachengtite Ry < 3,2 pm.

W Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein separates Auswuchten der einzelnen Kupplungsteile
empfohlen.

B Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuchtung der Kupplungsteile einzeln gemaB DIN 21940-11
in Gute G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben werden ohne angeschraubtes Lamellenpaket ausgewuchtet.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND XDX

Naben mit RINGFEDER® Schrumpfscheiben, zweigelenkig,
mit Zwischenstlick, Welle-Nabe-Verbindung durch Schrumpfscheibe

L
i ’
BNz
C2
ses4 [T | | §
GroBe 82-141 GroBe 169-254 E
Innensechskant- AuBensechskant-
schrauben schrauben
S P e e P R R R P
XDX Nm Nm 1/min mm mm mm mm mm mm mm mm Stiick mm

100 210

82 750 1050 3600 38 60 55 140 105 116 10 250 6 4
180 290
100 220

98 1350 1750 3600 50 70 60 140 12 1405 1 260 6 53
180 300
100 250

118 2400 3000 3600 50 75 75 140 13 166,5 12 290 ] 53
180 330

1M 4000 5200 3400 65 95 90 10 15 1985 14 n ] 15
180 360
140 390

169 6500 8500 3000 65 105 125 180 il 238 16 430 ] 10
250 500

205 21000 26000 2500 95 145 160 A0 28 295 2 0 8 10
250 570
224 624

254 36000 44000 2100 9% 160 200 250 325 345 26 650 8 10
300 700

Fortsetzung auf néachster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND XDX

Maximal zuldssiger Versatz 7)

winklig radial
E® AKHD AKHT
XDX mm kg 10 Nm/rad | 10 Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
100 1,991 0,211 0,308 14 1,1
82 140 2,289 0,246 0217 14 08 2 14 21 15
180 2,586 0,226 0,251 28 21
A je 100 mm 074 1,06
100 3,188 0513 0,543 15 1
98 140 3621 0,469 0,494 2 12 2 14 21 15
180 4,066 0,433 0,454 28 2
A je 100 mm 1,09 218
100 4874 0914 0,948 14 1
118 140 5,574 0,855 0,884 24 16 2 14 21 15
180 6,275 0,803 0,829 28 2
A je 100 mm 1,74 524
- 140 7944 1,306 1,362 28 6 ; y 2 15
180 8,718 1,229 1,219 21 2
A je 100 mm 192 83
140 14,179 2,467 3,035 2 14
169 180 15,757 23715 2,898 3 24 2 14 26 19
250 18,520 2,231 2,686 38 21
A je 100 mm 392 2536
i 200 32,689 8,995 9,142 2 12 ] 08 14 12
250 35,489 8,265 8,389 18 15
A je 100 mm 5,56 503
24 54,420 14,975 1519 16 13
254 250 56,404 14,302 14,497 22 16 1 08 18 15
300 60,22 13,163 13,328 18
A je 100 mm 758 8163

1) Bei der Auswahl der KupplungsgréBe sind zwingend die Hinweise zur 5) Langere Zwischenstiicke auf Anfrage. Die bei ,A je 100“ mm fiir Gwsp, CTdynHD
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER® und CrgynHT genannten Angaben sind Naherungswerte.
Stahllamellenkupplungen® zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmo-
ment Tkmax ist begrenzt auf das 1,75-fache von Tkn der Kupplung oder durch das
lbertragbare Drehmoment T der Schrumpfscheibe.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen® sind zu beachten.

2) Bei langeren Zwischenstiicken ist biegekritische Drehzahl zu priifen.

3) Bohrungstoleranz H6 bis Durchmesser 80 mm; Bohrungstoleranz H7 ab Durch-
messer 80 mm. Fortsetzung auf néchster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND XDX
Welle-Nabe-Verbindung durch Schrumpfscheiben RINGFEDER® RfN 4061

L4

Nmax
mm mm mm mm Nm XSX mm mm Nm Nm 1/min kg
38 1350
5 x 90 215 4 40 1500 82 116 55 750 1050 3600 23
42 1700
42 1300
55 x 100 305 4 45 1550 82 116 55 750 1050 3600 24
48 1800
48 1700 82 116 55 750 1050 3600 28
68 x 115 305 4 55 2250 98 1405 60 1350 1750 3600 36
60 2850 118 166,56 75 2400 3000 3600 58
55 2650
98 1405 60 1350 1750 3600 44
B x 138 325 53 60 3300
118 166,5 75 2400 3000 3600 65
65 4050
60 3200
80 x 145 325 53 65 3900 98 1405 60 1350 1750 3600 46
70 4600
65 4800 118 166,5 75 2400 3000 3600 12
90 x 15 39 55 70 6050 14 1985 90 4000 5200 3400 105
75 7300 169 238 125 6500 8500 3000 19
75 9100
1M 1985 90 4000 5200 3400 126
15 x 185 56 64 90 12100
169 238 125 6500 8500 3000 20
95 14050
95 15100 169 238 125 6500 8500 3000 24
40 x 230 60,5 75 100 17550 205 295 160 21000 26000 2500 40
105 20000 254 345 200 36000 44000 2100 60
105 25000
205 295 160 21000 26000 2500 488
165 x 290 n 10 120 35500
254 345 200 36000 44000 2100 69
125 39400
125 43500
205 295 160 21000 26000 2500 60,4
185 x 330 86,4 10 140 57350
254 345 200 36000 44000 2100 80
145 62400
145 69000
20 x 350 86 10 155 81000 254 345 200 36000 44000 2100 i
160 87200

Das (ibertragbare Drehmoment der Kupplung ist vom gewéhlten Lamellenpaket und von der Art der Welle-Nabe-Verbindung abhangig.

Das geringere Drehmoment begrenzt die Ubertragungsfahigkeit und ist der Auswahl der Kupplung zugrunde zu legen. Fortsetzung auf nichster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND XDX

Erklarungen
TknHD = Uber‘tragbares Nenn-Drehmoment mit Lo = Nabenflanschbreite AKWHT = Max. zulassiger Winkelversatz mit
HD Lamellenpaket L = Gesamtlange HT Lamellenpaket
TknHT = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit nsc = Anzahl der Schrauben AKHD = Max. zuldssiger Radialversatz mit
HT Lamellenpaket . HD Lamellenpaket
Lg = Lange Uberhang
Nmax = Max. Drehzahl G Gewicht Zwischenstiick AKHT = Max. zuléssiger Radialversatz mit
W, = Gewicht Zwischenstiic|
dimin = Min. Bohrungsdurchmesser d+ sp HT Lamellenpaket
GWhs = Gewicht der Nabe mit Schrumpfscheibe
damin = Min. Bohrungsdurchmesser do c HD - D ische Drehfedersteife mit
Td = Dynamische Drehfedersteife mi P
dimax = Max Bohrungsdurchmesser d1 v HyD Lamellenpaket Schrumpfscheibenauswahl
_ dhs = Innendurchmesser
d2max = Max. Bohrungsdurchmesser do CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit
Cy = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung HT Lamellenpaket D = AuBendurchmesser
(¢ = Gefuhrte Lange in Nabenbohrung AKaHD = Max. zuléssiger Axialversatz mit Lt = Min. Einbauléinge (ohne Schrauben)
E = Abstand zwischen den Naben HD Lamellenpaket Lg = Lange Uberhang
Hs = Breite des Lamellenpakets AK;HT = m‘?xLzulélslsigerkA?iaIversatz mit = Vollwellen-Durchmesser
amellenpake _
D4 = Maximaler AuBendurchmesser P = Ubertragbares Drehmoment
AKwHD = Max. zuléssiger Winkelversatz mit
HD Lamellenpaket
Bestellbeispiel
Ausfiihrun GroBe Lamellen- | Abstand zwischen Bohrungs- Schrumpfscheibe RfN 4061 fiir Bohrungs- Schrumpfscheibe RfN 4061 fiir
9 paket den Naben E durchmesser d4 Bohrungsdurchmesser d4 durchmesser ds Bohrungsdurchmesser da
TND XDX 98 HD 100 50 68x 115 60 68x 115
Weitere Informationen zu Technische Hinweise
RINGFEDER® TND XDX B Die angegebenen Ubertragbaren Drehmomente gelten wie folgt: Wellentoleranz h6 bei Wellendurchmessern
auf www.ringfeder.com bis 50 mm; Wellentoleranz g6 bei Wellendurchmessern ab 50 mm; Oberflachengtite Ry < 3,2 pm.

W Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein separates Auswuchten der einzelnen Kupplungsteile
empfohlen.
B Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuchtung der Kupplungsteile einzeln gemaB DIN 21940-11

in Gute G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben sowie das Zwischenstlick werden ohne angeschraubte Lamellenpakete
ausgewuchtet.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. 9/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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Stahllamellenkupplungen
RINGFEDER® TND QCQ

Naben mit offenem Flansch und RINGFEDER® Schrumpfscheiben,
zweigelenkig, mit Kompakt-Zwischenstuck, Welle-Nabe-Verbindung
durch Schrumpfscheibe

Lg Lo

H3

Ls

e N I R T
aco Nm Nm 1/min mm mm mm mm mm mm mm mm Stiick mm
82 750 1050 3600 38 65 55 465 105 116 10 156,5 6 53
98 1350 1750 3600 50 0 60 55 12 1405 1 175 6 53

Maximal zuldssiger Versatz 7)

winklig
AKwHD AKWHT
Qca kg 108 Nm/rad 10 Nm/rad mm mm Grad Grad mm mm
82 18 0,309 0,360 14 06 2 14 05 04
98 29 0,569 0,607 2 1 2 14 07 05

1) Bei der Auswahl der KupplungsgréBe sind zwingend die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen® zu beachten. Kurzfristig auftretendes Spitzendrehmo-
ment Tkmax ist begrenzt auf das 1,75-fache von Tkn der Kupplung oder durch das
Ubertragbare Drehmoment T der Schrumpfscheibe.
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3) Bohrungstoleranz H6 bis Durchmesser 80 mm; Bohrungstoleranz H7 ab Durch-
messer 80 mm.

7) Die maximalen Versatzwerte diirfen nicht gleichzeitig wirken. Die Hinweise zur
Kupplungsauslegung im Dokument ,Product Paper & Tech Paper RINGFEDER®
Stahllamellenkupplungen* sind zu beachten.

Fortsetzung auf néachster Seite
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Stahllamellenkupplungen RINGFEDER® TND QCQ

Welle-Nabe-Verbindung durch Schrumpfscheiben RINGFEDER® RfN 4061

L1

GréBenzuordnung RINGFEDER® TND QCQ
TknHD D TknHT

mm mm mm mm Nm Qaca mm mm Nm Nm 1/min kg
38 1350

5 x 90 215 4 40 1500 82 116 55 750 1050 3600 22
42 1700
42 1300

5 x 100 305 4 45 1550 82 116 55 750 1050 3600 23
48 1800
48 1700

o x 15 05 ' 5 250 82 116 55 750 1050 3600 27

5 2850 98 1405 60 1350 1750 3600 34
55 2650

B x 138 325 53 60 3300 98 1405 60 1350 1750 3600 42
65 4050
60 3200

80 x 145 325 53 65 3900 98 1405 60 1350 1750 3600 44
70 4600

Das Ubertragbare Drehmoment der Kupplung ist vom gewahlten Lamellenpaket und von der Art der Welle-Nabe-Verbindung abhéngig.
Das geringere Drehmoment begrenzt die Ubertragungsfahigkeit und ist der Auswahl der Kupplung zugrunde zu legen.

Fortsetzung auf néachster Seite
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Erklarungen
TknHD = Ubertragbares Nenn-Drehmoment mit Lo = Nabenflanschbreite AKWHT = Max. zuléssiger Winkelversatz mit
HD Lamellenpaket L = Gesamtlange HT Lamellenpaket
TkNHT = Uber‘[ragbares Nenn-Drehmoment mit nsc = Anzahl der Schrauben AKHD = Max. zuléssiger Radialversatz mit
HT Lamellenpaket .. HD Lamellenpaket

Lg = Lange Uberhang

Nmax = Max. Drehzahl G G ht Zwischenstiick AKHT = Max. zuldssiger Radialversatz mit
w. = Gewicht Zwischenstiic|

dimin = Min. Bohrungsdurchmesser d1 sp HT Lamellenpaket

GWhs = Gewicht der Nabe mit Schrumpfscheibe
domin = Min. Bohrungsdurchmesser do CraHD = D <che Drehfedersteife mit

Td! = Dynamische Drehfedersteife mi P
dimax = Max Bohrungsdurchmesser d1 v HyD Lamellenpaket Schrumpfscheibenauswahl
damax = Max Bohrungsdurchmesser d CrdynHT = Dynamische Drehfedersteife mit dne = Innendurchmesser
(o = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung HT Lamellenpaket D = AuBendurchmesser
C2 = Gefiihrte Lange in Nabenbohrung AKzHD = Max. zulassiger Axialversatz mit L1 = Min. Einbaulénge (ohne Schrauben)
E = Abstand zwischen den Naben HD Lamellenpaket Lg = Lange Uberhang
Hs = Breite des Lamellenpakets AKgHT = m_?xl.—zulélslsigerl;%f[ialversatz mit d = Vollwellen-Durchmesser
amellenpake _ ]

D4 = Maximaler AuBendurchmesser P = Ubertragbares Drehmoment

AKwHD = Max. zuléssiger Winkelversatz mit

HD Lamellenpaket

Bestellbeispiel

Ausfiihrun GroBe Lamellen- Bohrungs- Schrumpfscheibe RfN 4061 fiir Bohrungs- Schrumpfscheibe RfN 4061 fiir
9 paket durchmesser dq Bohrungsdurchmesser dq durchmesser ds Bohrungsdurchmesser da
TND oCQ 98 HD 50 68x 115 60 68x 115
Weitere Informationen zu Technische Hinweise
RINGFEDER® TND QCQ B Die angegebenen Ubertragbaren Drehmomente gelten wie folgt: Wellentoleranz h6 bei Wellendurchmessern
auf www.ringfeder.com bis 50 mm; Wellentoleranz g6 bei Wellendurchmessern ab 50 mm; Oberflachengiite Ra < 3.2 pm.

W Ab einer Umfangsgeschwindigkeit von 30 m/s wird ein separates Auswuchten der einzelnen Kupplungsteile
empfohlen.
B Ohne weitere Hinweise zum Auswuchten erfolgt die Wuchtung der Kupplungsteile einzeln gemaB DIN 21940-11

in Gite G 6,3 bei 1.500 1/min. Die Naben sowie das Zwischenstlick werden ohne angeschraubte Lamellenpakete
ausgewuchtet.

Haftungsausschluss

Alle technischen Daten und Hinweise sind unverbindlich. Rechtsanspriiche kénnen daraus nicht abgeleitet werden. Q/ RI NGFEDER

Der Anwender ist grundsatzlich verpflichtet zu priifen, ob die dargestellten Produkte seine Anforderungen erfiillen.
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns jederzeit vor. POWER TRANSMISSION
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