MC/MA/ML 33 bis MC/MA/ML 64
Wartungs- und Betriebsanleitung Industrie-StoBddmpfer MAGNUM-Serie

Vor dem Einbau sollte Gberpriift werden, ob der Dampfer
fiir die Anwendung geeignet ist. Die folgenden Voraus-
setzungen missen erflllt werden.

Richtige Dimensionierung des Dampfers

Die Energieaufnahme pro Hub W3 darf nicht tberschrit-
ten werden (opt. 20 % — 80 % Auslastung).

Die Energieaufnahme pro Stunde W4 darf nicht tiber-
schritten werden.

Achtung: Die im Katalog aufgefiihrte maximale Energie-
aufnahme pro Stunde W4 gilt fir Raumtemperatur in
der Umgebung. Bei zunehmender Umgebungstempera-
tur verringert sich die Energieaufnahme pro Stunde
entsprechend.

Wichtig: Eine Uberschreitung der zulassigen Werte
flihrt zum vorzeitigen Ausfall bzw. zur Zerstérung des
Dampfers. Die effektive Masse darf nicht tiber- bzw.
unterschritten werden.

Die zuldssigen Werte fiir den entsprechenden Dampfer
entnehmen Sie den Leistungstabellen in unserem aktu-
ellen Katalog. Diesen finden Sie auch im Internet unter
der Adresse www.ace-ace.de

Die Nachrechnung kann mittels der Formeln im Katalog
bzw. von ACE ausgefiihrt werden.

Zulassiger Temperaturbereich

Der zulassige Temperaturbereich liegt zwischen -12°C
und 70°C. Eine Nichteinhaltung dieses Temperatur-
bereiches kann zur Zerstérung des Dichtungssystems
fiihren. Bei hoheren Betriebstemperaturen HT-Version
oder externen Oltank vorsehen.

Wegen der Warmeabfiihrung darf der StoBdampfer-
kérper nicht lackiert werden.

Olfiillung: ATF-OI

Umgebungsbedingungen

Die StoBdampfer der MAGNUM-Baureihe verfligen liber
ein Dichtungssystem bestehend aus Nutring und Ab-
streifer. Dieses Dichtungspaket verhindert den Austritt
von Hydraulikdl aus dem Dampfer. Das Dichtungssystem
darf nicht mit Fremdmitteln (z. B. KiihIschmiermittel,
aggressive Schneid- oder Schmierdle, Spane, Holz-
staub, etc.) in Verbindung kommen. Die Dichtungen kon-
nen durch Verwendung von diversen Zubehorteilen vor
den oben aufgefiihrten Fremdmitteln geschiitzt werden.
Um das geeignete Zubehor auszuwahlen, setzen Sie
sich bitte mit einem ACE-Techniker in Verbindung.

Montage des StoRdampfers

Zur Montage des Dampfers empfehlen wir die Verwen-
dung von original ACE Zubehor (siehe Montagebei-
spiele). Die Anschlusskonstruktion muss so ausgelegt
werden, dass die entstehenden Stiitzkrafte auf den
Dampfer sicher aufgenommen werden kdénnen.

Die auftretenden Stiitzkrafte sind vom Anwendungsfall
abhangig und kdnnen dem Berechnungsangebot ent-
nommen werden.

Der Dampfer muss so montiert werden, dass die
abzubremsende Last mit moglichst geringer Achsab-

weichung auf die Kolbenstange auftrifft. Die jeweilige
maximale Achsabweichung entnehmen Sie bitte den
jeweiligen Leistungstabellen im aktuellen ACE-Katalog.
Bei Uberschreitung der zulassigen Achsabweichung
muss eine Bolzenvorlagerung verwendet werden.

Festanschlag

Die montierte Anschlaghiilse in der Grundausfiihrung
dient als integrierter Festanschlag. Bei Verwendung des
StoRdampfers ohne Anschlaghiilse einen Festanschlag
0,5 -1 mm vor Hubende vorsehen.
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Anschlaghtilse

Feststellschraube Einstellung vorne Einstellung hinten

Selbsteinstellung

Die StoRdampfer der Baureihe MC sind selbsteinstel-
lend. In einem nach Tabelle wahlbaren Bereich gleichen
sie selbsttatig die unterschiedlichen Auswirkungen von
Kraft, Masse, Temperatur und Geschwindigkeit aus. Die
StoRdampfer sind standardmaRig in fiinf Hartebereiche
(me min. - me max.) ausgelegt. Die Abstufung reicht
von -0 (sehr weich) bis -4 (sehr hart).

Einstellung

Die Skala hat einen Einstellbereich von 0 bis 9. Bei den
Typen MC/MA/ML 64 wird die Einstellschraube am
Boden durch einen seitlichen Gewindestift blockiert
und kann mit dem beigefligten Sechskantschlissel zur
Einstellung geldst werden. Bei den ubrigen Typen ent-
fallt der Gewindestift. Die Einstellung kann tber die
Einstellschraube am Boden oder die Anschlaghtlse
erfolgen. Beide Einstelloptionen sind verbunden und
zeigen auf den Skalen die identischen Werte an. Nach
Einbau des StoRdampfers wird die Einrichtung mehrere
Male gefahren, wobei die Anschlaghiilse oder die Ein-
stellschraube gedreht wird, bis die optimale Abbremsung
(kein harter Aufschlag am Hubanfang, kein hartes
Aufsetzen am Hubende) erreicht ist. Ab Werk wird der
StoRdampfer auf den Wert 5 voreingestellt.

Harter Aufschlag am Hubanfang — Skala Richtung 9
drehen

Hartes Aufsetzen am Hubende
drehen

Nach dem Einstellen die Einstellschraube blockieren.

— Skala Richtung 0

Wartung bzw. Reparatur

Die MAGNUM-StoRBdampfer sind wartungsfreie geschlos-
sene hydraulische Elemente. Es sollte allerdings in
regelmaRigen Abstanden eine optische Priifung erfolgen.
Hierbei ist der Dampfer auf dulRere Beschadigungen
und auf eventuelle Leckagen zu Uberpriifen.

Bei Leckagen oder einer nachlassenden Dadmpfung sollte
der Dampfer zur Uberpriifung zu ACE gesandt werden.
In vielen Fallen ist eine Reparatur der Dampfer moglich.





